
 

Welche Passung ist die richtige? 

Bild 1: Drehmoment-Messwelle T22 von HBM und 
Balgkupplungen 

Erläuterung der Bedeutung von ISO-Passungen für Einheitswelle und -bohrung 
 
Bei Drehmomentmessungen ist die korrekte Einleitung des Drehmoments in den Drehmo-
mentaufnehmer von entscheidender Bedeutung. Nur so werden genaue und zuverlässige 
Messergebnisse erzielt. Die Drehmomenteinleitung erfolgt hauptsächlich über Flansche mit-
tels Reibschluss, wie es sich bei Drehmomentmessflanschen, wie z. B. T12, tausendfach 
bewährt hat. Hier ist zwischen einfacher Montage durch weite Passungen oder geringer Un-
wucht durch geringes Spiel zu wählen. Oft steht aber auf der Kundenseite kein Flansch, 
sondern ein Wellenstumpf zur Verfügung. Hier ist dann die richtige Passungsauswahl extrem 
wichtig. Nur so ist eine korrekte Einleitung auch bei dynamischen Vorgängen gegeben. 
 
Kupplungen 
 
Für den richtigen Einbau von Drehmomentauf-
nehmern sind parasitäre Belastungen von allen 
Aufnehmern fernzuhalten [1]. Für Drehmoment-
Messwellen mit Wellenstümpfen, z.B. T20WN / 
T22, liefert HBM Balgkupplungen (Bild1), für die 
Drehmoment-Messflansche La-
mellenkupplungen. Für diese 
Lamellenkupplungen werden vom 
Kupplungslieferanten zusätzliche Einbauelemen-
te, z.B. Klemmnaben, angeboten. 
 
Die von HBM angebotenen Balgkupplungen 
besitzen Bohrungen mit der Toleranz H7. HBM 
empfiehlt, die Wellendurchmesser mit j6-
Toleranz auszuführen, damit sich die Vorzugspassung H7 / j6 ergibt [2]. Nach [4] wird für 
diese Paarung ein zusätzliches Sichern gegen Verdrehen vorgeschlagen (Bild 3). Deshalb 
besitzen die Kupplungen zusätzliche Klemmschrauben. Egal ob es sich um von HBM 
angebotene Balgkupplungen, Zentriersitze bei Flanschen oder verwendete Klemmnaben 
handelt, auf eines kommt es an: Die richtige Passungswahl entscheidet über den Erfolg 
der Messung. 
 
Passungsauswahl 
 
Die Grundlage für die richtige Passungsauswahl liefert DIN 7157 [3]. Bild 2 gibt einen ersten 
Überblick. 
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Bild 2: ISO-Toleranzfelder und -Abmaße 

 

Die Wahl der Passung hängt von den Montage- und Demontagemöglichkeiten beim Anwen-
der ab. Grundsätzlich hat er die freie Auswahl, um eine korrekte Drehmomenteinleitung für 
alle Betriebsfälle sicherzustellen. Er trägt aber die alleinige Verantwortung für das Erzielen 
der korrekten Messergebnisse. Verwendungsbeispiele und Passungsarten sind in [4] gege-
ben. Einen Auszug hiervon zeigt Bild 3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Bild 3: Verwendungsbeispiele für Passungen 
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Zusammenfassung 
 
Müssen Wellen mit Bohrungen verbunden werden, sind verschiedene Möglichkeiten gege-
ben. Ob Press- und Übergangspassungen, Spielpassungen, ob Klemmverbindungen, Pass-
federn u.a.. Die richtige Fertigungstoleranz entscheidet über die Qualität der Messung. HBM 
lässt seine Kunden nicht im Stich und bietet umfangreiche Hilfestellung an. Daher der Tipp: 
Für das Design nicht nur das Datenblatt zu verwenden, sondern auch die Montageanleitung. 
Diese ist für alle Drehmomentprodukte bei HBM jederzeit im Internet verfügbar. Darüber hin-
aus sind die im Internet verfügbaren Fachveröffentlichungen zu den immer wiederkehrenden 
Fragen hilfreich. 
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 measure and predict with confidence 
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