Bem-vindo ao webinar

"Do Sensor a Automacao na Industria Digital”




Apresentadores

Andre Pereira

And ré Pe rei ra Marketing Management | Business

Intelligence
Electrical Engineer/Digital Marketing Manager

Carlos Alves

Service and Support Engineering




Sistemas de automacao inteligente

Topicos:

Tarefas da moderna tecnologia de controle
Quais sao os beneficios que uma medig¢ao de alta qualidade

fornece?

Como as Funcgoes Inteligentes ajudam na tecnologia de teste e producao?

Conceitos modernos de automacao, diagnostico eficiente &

exemplos de aplicacao

Desenvolvimento futuro - "Fabrica inteligente"

HOTTINGER BRUEL & K1ER



Casos de uso e gama de aplicacoes HBK 3

HOTTINGER BRUEL & K1ER

= Monitoramento de fabricacado, equipamentos de teste, bancos de ensaio funcionais, monitoramento de condicio

= Controle absoluto de custos através de sistemas integrados e funcionalidades de acordo com a loT - Internet
das coisas

Montagem
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Producao médica

Teste funcional

Bancos de ensaio funcionais



Sistemas de automacao inteligente

Os ambientes industriais incluem trés fatores:

qualidade, tempo e custo

O que os usuarios precisam:

Integracao simples nos componentes do sistema
Operacao precisa e elétrica robusta

Facil manuseio

Diagndstico abrangente e preventivo, de facil manutengao

Alta disponibilidade do sistema

Megatendéncias:

Ciclos de vida de produtos cada vez mais curtos
Aumento das demandas de Tl

Mudanca demografica
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Desempenho nas areas de aplicacao requeridas HBK i3

\l/3
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| Metal working

Aplicacoes de Aplicagoes industriais de teste

monitoramento da _
producao dan = e Instalagéo fixa, mas plataformas de teste
1. T modulares para o desenvolvimento de
L= £ produtos
Monitoramento da produgao . Com flexibilidade definida
Monitoramento de condigao q Controlado por PLC ou através de Soft-PLC
Instalagéo "Eficaz” b 1-apiaie interno
Alta precisao de 0,1% a 0,05%;
resolucao de 24 bits, taxa de
amostragem de 38,4kHz,
largura de banda/canal de
3kHz,
32 canais virtuais
4 a 16 canais de medicao
Fieldbus-integration
Sinais de E/S analdgicos e digitais

HBM



Amplificadores - plataforma de avaliacao - e conceitos de automacao

Software especifico do usuario
a.) Soft PLC como produto padrao

b.) Como servigo da HBM
c.) Pelo cliente (protecao
do know-how)

Solugoes de
automacao

Front-end avangado
critérios de avaliacao

. i i - Canais

Célculos )| |

Calculados
- Avaliacdo do
processo

Front-end

(canais de

medicao)

1 —

Opcao: definido pelo usuario

Interface
Digital/Analdgica

Interface
Digital/Analogica

Interface
Digital/Analdgica
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Sistemas de automacao inteligente HBK &
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TEDS - Utilizacao imediata dos sensores de medicao (plug&measure)

TEDS P . 1D mode
S ]-..l Measure mode

Transducer with TEDS module Standard measurement cable

= TEDS = Folha de Dados Eletrénica do Transdutor (IEEE1451.4)

N&o sao necessarios ajustes manuais dos dados do sensor e do amplificador !!!

Leitura dos dados TEDS através dos cabos sensores existentes (ndo sao
necessarios cabos adicionais) (0-Fio / 1-Fio)

=>» O cabo e os plugues podem ser usados como de costume



Qualidade documentada HBK

HOTTINGER BRUEL & K1ER

Certificado de calibracao para cada canal / placa de medicao
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Sistemas de automacao inteligente HBK 3

HOTTINGER BRUEL & K1ER

Alta disponibilidade do sistema

without

m Greater accuracy makes it
possible to record manufacturing
tolerances more precisely.

.. with f

Il Component variance

= Components are precisely tested

and manufactured with the O Yield ’é%
necessary tolerance. ﬁ %
m Reduces rejects and conserves e : fﬁ ﬁ
resources while maximizing SIDEESS e OT Wi ﬁ ﬁ
output. comventional measuring amplifiers, ﬁ #’
high rejection rote due to measuring ’# #
inaccuracies | ﬁ
o

100 %

Increased efficiency with PMX,

optimum yield with precise
measurement results
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Conceito de design - Flexibilidade para a aplicacao HBK :

Hardware

= Slots flexiveis para sensores, saidas analogicas,
entradas/saidas digitais e médulos de interface

= Slot para comunicagao e interfaces de barramento

= Chassis com Ethernet, host USB, Sincronizacéo,
CAN master/ slave (opc.)

= Os slots sdo equipados conforme especificado pelo
cliente

= Os cartdes podem ser removidos para servigo

= As placas sao calibradas, nao € necessario recalibrar

Removivel para servico e extensao no campo



Sistemas de automacao inteligente

Integracao em rede

Estrutura antiga

Segurancga

SPS

i
Barramento de seguranga

Industrial Ethernet

I
Operacéo

E/A - Feldbus :E '

=

Nova estrutura

Zentrale Visualizacao

SPS Operagao

n 2

Vis

Médulos periféricos  pjagnéstico do
Moédulos de seguranga funcionamento

movel

:> Padronizagao através de uma estrutura de rede consistente

HBK 3
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HBK

Automacao em aplicacoes industriais de teste

=

Drives
Atuadores

Robds

Ethernet
| TCP/IP

Parametrizagao HMI - touch panel PLC
Armazenamento Operador de Controle da
de dados via maquinas WinCC maquina via Step7/
/ PMX API PC Workx

PMX WebServer/ catman
:>Recursos multi-cliente importantes


http://froogle.google.de/froogle_cluster?q=ethernet%2Bswitch&pid=4829187676312292669&oid=18376041647299392653&btnG=Search%2BFroogle&scoring=p&hl=de

Tecnologias Web Inovadoras

Flexible and cost-saving

Whether you are a machine operator or installer,
configurable, three-level user administration (operator,
service, administrator) always gives you access to all relevant
device and diagnostic data. This cuts down on the number of
software tools you need and reduces complexity and system
faults.

MONITORING

Easy integration with the control system

HBM measurement technology can be easily integrated
with the control system and test bench environment using
various software drivers, the PMX command set, LabVIEW
and the NET/API programming interface. That makes it easy
to implement individual solutions and safeguard application
know-how.
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Manutencao e diagnostico remoto HBK 3

\l/3
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Roteador Manutencao remota

com VPN VPN Tunnel
Rede de Producgao

-\[:::EF.—_-‘[:::: —
-

Internet

Salvar conexao para manutencao
remota via Internet

* Ligacdo VPN
 Codificacao IPsec DES
 Codificagao de hardware AES

 Autenticacao

1« Apoio ao servigo local :
| +  Poupa tempo e dinheiro (reduz o tempo de viagem) !
I o I



Manutencao e diagnostico remoto HBK :

HOTTINGER BRUEL & K1ER

Live-Demo disponivel em todo o mundo

N

-

LA

PMX ao vivo na internet:
http://pmxdemo.hbm.com



http://pmxdemo.hbm.com/

Sistemas de automacao inteligente

Diagnadstico e manutencao preventiva

Visualizagao no dispositivo localmente: por canal e dispositivo
» Medicao da tensdo de alimentacgao, 1/O digital, fieldbus
= Sincronizagao, buffer de leitura

Estados definidos das saidas de sinal ao ligar o dispositivo

Estados definidos das saidas de sinal no caso de um erro (por exemplo, quebra
de cabo)

Selecao de sinais estaticos e de teste (Setup & Service)
Geradores de sinais e sinais de teste dinamico (testes de componentes)
Niveis de usuario com permissdes configuraveis
Facil visualizacao das condi¢cdes de falha e utilizacdo do dispositivo
Erro de transmissao de todas as interfaces disponiveis:
= Digital I / O, fieldbus, software API
Memoria de erros internos do dispositivo (arquivo de registo)
Gravador de linha interna do dispositivo

HBK 3
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Segmentacao de software vs Funcoes de Controle

« Aplicacao PC para DAQ (facil e pronto a medir)
« _NET/ LabVIEW: Aplicacdo em PC para aplicacbes sem tempo real
« LabVIEW Real-Time: Funciona em NI-hardware para aplicacoes em

tempo real
« PLC/ Codesys: Funciona em hardware para aplicacées de Controle e
Tempo Real
DAQ / baseado em PC
(ndao em tempo real)
Automacgéo de

Processos

>100 Windows PC
msec Sistema
operacional
© o
Automagao iy 10
de Fabrica £%c
3 _8 msec
SPS
Em tempo real-
<1 Sistema
msec operacional
Controle de CoDeSys
Movimento

Control / embedded / plc
(isochron real-time /
deterministic)

HBK 3
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Interface de usuario e solucoes de software

Interface do usuario / Mddulos de software

o —

Control/WebVisu PC/Win Driver NET/LV  Control/WebVisual

------------------------------------------

Catman®Easy dotNET- LabVIEW
API ® DIAdem

_____________

o —
o —

o —————— -

-----------------------------------------

A\

PMX

Sistema Operacional + Aplicacdes

HBK 3
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Visualizacao e operacao personalizada da maquina via web HBK 3

CODESYS web and target
visualization via Ethernet

-.-"

3

i

Process control through on-site
web visualization

| e e i
e

| —— — —

PMX, the modular CODESYS
PLC controller with integrated
visualization

Simple remote maintenance with smart Transparent monitoring from plant
phone and micro or HTMLE browser control room or machine PC



Teste funcional - controle automatico das pecas

HBK 3
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PC / Catman:

Visualizagao do
processo
Armazenamento de
dados (local)
Armazenamento de
relatorios/impressao
SQL/ armazenamento
de dados

Cat-script: set-script
OPC-client

Ethernet (TCP/IP)

-
1/O's
I Ethernet
PLC industriais
_I- 4
controle
analégica

Controle/ Tempo real:

\

Iniciar/ Parar
Velocidade

Executar curvas de teste
Controles de erro:

o Maquina
o PMX
o Tratamento do usuario

Iniciar/parar armazenamento

das curvas de medigao

aam s e B = -

Sensores: forga, deslocamento, torque..

\
[
OPC-serverI

ﬁl
I

CoDeSys

/

PMX:

Medi¢cdo em tempo real de
cada canal

Medigao de pico.(50us)
Avaliacao de limite (50us)
Avaliacao da banda de
tolerancia

Calculo mecanico - trabalho
OK/ NOK-Contadores
Funcdes de auto-controle
Sinalizagao



Do teste de componentes ao monitoramento da producao HBK :

HOTTINGER BRUEL & K1ER
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« Dados emtempo real e
resultados de controle
_ * Medicédo e armazenamento de
t;ﬁ’g dados de processo para
?9; + garantia de qualidade
“ * Funcgdes de diagnostico
para uma operagao segura
e um servigo eficaz

Bancada de teste para caixas de cambio

Medic&o de poténcia e controle de qualidade de caixas de engrenagens
Valores medidos: Torque, velocidade de rotagao, angulo de rotagao, pressao, temperatura

Monitoramento da condicdo em tempo real em uma célula de teste e automacao em tempo real via Ethernet industrial
Registo de dados no PC de medicdes de linha, calculos em tempo real no local para avaliagao

Beneficios para o cliente: teste de fim de linha com controle de qualidade melhorado, interfaces modernas,
webBrowser PMX facil de usar



Automacao PMX com canais Calculados

Porqué os Canais Calculados ?

Em ambientes industriais, diferentes tipos de automacéao
proporcionam beneficios as empresas, incluindo a
diminuicao do tempo de ciclo, produtos de maior qualidade e
maior seguranca do trabalhador.

Muitas aplicacoes requerem sinais/ informacoes adicionais e
calculos provenientes do sinal de medicao, por exemplo: Pico,
Média, RMS, filtros, funcdes logicas matematicas, retencao de
amostras, temporizador, contador, regulador PID,...

PMX gera estes sinais/ informacdes em Tempo Real. Os canais
calculados funcionam tao rapido como os canais de medicao. Eles
sao amostrados com 19,2kHz.




Aplicacao - Monitoramento da carga da prensa - Medicao em linha HBK :

s
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Controle de capacidade da prensa

Flsx14+F2»x2+ F3»x3

X=
F

Flsyl+F2+y2+F3+y3
e F

Tecnologia de medigao compativel com a industria:

» SLB700 Sensores de deformagao medindo a flexdo em cada coluna

* 2 sensores por coluna:
» montado em posi¢ao oposta, permitir a compensacao de flexado da coluna
» a medicao da forga em 2 ou 4 colunas permite a distribuicdo da carga



Aplicacao no controle de equipamentos meédicos

Tratamento Médico Eye-Laser

F3 F1
(%3, y3) {x1, y1)

Flxx14+F2+=x2 4+ F3+x3
xX= -
3

_ Flsyl +F2Z+y2+F3+y3
B F

HOTTINGER BRUEL & K1ER



Aplicacao no controle de equipamentos medicos HBK :

HOTTINGER BRUEL & K1ER

Maquinas de corte a laser para cirurgias de corregao

» Medicoes precisas e robustas de forca (SG multicomponente) para ajustar a éptica a
laser

» Os canais calculados fornecem coordenadas polares da forca resultante como
saida digital e analdgica, e podem ser equipados para medi¢des de redundancia

» QO cliente livra-se da velha e imprecisa medicao SG e aumenta a eficiéncia da
operagao



Monitoramento estrutural de plantas de geracao de energia HBK :

HOTTINGER BRUEL & K1ER

3 SG-Rings

4x 5G-Rosetts
+ 4x Temp.-measuremenis

Jx PMX-Modules
with 18 Channels

Entradas:
3x tensao, 1x Temp..
SG de compensacgao

Saidas:
sigma1, sigma2 phi,
tau(max.)

4x PX455 (4 rosetas -
calculo) / 8 valores de pico)

16 reais e Total:
34 canais de calc 16 canais reais + 34
l canais calculados
Bachmann
PLC
Monitoramento do estado das turbinas edlicas 16 canais reais + 34 canais calculados

» |Inclusdo de varias tecnologias de sensores SG

= Monitoramento da condicao em tempo real devido a calculos de roseta e de tensao

(com compensacgao de temperatura)

» Registro de dados no local para servigco ou via Web-Server em estacdes remotas

» Opcao de integracéo Industrial Ethernet no controle da maquina



A tecnologia de medicao atende a IOT HBK &
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O que isso significa?

= Sensores que permitem a integracao facil e rapida com sistemas de producao complexos

- por exemplo, através da disponibilidade de "folhas de dados eletrénicas" (TEDS)

= Amplificadores de medicdo que podem comunicar em tempo real com sensores e
os sistemas de Internet Industrial de hoje
= Software de teste e medicado que faz a ponte entre 0 manuseio mais facil possivel e a funcionalidade cada vez mais

complexa

» [nformacgdes individuais armazenadas diretamente no objeto

= Rede de objetos conectados a Internet
= Tomada de decisdo individual com base em informacdes avaliadas localmente, servigos individuais sob demanda para

controle de processos em tempo real, orientados por eventos




Producdo em rede - "Fabrica inteligente" ez HBK &

HOTTINGER BRUEL & K1ER

Modelo Fabrica 14.0 Darmstadt Universidade de Tecnologia de Darmstadt: fabricagcédo de cilindros pneumaticos

® rana

Servigo

. Operagéao

Medida
controle

Integracao horizontal e sistemas flexiveis de assisténcia ao trabalhador:
= Componente como portador de informacao por meio de chip RFID

» |nformagdes sobre componentes e montagem, informacgdes sobre empregados
= Ligar os dados ao longo do fluxo de valores

= Consumo de energia, avaliacdo de qualidade (aprovacéao / reprovacao)

Infolink: _http://www.effiziente-fabrik.tu-darmstadt.de/menue/index.de.jsp



http://www.effiziente-fabrik.tu-darmstadt.de/menue/index.de.jsp

Producdo em rede - "Fabrica inteligente” b HBK i

Modelo Fabrica 14.0 Darmstadt Universidade de Tecnologia de Darmstadt: fabricagcédo de cilindros pneumaticos

ﬁ'ﬁ"il%’il F i’!’i‘i

— e

Ethernet I! '

Middleware

Integracéao vertical e qualidade do processo de usinagem

= "Painéis": estado do produto, estado do processo e estado das maquinas
= Visualizacdo para diferentes utilizadores

= (Gestao unificada de dados

» Integracdo de dados do chéao de fabrica através das camadas de processo

Infolink: _http://www.effiziente-fabrik.tu-darmstadt.de/menue/index.de.jsp



http://www.effiziente-fabrik.tu-darmstadt.de/menue/index.de.jsp

Informacoes adicionais HBK &
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Mais informacgdes sobre PMX podem ser encontradas em nosso site:

=  www.hbm.com/pmx

f Home & Contato W HBMshop X Inicie sessdo =

Q88145
HBM an HBK company . +55115188 8145

Sensores WAs[B[ks=[oRe-Rb-lesell Software Servicos & Suporte  Sobre a HBI

Aquisigdo de Dados > PMX - Sistema de aquisi¢o de dados e controle

.
:

[

Sistema de aquisi¢ado de
dados para Industria 4.0

Medigdo e controle em tempo real: o PMX & o sistema de
aquisicdo de dados multi-canal de precisdo ideal para tarefas de

sasss

ey

medigdo e monitoramento em bancos de ensaios e
em equipamentos usados para controle de qualidade

sesss _ssssss

| 7 i i w——.0 "

F

re_'—"—'—'

i

,r'

Sistema de aquisicao de dados e controle PMX: Para bancos de ensaio e linha de producéao
0 PMX é nosso equipamento de medicdo preciso, confidvel e flexivel, usado para processar altos volumes de dados para aplicagfes multi-canais.

0 dado é processado e enviado via interfaces Ethernet industrial. Uma interface web de facil uso é fornecida via TCP/IP para realizagéo de
diagnésticos e configuragdes.

Pequenas tarefas de automac&o podem ser realizadas diretamente via software interno PLC, de acordo com IEC-61131.
» De 2 a 16 canais por modulo (ampliado individualmente);
= Interfaces: Profinet, EtherCAT, Ethernet IP TCP/IP;
= Protocolo digital de calibragdo armazenado internamente;

= Pronto para aplicagdes na loT (Internet of Things), como diagndsticos remotos e integragdo via web.


http://www.hbm.com/pmx

Informacoes adicionais

Mais informacdes sobre o |IOT podem ser encontradas em nosso site:

=  https://www.hbm.com/pt/4547/internet-industrial-das-coisas/

HBM .. HBK company

Sensores  Aguisicdo de Dados  Software

2 Contato = HBMshop X inicie sessdo @

t. +5511 5188 8145

Sobre aHBM > AplicagBes > Medigéo e controle industrial > Internet Industrial das Coisas
—

: i - e = I

Tecnologia de teste e medicao atende a
Internet Industrial das Coisas (llot)

Mais flexibilidade, velocidade e eficiéncia no processo de produgéo sido as metas das empresas
com visdo de futuro. A visdo da integragdo homem-maquina com outros equipamentos é o pilar
central deste contexto e esta tornando-se uma realidade rapidamente. A "Internet Industrial das
Coisas" € o nome pela qual esta viséo & conhecida.

Apenas através do uso da "Tecnologia de ponta de teste e medicdo na lloT", esta visdo de
produgédo em rede do futuro pode se tornar realidade. A partir dos processos mais complexos e
dindmicos nas empresas de manufatura pelo mundo, mais importante se torna a disponibilidade
de dados em tempo real sobre os pardmetros criticos.

“Tecnologia de teste e medicdo na lloT": O que isso realmente significa?

"Aprendemos sobre a lloT e o que
ela representa para a tecnologia
de teste e medigao”

"A HBM, como parceiro da industria para a
drea de teste e medigdo, esta orgulhosa de
poder contribuir para o sucesso da lloT.
Em parcerias com universidades,
aprendemos o que a lloT significa na
pratica para a tecnologia de teste e
medigdo. Nossos produtos inovadores
para uso na producdo sdo prova de que
temos muitas propostas para tornar a

lloT uma realidade.”

HBK 3
e
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https://www.hbm.com/pt/4547/internet-industrial-das-coisas/

Informacoes adicionais HBK :

Proximos webinars e mais informacgoes:

= www.hbm.com/webinars

Webinars - live and

on-demand
I N A R Grow your knowledge and skills with our free live and
on-dermand webinars



http://www.hbm.com/webinars

Apresentadores

o

Andre Pereira
Marketing Management | Business

Intelligence CarlOS AlveS

Service and Support Engineering

e-mail: carlos.alves@hbkworld.com
Celular: +11 99123-7529

e-mail: andre.pereira@hbkworld.com
celular: +11 99346-0077
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Alguma pergunta?

= Digite suas perguntas no chat WebEXx

=  Qu envie um e-mail diretamente ao apresentador: andre.pereira@hbkworld.com



mailto:michael.guckes@hbm.com
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