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MMC

SENSOR X I

SENSOR Y \

MP85A-S
MP85ADP-S
MP85ADP-PN-S

EASYswitch

Charakteristische Merkmale

- 100-prozentige Qualitdtskontrolle des
Priifprozesses

- Leistungsfahige Algorithmen zur
Erfasssung und Bewertung von
Schaltpunkten und SchlieBvorgéngen

- Universeller Zweikanalverstarker fiir viele
marktiibliche Sensoren mit TEDS-
Sensorerkennung

- Speicherfunktion von Ergebnissen,
Kurven und Geriteeinstellungen

- Komfortable Einbindung in
Automatisierungssysteme mittels
Standard-Ethernet oder den
Feldbusschnittstellen CANopen,
PROFIBUS-DPV1 und Profinet-RT

=)
i
S
2
c
()
=)
©
a

== ||| e
A

+10V

SSI-Auf
nehmer|

J 24V

Tastatur und
Display

Speicherkarte
MMC/SD-Card

MP85A-S /| MP85ADP-S /| MP85ADP-PN-S

TF-Brickenspeisespannung Spannungsversorgung,
4,8 kHz galvanisch getrennt
Versorgung fur aktive Sensoren EEPROM
5V bzw. 24V
Steuereingange
A —=l— -~ und Steueraus-
— D HP gange
Intelligente Signalverarbeitung CANopen-
und leistungsfahige Algorithmen Schnittstelle
zur Fugeuberwachung
e A Ethernet-
D | = schnittstelle

Schnittstellen
PROFIBUS-DP
(nur MP85ADP-S)
Profinet-RT (nur
MP85ADP-PN-S)
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Beschreibung

Schalterpriifgerat fiir Produktion und Labor

Mit dem MP85A-S/ADP-S/ADP-PN-S EASYswitch wird die Schaltcharakteristik von Schaltelementen und Schliel3-
systemen mittels Kraft-/Weg oder Drehmoment-/Drehwinkelsensoren aufgenommen. Fiihibare Riickmeldungen bei
Betdtigung von Tastern oder Drehstellern, aber auch Schaltcharakteristiken von ein- oder mehrpoligen Spannungs-
schaltern werden objektivierbar und dokumentierbar.

Mit dem EASYswitch integrieren Sie die Qualitatssicherung in den Prifprozess.

EASYswitch beinhaltet alle nétigen Funktionen zur 100-prozentigen Kontrolle zusammen mit einer bedienerfreund-
lichen, flexiblen Software, die Ihnen das Konfigurieren variabler Priifablaufe ohne tiefe Programmierkenntnisse
ermdglicht.

Leistungsmerkmale und Vorteile:

Einfache Konfiguration und Inbetriebnahme mit kostenloser Parametrier- und Visualisierungssoftware PME-As-
sistent. Download unter www.hbm.com -> Services & Support -> Downloads > Firmware & Software > MP85A.
Normgerechte Erfiillung der Anforderungen durch prazise Prozessauswertung

Flexibles System zur Uberwachung von verschiedenen Werkstiicken, 1000 verschiedene Geréteeinstellungen
bzw. 1000 verschiedene Werkstlicke/Prozesse speicherbar

Speicherung der Ergebnisse, Kurven und Statistiken sowie Gerateeinstellungen im Gerét auf einer Speicher-
karte oder auf externem PC

Lickenlose Ruckfuhrbarkeit durch integrierte Prozesskontrolle und Statistikfunktionen der gespeicherten Pro-
zesse

Einbindung Uber digitale Ein-/Ausgénge oder integrierte Feldbusschnittstellen an Gbergeordnete Steuerungs-
systeme wie SPS-Steuerung oder Prozessleitsysteme

Anwendungsgerechter, flexibler Einsatz an Handarbeitsplatzen

Erweiterung von bestehenden Maschinen und Nachriistung von Priifanlagen méglich
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A) Haptikpriifung eines SchlieRsystems mittels Kraft-Weg-Uberwachung

F/N
>

n

a

Sa Sr S/mm

Auswertekriterien:
1.  Kraft bei mechanischer Schaltspitze F,

2. Kraftabfall nach mechanischer Schaltspitze F,-F,
3. Click ratio (Fo-F;) / F3 x 100%

4. Weg-Differenz S,-S,

5. Kraft/Weg-Verhaltnis (Fo-F;) / (S,-Sj)

B) Schalterpriifung von elektrischen Schaltsystemen

Lésungen fiir Priifaufgaben

Sie kdnnen bis zu 5 Schaltereignisse gleichzeitig oder nacheinander tber die integrierten Digitaleingdnge oder die
Feldbusschnittstelle (digitale Ubertragung der Schaltereignisse) prifen:

e Ob der Schaltpunkt bzw. Schaltvorgang im Schaltpriiffenster liegt

» Ob die Schaltrichtung (Offner/SchlieRer) korrekt ist

e Ob die richtige Betatigungskraft / das richtige Betatigungsmoment vorliegt
¢ Ob es zu Schaltwiederholungen gekommen ist

Die Messkurven und Ergebnisse werden online aufgezeichnet und ausgewertet. Ist eine bzw. sind mehrere Be-
dingungen nicht erflillt, wird ein NIO-Fenster gemeldet.

Die IO/NIO-Bewertung steuert die Produktion und hilft Ausfallzeiten zu minimieren. Warngrenzen Uberwachen den
Produktionsprozess und erméglichen Maschinenschutz, Steuersignale steuern Start/Stopp. Die Grenzwertab-
schaltung erfolgt entweder (ber digitale Eingange, Ethernet-, PROFIBUS-DPV1- oder die Profinet-RT-Schnittstelle
(optional).

Gespeichert werden alle Einzel- und Summenergebnisse, Schaltkurven und Schaltereignisse (Offner-/SchlieRer-
funktion).
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Funktionsblécke des MP85A-S/MP85ADP-S/MP85ADP-PN-S EASYswitch

Einstellen _Messen

— IB " Laden/
Aufnehmer <.awe.> ungs- Speichern

und Verstarker krltenen )
TEDS i
I : |
Sonder- ‘ ‘ Messen/
Daten- funktlonen Visualisieren
elcherung e

Sofortige Nutzung der Bewertungskriterien

e Keine manuelle Einstellung der Sensordaten erforderlich bei Verwendung von Sensoren mit TEDS-Technologie

e Lesen von TEDS-Daten Uber Fuhlerleitungen vom Sensor (statt zusétzlicher Kabel). Kabel und Stecker kénnen
wie gewohnt genutzt werden.

e In wenigen Sekunden ist der MP85A-S/MP85ADP-S/MP85ADP-PN-S einsatzbereit

L)
M Moo, S

il

ier

Aoy, s
T
Mrmicar g
Mo b i
Fr i
"*"'\"’4'!5.,,
c Loway

TEDS . P*, 1D mode
= rJ Measure mode o

Transducer with TEDS module Standard measurement cable

Bewertung des Prozesses mit Toleranzfenstern / Messen, Visualisieren

Fir die Auswertung des Fertigungsprozesses werden die folgenden Fenster verwendet:

1 Alarmfenster Grenzen, bei denen Alarm ausgel®st wird. Dieses Fenster wird fiir den Schutz der
Maschine benutzt.

1 Bereichsfenster Definiert den Bereich, in dem Messwerte abgespeichert werden und innerhalb dessen
alle anderen Toleranzfenster liegen.

1...9 Toleranzfenster Fir das Bewerten des Schalt- und SchlieBvorganges. In der Betriebsart Schalterpriifung
werden die Schaltkontakte iber die Digitaleingdnge bewertet. Haptikfenster iberwachen
die Schaltcharakteristik.

Bei Standard-Toleranzfenstern kann die Ein- und Austrittseite frei gewahlt werden und die
Fenster kénnen in Echtzeit ausgewertet werden. Alle Fenstertypen kénnen frei eingesetzt
werden und sich auch Uberlagern.

x-ly-Grenzwerte Optional zur Uberwachung der Mininmal- und Maximalwerte bei Prozessstart und -ende.
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@ Dn e E=Een
k4 X & B2 Prozti: 21 Messpunkte: 193
| Gerst EASYswitch Station Par.Satz: 1 (psModT202_3p_H) [Flash]
FAlarmiensier
04
iBergichsfenster
[ switch1 off )
0 Haptik_s1on switch 2 off
0.2 switch 1 on switch2 on
£ N
Z o1+ ey
> L T
= 20
2 T
s 0.0+ )
B
(&) L
ERES
02+
3%
T T T TN T T N N N T RO R N | I T Ty T I T
0 20 40 60 80 100 120 140
Channel x [ deg ]
10 Fertig Grund fur Alarm: X Unterschreitung (12) | Grund fur Stop: X Unterschreitung (12)|  |[B
D11 Ergebnisse letzte Messung (=R E=n ===
Gerdt: EASYswitch Station Par.-Satz: 1 (pshtodT20-2_3p_H) [Flash]
Gesamistatus letzter Prozess o
Prozessnummer. 21 Grund fiir Ende: R Unterschreitung
Parametersatz Hummer: 1 Grund fir larm: # Unterschreitung
Gesamt-Ergebnis: 10 ¥ autom. aktualisieren

GrenzwerErgebnisse
T S R B I B

B Bin{Charnely) Ma#(Chanmel ) Min{Channel ] Ma(Channel s Mitch,/Schalipos. =
& [ vy [ v Wy
Bereichsferster 143 0108 185 0173 107 008 %7 0173 I
switch 1 on (Swikch) 10 @z 00w
switch off (Switch) 10 572 0108
switch? on (Switch) 10 - - - - 725 0027
switch 2 of (Suitch) 10 02 00%
switchd on (Gwitch) 10 162 003
switchd off (Switch) 10 62 006
Hapik_s1on (Haptk] 10 202 0037 2z 0102 2 oo /5002 -
Hapiic Fenster  HapticErgebris  Schaliait Fa Flicksprungkialt Fr  Differenzkialt Fafi  Diferenzneg §15a Kialt\wegVehilinis  Click Falio [2]
Hapiik_slon (Switch)|  Hapik 10 0102 0057 013 6 0023 E
Al o |

Startfenster arbeitet in Echtzeit (zum Maschinen- und Anlagenschutz).

Durchlauffenster:
Uberwacht den Kraft-Weg- (oder Drehmoment-Drehwinkel-)Verlauf des Schalters oder Schliel3systems.

Schalterpriiffenster:
Uberwacht die Funktion und Lage des elektrischen Kontaktes eines Schalters. Es kdnnen bis zu 5
Schaltkontakte in einem Arbeitsgang gepruft werden.

Haptikfenster:
Uberwacht die Schaltcharakteristik des Schalters oder des Schlielsystems.

Schwellen:
Schwellen iberwachen den Prozessverlauf in definierten Bereichen.

Blockfenster:
Endfenster berwacht die Endkraft.

Koordinatensysteme:

Die Koordinaten der Toleranzfenster kénnen absolut oder relativ (dynamisch) definiert werden. Verwenden Sie das
relative Koordinatensystem, wenn die absolute Position der Werkstiicke/Pruflinge nicht immer gleich ist. Ein
Mischen beider Fenstertypen ist ebenfalls mdglich.

Bewertung mit Toleranzfenstern

Bei den relativen x-Koordinaten wird nur die Bewegung relativ zur x-Achse der beiden Prifteile ab der Startposition
oder ab der Endposition gemessen.
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F F
} Block Block
Arbeit
Einfadel Arbeit
&-— Einfadeln
. e s s . .
Fenster relativ zur Startposition Fenster relativ zur Blockposition

Start- / Stoppbedingungen

Mit den Start-/Stoppbedingungen wird die Messung synchron zum Prifprozess gesteuert. Die Signalisierung erfolgt
wahlweise Uber CANopen, PROFIBUS-DPV1, Profinet-RT, digitalen Eingang oder internen Trigger.

Es stehen Start-/Stoppbedingungen fur die unterschiedlichsten Anwendungsfalle zur Verfiigung, z. B.

e Externes Start-/Stoppsignal

¢ Sollwert y und Nachlaufzeit

e Sollwert x und Nachlaufzeit

e Sollwert x und Sollwert y

e Stillstandserkennung

¢ Ricklauferkennung fiir Kanal x

Bedienung und Visualisierung

Zur Visualisierung des Prozesses vor Ort kdnnen handelsubliche Bediengerate (IPCs) eingesetzt werden. Das Ge-
rat kann auch nachtraglich in bestehende Anlagen integriert werden. Der Anschluss erfolgt Uber die (Fast) Ether-
net-Schnittstelle der MP85A(DP)-S-Gerate. Als Softwarelésungen stehen zahlreiche Module der FASTpress-Suite
zur Verfigung.

F[ASTpress Suite ]

PAKETE PME-Assistent Zusatzmodule fiir Professionelle Programmier-Tool
PME-Assistent Visualisierung
alle PME-Module MP85A FASTpress, MP85A-S EASYswitch
FUNKTIONEN - Vielfaltige Funktionen zum EASYsetup EASYmonitor MP85A-Toolkit
EmsteHe_n und Uberwachen der Benutzerverwaltung und Profil- Applikationen zum Visualisieren und Programmierbibliothek zum Erstellen
Produktionsprozesse speicherung im PME-Assistenten Speichern von Prozessdaten auf eigener Applikationen und Einbinden
- Datenspeicherung Bedienterminals und Industrie-PC’s der Prozesskontrolle in bestehende
unter Windows CE, Mobile Softwareoberflachen mittels

- Visualisierung
- Protokollausdruck
- Diagnose-Tool

(Touch-fahig), (erstellt mit MP85A-Toolkit) Microsoft® NET-Technologie

EASYteach INDUSTRYmonitor MP85A-Runtime
- Komfortable Prozessauswertung Applikation fiir umfangreiches Prozess- Software-Einzellizenz fiir das
zur Prozesskontrolle monitoring und -visualisierung unter uneingeschrankte Nutzen einer

_ Weiterfahrende Statistiken Windows XP, Vista,7. Automatisches Toolkit-Applikation unter .NET
. Generieren von Hiillkurven-Toleranz-
= Erstellungropt\m\erterAuswerte— fenster. Datensicherung und Protokoll-
kriterien fur MPB5A ausdruck (Touch-fahig),
- Reportbuilder und Dateiexport (erstellt mit MP85A-Toolkit)
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Qualitatskontrolle / Statistik / Klassierung

S]D:230 3D-Grafik

Gerdt Pressh Par Satz 2 [Ps1-6F-4GW] [Flash]

Gesamt
10 Frozesse 170
 HID Prezesse a1
 AlleProzesse a1

=l=E

[0 1D:230  Klassierung = e
[ Gerit: Fresst [Par Gatz: 2 [Pl -6F-4GW] [Flash] [
I i ¥ Min Y Max 1 s
P. terzatz:  Toleranzfenster |5
ﬁ—_v:] ° m | Mittedwert: 1149325 N 1321432 N
| Standardabw.: [3314335 11.06409
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100 100
20 80
=
é 0 ; -]
= >
40 40
= " 20
g EW —_—= " g Em " — "
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Mit den Statistikfunktionen lassen sich Qualitat
und WerkzeugverschleiB3 fur den Prifprozess be-
urteilen.

Eine Ubersichtliche Darstellung der 10- bzw.
NIO-Prozesse rufen Sie mit den Statistik-Grafi-
ken ab.

Die globale Statistik mit Prozesszahler ist nach
Parameterséatzen gegliedert.

Auf einen Blick kénnen Sie damit das Ergebnis
der Toleranzfenster pro Parametersatz ablesen.

Frihzeitig erkennen Sie so
- Werkzeugabnutzung,

- Bauteiltoleranzen oder
- Maschinenschaden.

Durch die Grafikdarstellung in der Klassierung
kénnen Sie fir jedes Toleranzfenster einzeln die
Verteilung der I0-/NIO-Prozesse auswerten.

Die Klassierung berechnet automatisch die
Verteilung der Minima und Maxima mit der zuge-
hérigen Standardabweichung.

Die Statistikdaten werden im Geréat gespeichert.

Datenmanagement / Laden-Speichern

& D11 Darstellung gespeicherter Daten

T

Fromsssdaten Datei 01020021 011 R85
uryen Date 01000021 011.C85

24.07:2015/10:30:251

1 (psModT20-2 3p H)

=

Der MP85A-S/ADP-S/ADP-PN-S bietet Ihnen die
Mdoglichkeit, Ergebnisse, Kurven, Statistik und die
Geréateeinstellungen zu speichern. Damit kénnen
Prozesse nachtraglich analysiert werden und eine
100-prozentige Riickfihrbarkeit ist gewahrleistet.

Sie kénnen wahlen, ob Sie die Daten auf Ihnrem PC
oder auf der Speicherkarte im Gerét speichern
mdéchten. Die Speicherung auf Speicherkarte kann

S | s "~ " e S W 2l el als Ringspeicher flr die letzten 1000 oder 10.000
e . Kurven eingestellt werden. In beiden Fallen
i bt D o o s oo T kénnen Sie Kurven und/oder Ergebnisse im ASCII-
TR T R S oder Qdas-Format speichern:
T - nur die NIO-Vorgange oder
o - nur die I0-Vorgange oder
- alle Vorgange
_— - Pzl Die Daten auf der Speicherkarte lassen sich dann
e e & auf den PC Uberspielen. Fur jeden Prozess
nﬁ [ N— T . = 1‘; kénnen Sie bei Bedarf ein Protokoll mit allen
mem w0 Prozessinformationen ausdrucken.
Uber ein kostenloses Softwaretool von HBM
kénnen Sie Prozesskurven und Ergebnisse
automatisch nach der Speicherung in das Daten-
format I-P.M. konvertieren.
B02345_05_G00_02 HBM: public 7 HBM



Produktionsdaten-Verwaltung

Der MP85A-S/ADP-S/ADP-PN-S bietet die Méglichkeit, Werkstiick- oder Bauteilnummern in der laufenden Produk-

tion zusammen mit den Kurven- und Ergebnisdateien zu speichern. Damit ist eine Zuordnung und Archivierung
gewabhrleistet.

. Produktions-
\Blizzt:ﬁ]hun,ﬁé]er - liberwachung - Verzeichnis/
MP85A/ADP/ADP-PN Bauteilnummer
FHERNET o
-

: [ Interne MMC/SD j [:

CANopen
PROFIBUS (DP)
Profinet-RT (DP-PN)

TCP/IP
100Mbit

_lel}

Nutzung vorhandener Infrastruktur

Uber die standardmaBige Ethernet-Schnittstelle lassen sich die Geréte in ein Netzwerk einbinden. Dies erméglicht
Ihnen, funktionale Fertigungsstrukturen bis hin zu Fernwartung aufzubauen.

Internet /
Ethernet Remote

o/ TCP/IP connection i
| {T> merice
100Mbit

7 i

LAN / TCPIIP I I

Data WEB
server server

Bl

Setup service
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Technische Daten

Grundgerat MP85A-S /| MP85ADP-S /| MP85ADP-PN-S
Genauigkeitsklasse 0,1
Versorgungsspannung,
Uberspannungs- und Verpolungsschutz Vpbe 24
Isolationsspannung, transientenfrei Vpc <60
Funktionale Potenzialtrennung zwischen Versorgungs-
und Aufnehmeranschluss. Darf nicht fur
Sicherheitsbetrachtungen heran gezogen werden
Zuldssiger Versorgungsspannungsbereich \% 18...30
Leistungsaufnahme
MP85A-S, typ. w 7
MP85ADP-S, typ. w 9
MP85A-S / MP85ADP-S, max. w 10
Verhalten bei Ausfall der Versorgungsspannung automatischer Datenerhalt nach Stromausfall
Laufzeit Stiitzbatterie (CR2032) fiir Realtimeclock, Jahre 5
typ.
Technische Daten Auswerteeinheit
Max. Anzahl der Messwerttripel 4000 (automatische Datenreduktion)
(Kanal x), (Kanal y), (Zeit)
Abtastrate Hz 2400
Startbedingungen Internes Startsignal, Externes Startsignal
Sollwert x, Sollwert y
Sollwert x + Sollwert y
Stoppbedingungen Internes Stoppsignal, Externes Stoppsignal
Sollwert y + Nachlaufzeit, Sollwert x + Nachlaufzeit
Sollwert x + Sollwert y + Nachlaufzeit
Stillstandserkennung
Rucklauf Kanal x
Prozess-Endebedingungen Externes Signal
Gleichzeitig mit Ende der Startbedingung
Sollwert x, Sollwert y
Sollwert x und Sollwert y
Anzahl Parametersitze / Messprogramme im Gerat 31 plus Werkseinstellung
Anzahl Parametersitze auf optionaler SD/ MMC 31 im XML-Format
1000 im Binarformat
Umschalten von Parametersitzen, typ. ms 200
B02345 05 _G00_02 HBM: public 9 HBM




Auswertung

Toleranzfenster, max. Anzahl

9

Fensterart

Schrag oder gerade

Auswertemethoden pro Fenster

Schalterprifung
Haptikpriifung
Echtzeitauswertung (online zum Maschinenschutz)
Bewertung des Kurvenverlaufs im Fenster (min/max)
Bewertung des x- oder y-Mittelwertes im Fenster

Bewertung von vertikalen oder horizontalen Schwellen
(online)

x-Koordinaten Toleranzfenster

absolut oder relativ zur Startposition oder
relativ zur Endposition

y-Koordinaten Toleranzfenster

absolut oder relativ zu Fp,j, von Toleranzfenster 2,
relativ zu Fp,ox von Toleranzfenster 2 oder
relativ zu Fpitte) vOn Toleranzfenster 2

Dauer der Offline-Auswertung Endfenster, typ. ms 6
Dauer der Offline-Auswertung gerades Fenster, typ. ms 5 + 0,1/Messwertpaar im Fenster
Dauer der Offline-Auswertung schréages Fenster, typ. ms 10 + 0,3/Messwertpaar im Fenster

x- und y-Grenzwerte

je4d
Die Grenzwertiiberwachung kann wahlweise auch in die
Gesamtprozessbewertung einbezogen werden, z. B. als
Min-/ Max.-Uberwachung fiir Prozessstart und -ende.

Statistik (fiir jeden Parametersatz im Flash-Geratespei

cher getrennt)

Maximale Anzahl der Priifvorgdange

4 x109

Anzahl der Histogrammklassen fiir 2 Werte
(Xmax> Xmin» Ymax> Ymin)

9 pro Toleranzfenster

Aufnehmer und Verstarker

Tragerfrequenz kHz 48 +1%
Briickenspeisespannung Vet 25 +£5%

AnschlieBbare MessgréRenaufnehmer

DMS-, Halb- und Vollbriicken Q 170 ... 2000

Induktive Halb- und Vollbriicken, LVDTs mH 4 ...160
Potenziometrische Sensoren Q 170 ... 2000
Eingangsempfindlichkeiten Messbereich (mV/V)

4 100 1000
mV/V 02..4 3,5...100 50 ... 1000

Aufnehmerkabelldnge, max. m 500

Skalierbereich, max. Digit 999999, bei 10 % vom Eingangsmessbereich
Skalierbereich, min. Digit 100, bei 100 % vom Eingangsmessbereich
Zul3ssige Gleichtaktspannung, max. \% +5,5
Gleichtaktunterdriickung

0...60 Hz dB >120

0...1000 Hz dB >96

0...4800 Hz dB >50
Linearitadtsabweichung % <0,03
Rauschspannung, typ. Messbereich (mV/V)

4 100 1000

0..1Hz uViVgg 0,1 2,5 25
0...10 Hz uViVgg 0,25 6 60
0...100 Hz uViVgg 1 25 250
0...1000 Hz uVVgg 2 50 500
Messrate, max. 1/s 2400
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Messfrequenzbereich, einstellbar Nenn- .o aum I:I;rall_- Anstiegs- | Uberschw-
Tiefpass 4.0rdnung mit Bessel-Charakteristik wert fg (Hz) | (Hz) | laufzeit zeit ‘"ge"
(Hz) (ms) (ms) (%)
1000 980 | 1400 | 0,550 0,260 4
500 440 690 0,860 0,510 1,5
200 190 320 1,6 1,11 1,5
100 | 100 | 160 = 29 2,13 13
50 51 83 46 4,24 1
20 25 41 8,2 8,36 1
10 13 21 15,5 16,8 0
5 6,1 | 10,3 | 30,2 33,4 0
2 3,1 5,2 60 67 0
1,6 2,6 119 137 0
0,5 0,79 | 1,30 240 272 0
0,2 0,19 | 0,32 950 1070 0
0,1 0,09 | 0,16 2500 2170 0
0,05 0,049 | 0,081 3750 4280 0
Shuntkalibrierung mV/V 1+3%
Einfluss der Betriebsspannung
auf Nullpunkt % V.E. <0,01
auf Messempfindlichkeit % V.E. <0,01
Einfluss der Umgebungstemperatur bei 10K-Anderung Messbereich (mV/V)
4 100 1000
auf Nullpunkt Vollbricke uviv 1 20 200
auf Nullpunkt Halbbriicke uviv 10 40 200
auf Messempfindlichkeit % 0,05 0,05 0,05
Langzeitdrift tiber 48 h uviv 2
(Messbereich 4 mV/V; 0,5 h nach dem Einschalten)
Gleichspannungssensor
AnschlieBbare MessgréoRenaufnehmer Gleichspannungssensor, Spannungsquelle
Nennmessbereich Vv +10
Eingangssignalbereich \ +10,5
Skalierbereich, max. Digit 999999, bei 10 % vom Eingangsmessbereich
Skalierbereich, min. Digit 100, bei 100 % vom Eingangsmessbereich
Innenwiderstand der Signalquelle kQ <1
Zul3ssige Gleichtaktspannung, max. \% 2
Messfrequenzbereich (-1 dB) einstellbar Hz 0,05 ... 1000
Filtercharakteristik Bessel, 4.0rdnung
Linearitatsabweichung % <0,03
Messrate, max. 1/s 2400
Inkrementalsensor
AnschlieBbare MessgrofRenaufnehmer Inkrementalsensor (Zahler auf / ab mit Nullindex-Signal)
Spannungsversorgung 5V, max. 150 mA oder 24V, max. 300mA
2kanaliger Betrieb Zeitmultiplexverfahren
Eingange (F1 (), F2 (£), Ix (%)) Differenzeingadnge (RS422), TTL-Pegel 5V
Eingangspegel
Low-Pegel \% <0,8
High-Pegel \% >2
Jede Leitung gegen Messmasse, max. \% +14
Pegeldifferenz (Low/High) \% >1,2
Hysterese Vv 0,07
Zulassige Gleichtaktspannung, max. \% -71/+12
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Eingangsimpedanz, typ. kQ 10

Drehrichtungserkennung Uber +90° phasenverschobenes Signal F2

Eingangsbereich Impulszdhlung Imp 0 ... 999999

Maximale Impulsrate Imp/s 1 000 000

Abstand zwischen 2 aufeinanderfolgenden Flanken ns >400

F1(x), F2(x)

Skalierbereich, max. Digit 20 bei 1 Impuls

Skalierbereich, min. Digit 1 bei 10000 Impulsen

Messfrequenzbereich (-1 dB) einstellbar Hz 0,05 ... 1000

Messrate, max. 1/s 2400

SSI-Aufnehmer

AnschlieBbare MessgrofRenaufnehmer Weg- und Winkelaufnehmer mit SSI-Schnittstelle

Spannungsversorgung 5V, max. 150 mA oder 24 V, max. 300 mA

2kanaliger Betrieb Zeitmultiplexverfahren

Dateneingang D(+) Differenzeingang (RS422), TTL-Pegel 5 V. Die
Spannungspegel missen komplementar zueinander

sein und eine Differenz von min. 1,2 V aufweisen.

Eingangspegel, Dateneingang D (%)

Low-Pegel V <0,8

High-Pegel \% >2

Jede Leitung gegen Messerde, max. \% +14

Hysterese V 0,07

Zuldssige Gleichtaktspannung, max. \% -7 ..+12

Clockausgang Cl (+) Differenzausgang (RS422), TTL-Pegel 5V

Differentielle Ausgangsspannung CI( +), ohne Last, max. v 5,8

Differentielle Ausgangsspannung CI(+ ), RL= 50 Ohm, v 2

min.

Gleichtaktspannung an CI (+ ), max. \Y, 3

Kurzschlussstrom Clockausgang Cl (), typ. mA 100

Auflésung, Single Turn Bit 12,13

Auflésung, Multi Turn Bit 24,25

Skalierbereich, max. Digit 20 bei 1 Impuls

Skalierbereich, min. Digit 1 bei 10000 Impulsen

Messfrequenzbereich (-1dB) einstellbar Hz 0,05 ... 1000

Messrate, max. 1/s 1200

Baudraten kBaud 100, 200, 500, 1000

Kodierung Gray Code

Potenziometrische Wegaufnehmer

Potenziometrische Sensoren (Anschlusswiderstand 170
... 2000 Ohm) werden mit 4,8 kHz Tragerfrequenz
gespeist (siehe technische Daten ,Aufnehmer und

Verstarker)

Hinweis: Werden pot. Sensoren des Typs TR50, TR75 oder TR100 der Firma novotechnik (Anschlusswiderstand > 2 kOhm)
verwendet, andert sich die Genauigkeitsklasse der Messkette auf 0,25. Ahnliches gilt auch fiir andere Sensoren, bei denen
der Anschlusswiderstand mehr als 2 kOhm betrégt, da in diesen Féllen keine lineare Kennlinie mehr gegeben ist.

HBM
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Allgemeine technische Daten

Grenzwertschalter
Anzahl 4 pro Kanal
Vergleichspegel Brutto
Hysterese % 1..100
Einstellgenauigkeit Digit 1
Ansprechzeit, typ. (fc=1000 Hz) ms <2
Steuerausgange
Anzahl 4 (MP85ADP-S / MP85ADP-PN-S) / 8 (MP85A-S),
galvanisch getrennt
Funktion Prozess IO/NIO,
Prozess gestartet/lauft,
Prozess fertig/guiltig,
Grenzwerte 1-4,
Ergebnis Aufnehmertest,
Ergebnis Toleranzfenster,
Status Speicherkarte,
Status Kanal x/y,
Status Transferspeicher,
Fehler Kanal x/y,
Herzschlag (Watchdog),
Parametersatzumschaltung,
Parametersatz-Nr. (Flash),
Reset Piezosensor,
Digitalausgang tiber SDO-Vorgabe
Nennspannung, externe Versorgung Vpe 24
Zulassiger Versorgungsspannungsbereich \% 10...30
Maximaler Ausgangsstrom pro Ausgang A 0,5
Kurzsschlussstrom, typ. (Ugyt- =24 V, R < 0,1 Ohm) A 0,8
Kurzschlussdauer unbegrenzt
Steuereingidnge
Anzahl 1 (MP85ADP-S/MP85ASP-PN-S) / 5 (MP85A-S),
galvanisch getrennt
Funktion Schalterpriifung (bis zu 5 bei MP85A-S),
Nullabgleich,
Shuntkalibrierung,
Parametersatzumschaltung,
Prozess Start/Stopp,
Aufnehmertest,
Statistik Speichern/Léschen
Eingangsspannungsbereich LOW \% 0..5
Eingangsspannungsbereich HIGH \% 10...30
Eingangsstrom, typ. (High-Pegel = 24 V) mA 12
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Schnittstellen

Ethernet-Schnittstelle

Ubertragungsprotokoll MBit/s TCP/IP, netzwerkfahig nach IEEE802
Ubertragungsrate, max. MBit/s 10 und 100 (automatische Auswabhl)
Topologie (Twisted pairs) 2
LED-Anzeige fur Receiver, Transmitter (RxD/TxD) und 2
Link
Leitungslange, maximal m 100
Kabeltyp UTP Kategorie 5 oder Shielded twisted pair (STP)
Anschlussbuchse RJ-45
CAN-Schnittstelle
Protokoll CAN 2.0B; CANopen-kompatibel
Hardware-Busankopplung nach ISO 11898
PDO-Rate, max. Mess 100
werte/s
Baudraten kBit/s 1000 500 250 125 100 50 20 10
Maximale Leitungslangen m 25 250 500 1000 600 1000 1000 1000
Abschlusswiderstand Uber Schalter zuschaltbar
Anschluss Klemmen
PROFIBUS-DP-Schnittstelle (nur MP85ADP-S)
Protokoll PROFIBUS-DP Slave, nach DIN19245-3
Baudrate, max. MBaud 12
Teilnehmeradresse 3-123, Uiber Tastatur einstellbar
PROFIBUS-Ident-Nummer Hex 699
Konfigurationsdaten Byte 5
Parameterdaten, max. Byte 6 (+7DP-Norm)
Funktion Zugriff und Parametrierung aller Funktionen des
MP85ADP-S (Fernsteuerung)
Parametrierung (asynchron) nach DPV1-Standard
Eingangsdaten, max. Byte 142
Ausgangsdaten, max. Byte 40
Aktualisierungszeit Eingangsdaten ms 1 (bei 4 Messwerten)
Aktualisierungszeit Ausgangsdaten ms <10, bei Nullstellen, Grenzwerte
Diagnosedaten Byte 48
Anschluss PROFIBUS 9-poliger Sub-D (DIN19245-3), galvanisch getrennt von
Versorgung und Messmasse
Profinet-RT-Gateway (1-NL51N-DPL), Auszug
Funktion Proxy zur 1:1-Konvertierung eines PROFIBUS-Slave an
einen Profinet-IO-Controller
Montage Direkt auf PROFIBUS-Buchse des MP85ADP oder
MP85ADP-S
Steckverbinder D-Sub-Buchse 9-polig (PROFIBUS), RJ45-Buchse
(Profinet), Mini-Combicon 2-polig (Spannungsversorg.)
Protokoll Ethernet II, IEEE 802.3
LED-Anzeigen Sys, Com, Link, Rx/Tx
Verabeitungszeit ms 10... 20
Spannungsversorgung Vpc 18 ... 24 (100 mA bei 24 V)
Nenntemperaturbereich °C 0...50
Gewicht g 40
Abmessungen (B x H x T) 48 x 16 x 64
Emission CISPR 11 Klasse A
Storfestigkeit EN 61131-2:2003
HBM 14 B02345_05_G00_02 HBM: public




Speicherkarte
Funktion

Speichern von: Parametersatzen, Kurven und
Ergebnissen, Statistik, Ringspeicher letzte 1.000/10.000
Kurven

Verwendbare Typen

MMC oder SD-Card (keine SDHC (High Capacity) o. A.)

Verwendbare GroRen MByte 8, 16, 32, 64, 128, 256, 512, 1024, 2048
Datenlbertragungsrate, typ. kByte/ 2-8
s
File-System DOS, FAT16-Format
Display
Typ 2zeilig, 8stellig alphanumerisch, LCD
Tastatur Folientastatur mit drei Tasten, drucksensitiv
Temperaturbereich
Nenntemperaturbereich °C 0..50
Gebrauchstemperaturbereich °C -20 ... +50
Lagertemperaturbereich °C -20 ... +70
Schutzart 1P20
Abmessungen (B x H x T) mm 59 x 150 x 152
Gewicht, ca. g 929
Mechanische Beanspruchbarkeit
(Prifung ahnlich DIN IEC 60068, Teil 2-6)
Schwingen (30 min in jeder Richtung) m/s2 50 (5 ... 65 Hz)
Schocken (3 mal in jeder Richtung; Schockdauer 11 ms) m/s2 200
(Prufung ahnlich DIN IEC 60068, Teil 2-27)
Abmessungen der PME-Module
N
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Profinet-RT-Gateway
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Lieferumfang

¢ 4 steckbare Schraubklemmen, kodiert

1x Spannungsversorgung und CAN, 6-polig

2x Aufnehmer, 8-polig
1x In/Out digital, 8-polig

* System-CD FASTpress Suite mit;

Phonix-Bestellnummer:

MCVW 1,5/8-ST-3,81 GY
MC 1,5/8-ST-3,5 GY

- kostenloser Einstellsoftware PME-Assistent

- Online-Hilfe mit Tricks&Tipps

- Kurzbedienungsanleitung fir Einsteiger
¢ PME-Assistent Plus-Tools (Demoversion) mit:

- EASYsetup (Benutzerverwaltung)

- EASYteach (statistische Prozessauswertung und Reportgenerierung)

¢ MP85A-Toolkit (Demoversion):

MV STBW 2,5/6-ST-5,08 GY

HBM-Bestellnummer:
3-3312.0426
3-3312.0422
3-3312.0421

Funktionsbaukasten zur Erstellung eigener Oberflachen auf Bedienpanels via Ethernet unter Windows ab
Windows XP sowie unter Windows CE und Windows Mobile

¢ EASYmonitor CE (Demoversion):

Produktionssoftware zum Betrieb Uber ein Terminal unter dem Betriebssystem Windows CE

e EASYmonitor Mobil: Anwendung zum Betrieb Gber einen PDA oder Pocket-PC

¢ INDUSTRYmonitor (Demoversion):

Produktionssoftware zum Betrieb auf Touch-Panels mit max. 12 MP85A-S/MP85ADP-S/MP85ADP-PN-S-Pro-

zesskontrollern

e Speicherkarte SD-Card (2 GByte), z. B. von Transcend (www.transcend.de)

Zubehor (nicht im Lieferumfang enthalten):

e Standardflachbandkabel, 10-polig, Raster 1,27 mm (HBM-Bestellnummer 4-3131.0037)

¢ Feldbus-Gateway (HBM-Bestellnummer 1-NL51N-DPL) von PROFIBUS auf Profinet zum Betrieb des
MP85ADP mit einer Profinet-RT-Schnittstelle; weitere Schnittstellenwandler auf Anfrage

Anderungen vorbehalten.

Alle Angaben beschreiben unsere Produkte in
allgemeiner Form. Sie stellen keine
Beschaffenheits- oder Haltbarkeitsgarantie dar.

measure and predict with confidence

Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH

Im Tiefen See 45 - 64293 Darmstadt - Germany
Tel. +49 6151 803-0 Fax +49 6151 803-9100

Email: info@hbm.com - www.hbm.com
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