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Einfihrung = Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

ML85C

Der Netzstecker darf nur in eine Steckdose mit Schutzkontakt eingefuihrt werden
(Schutzklasse I).

Vor dem Offnen des Gerétes muss das Gerat ausgeschaltet sein; den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Netzstecker niemals an der Zuleitung aus der Steckdose ziehen. Nehmen
Sie das Gerat nicht in Betrieb, wenn die Netzzuleitung beschadigt ist.

Wenn ein Verstarkermodul ausgebaut wird, muss der Einschub mit einer Blindplatte
verschlossen werden.

Das Gerét entspricht den Sicherheitsanforderungen der DIN EN 61010-Teill (VDE
0411-Teill); Schutzklasse 1.

Um eine ausreichende Storfestigkeit zu gewahrleisten, nur die Greenline-Schirmfiihrung
verwenden (siehe HBM-Sonderdruck "Greenline-Schirmungskonzept, EMV-gerechte
Messkabel; G36.35.0).

Die Isolationsfestigkeit der Anschlussleitungen (<50V) muss mindestens 350V (AC)
betragen.

Betrieb mit Batterie:
Bei Anschluss an eine 12V-Batterie besteht keine Potentialtrennung.
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Um eine ausreichende Storfestigkeit zu gewahrleisten, nur die Greenline-Schirmflihrung
verwenden (siehe HBM-Sonderdruck "Greenline-Schirmungskonzept, EMV-gerechte
Messkabel; G36.35.0)

Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Einpress-Uberwachungsmodul ML85C mit den angeschlossenen Aufnehmern ist
ausschlieBlich fur Messaufgaben und direkt damit verbundene Steuerungsaufgaben zu
verwenden. Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemalr.

Zur Gewabhrleistung eines sicheren Betriebes darf das Gerat nur nach den Angaben in der
Bedienungsanleitung betrieben werden. Bei der Verwendung sind zusatzlich die fiir den
jeweiligen Anwendungsfall erforderlichen Rechts-und Sicherheitsvorschriften zu beachten.
Sinngemalf gilt dies auch bei Verwendung von Zubehor.

Allgemeine Gefahren bei Nichtbeachten der Sicherheitshinweise

Das Einpress-Uberwachungsmodul ML85C entspricht dem Stand der Technik und ist
betriebssicher. Von dem Gerét kdnnen Restgefahren ausgehen, wenn es von ungeschultem
Personal unsachgemal eingesetzt und bedient wird.

Jede Person, die mit Aufstellung, Inbetriebnahme, Wartung oder Reparatur des Geréates
beauftragt ist, muss die Bedienungsanleitung und insbesondere die sicherheitstechnischen
Hinweise gelesen und verstanden haben.-

ML85C
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ML85C

Bedingungen am Aufstellungsort

Schitzen Sie die Tisch- und Einschubgerate vor Feuchtigkeit oder Witterungseinfliissen wie
beispielsweise Regen, Schnee usw.

Achten Sie darauf, dass die seitlichen Luftungséffnungen und die Offnungen des
Netzteillifters auf der Geréteriickseite nicht zugedeckt sind.

Wartung und Reinigung

Das Einpress-Uberwachungsmodul ML85C ist wartungsfrei. Beachten Sie bei der Reinigung
des Gehdauses folgende Punkte:

Ziehen Sie vor der Reinigung den Netzstecker aus der Steckdose.

Reinigen Sie das Gehause mit einem weichen und leicht angefeuchteten (nicht nassen!)
Tuch. Verwenden Sie auf keinen Fall Lésungsmittel, da diese die Frontplattenbeschriftung
angreifen kénnten.

Achten Sie beim Reinigen darauf, dass keine Flissigkeit in das Gerét oder an die
Anschlisse gelangt.

Restgefahren

Der Leistungs- und Lieferumfang des Einpress-Uberwachungsmoduls deckt nur einen
Teilbereich der Messtechnik ab. Sicherheitstechnische Belange der Messtechnik sind
zusatzlich vom Anlagenplaner/Ausrister/Betreiber so zu planen, zu realisieren und zu
verantworten, dass Restgefahren minimiert werden. Jeweils existierende Vorschriften sind zu
beachten. Auf Restgefahren im Zusammenhang mit der Messtechnik ist hinzuweisen.
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Sollten Restgefahren beim Arbeiten mit dem Einpress-Uberwachungsmodul auftreten, wird
in dieser Anleitung mit folgenden Symbolen darauf hingewiesen:

Symbol: A GEFAHR

Bedeutung: Hochste Gefahrenstufe

Weist auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die — wenn die
Sicherheitsbestimmungen nicht beachtet werden — Tod oder schwere Kdrperverletzung zur
Folge haben wird.

Symbol: A WARNUNG

Bedeutung: Mdoglicherweise geféhrliche Situation

Weist auf eine mdgliche gefahrliche Situation hin, die — wenn die Sicherheitsbestimmungen
nicht beachtet werden — Tod oder schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

Symbol: A ACHTUNG

Bedeutung: Gefahrliche Situation

Weist auf eine mdgliche gefahrliche Situation hin, die — wenn die Sicherheitsbestimmungen
nicht beachtet werden — Sachschaden, leichte oder mittlere Kérperverletzung zur Folge
haben konnte.

ML85C
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Symbole fir Anwendungshinweise und nitzliche Informationen:

Ny

symbol: /@\ HINWEIS

Weist darauf hin, dass wichtige Informationen tiber das Produkt oder tiber die Handhabung
des Produktes gegeben werden.

oo C€

Bedeutung: CE-Kennzeichnung

Mit der CE-Kennzeichnung garantiert der Hersteller, dass sein Produkt den Anforderungen
der relevanten EG-Richtlinien entspricht (siehe Konformitatserklarung am Ende dieser
Bedienungsanleitung).
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Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Fehlermeldungen dirfen nur quittiert werden, wenn die Ursache des Fehlers beseitigt ist und
keine Gefahr mehr existiert.

Umbauten und Veréanderungen

Das Einpress—Uberwachungsmodul ML85C darf ohne unsere ausdriickliche Zustimmung
weder konstruktiv noch sicherheitstechnisch verandert werden. Jede Veréanderung schlief3t
eine Haftung unsererseits fiir daraus resultierende Schaden aus.

Insbesondere sind jegliche Reparaturen, Létarbeiten an den Platinen untersagt. Bei
Austausch gesamter Baugruppen sind nur Originalteile von HBM zu verwenden.

Qualifiziertes Personal

Dieses Gerdat ist nur von qualifiziertem Personal ausschlief3lich entsprechend der
technischen Daten in Zusammenhang mit den nachstehend ausgefuhrten
Sicherheitsbestimmungen und Vorschriften einzusetzen bzw. zu verwenden. Bei der
Verwendung sind zusatzlich die fiir den jeweiligen Anwendungsfall erforderlichen Rechts-
und Sicherheitsvorschriften zu beachten. Sinngemaf gilt dies auch bei Verwendung von
Zubehor.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit Aufstellung, Montage, Inbetriebsetzung und
Betrieb des Produktes vertraut sind und die Uber die ihrer Tétigkeit entsprechende
Qualifikationen verfligen.

Wartungs- und Reparaturarbeiten am gedffneten Gerat unter Spannung dirfen nur von einer
ausgebildeten Person durchgefiihrt werden, die sich der vorliegenden Gefahr bewusst ist.

ML85C
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2 Hinweise zur Dokumentation

Die gesamte Dokumentation zum Einpress-Uberwachungsmodul umfasst folgende
Druckschriften:

Die Bedienungsanleitung,
erklart lhnen das manuelle Bedienen und das Messen mit dem Gerat.

Ist das Systemgerat mit dem Kommunikationsprozessor CP22 oder CP42 besttickt, liegt
zusétzlich eine CD-ROM bei, die folgende Dokumentation enthalt:

Betrieb mit Rechner oder Terminal,
enthalt die Befehle zum Programmieren und Messen mit Rechner oder Terminal.

MGCplus-Assistent,
Dokumentation des Programms zum Parametrieren und Steuern des
Messverstarkersystems MGCplus.

ML85C
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In diesem Handbuch finden Sie alle Informationen, die Sie zum Bedienen des Moduls
ML85C bendtigen.

Es stehen Ihnen mehrere Orientierungshilfen zur Verfiigung:

o Jedem Kapitel ist dessen Inhaltsverzeichnis vorangestellt.

e In der Kopfzeile erkennen Sie, in welchem Kapitel bzw. Unterkapitel Sie gerade
lesen.

Beispiel:
Anschlielen = Netzanschluss - C12

¢ Die Seitenzahlen sind mit GroRbuchstaben - entsprechend den
Kapitelbezeichnungen - gekoppelt.

* Auf Seitg§-3 (Bedienelemente) finden Sie Erklarungen zur Anzeige und zu den
Bedientasten.

e KapiteHr (Menii-Struktur) gibt Ihnen einen Uberblick uber die Auswahl- und
Einstellfenster.

ML85C
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Was macht das Einpress-Uberwachungsmodul?

Das Einpress-Uberwachungsmodul ML85C wurde speziell fiir das Uberwachen von
Fugeprozessen entwickelt, mit dem Ziel, Qualitat schon wahrend des Fertigungsprozesses

zu sichern.

Das Modul tberwacht zwei physikalischen Grof3en (z. B. Kraft und Weg) und deren Relation
zueinander. Die beiden Messgréf3en kdnnen auch als Funktionen der Zeit dargestellt werden
(Kraft-Zeit- oder Weg-Zeit-Diagramm).

Gemessen werden die beiden physikalischen Grof3en mit zwei Einkanal-Verstarkern
(MLO1B, ML10B, ..., ML60B), die in zwei benachbarten Steckplatzen des
MGCplus-Gehauses eingeschoben werden. Direkt rechts neben diesen beiden
Messverstarkern wird das Einpress-Uberwachungsmodul eingebaut.

Die beiden Messgroen werden in sogenannten "Fenstern” ausgewertet (siehe auctj¢-18).
Die Fenster kdnnen in der GréR3e und Lage geéndert sowie ihre Durchlaufrichtung bestimmt

werden.

Anschlussplatten
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prozessor,
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Abb.3.1: Einpress-Uberwachungsmodul ML85C im MGCplus-Geh&use (TG010B)

ML85C



Einfuhrung — Mechanischer Aufbau A-11

N [N
o) o o
< -
! 3
g > >
P g
225 3
@ S >
m%w %)
c 3 =]
= 2 < <
w <
) © ©
L 9o D ¢
888 o
558 g
T T ® <
0 © N N m
(Rt HRVZHRTE
Te] [TolTe)
~ ~ N~
o o o
n < < < _

Netzteil,

Kommunikations-
prozessor,

F
-

Anzeige- und
Bedienfeld

ML85C
ML85C
Blindplatte I

Abb.3.2: Einsatz von einer oder zwei Anschlussplatten AP75

Befindet sich die Anschlussplatte AP75 direkt hinter dem ML85C-Einschub, sind die Ein- und Ausgange
in den Einstellments und in der Anzeige mit A. gekennzeichnet. Befindet sie sich rechts daneben, wird
den Eingangs-/Ausgangsnummern B. vorangestellt.
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1 Ein- und Ausgange, Steuerkontakte

1.1 Ausgange und Steuerkontakte AP75

Die Anschlussplatte AP75 stellt die Steuerein- und ausgénge und die Grenzwertausgange
sowie den Warnungs-Ausgang mit 24V-Pegeln fur direkten Anschluss an Ein/Ausgénge von

speicherprogrammierbaren Steuerungen zur Verfligung.

Die Steuerein- und ausgange sind durch Optokoppler potentialgetrennt. Die Digitalein- und
ausgange haben getrennte Massesysteme. Die Digitalausgéange missen mit einer externen
Spannungsquelle (24 V) gespeist werden.

ML85C
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1.2 Anschlussplatte AP75

Die Anschlussplatte AP75 hat acht digitale Eing&nge und acht digitale

@ Ausgéange. Die Ein- und Ausgange sind einzeln galvanisch getrennt
und haben eigene Massesysteme (GND OUT: Masse fur Ausgange;
GND IN: Masse fiir Eingange). Die Funktionen der Ausgange der
ouTPUT Anschlussplatte sind frei programmierbar.
aNpouT [~ ] Die mit Vo; und Vg, bezeichneten Klemmen werden in Verbindung
:z:; % mit dem Einpressmodul ML85C nicht genutzt!
s ([ Eingénge
:E:: % Klemme” Beschriftung | Funktion
outs ||| GND IN GND IN Masse Eingang
ourr ] AP-A:IN 1 START Messung Start/Stop
O;I: ] AP-A:IN 2 P1 Umschalten des Parametersatzes (20)
V! % AP-A:IN 3 P2 Umschalten des Parametersatzes (21)
GNDYel || AP-A: IN 4 P4 Umschalten des Parametersatzes (22)
e N ||[ ] 1 \ AP-A:IN 5 PRINT Druckvorgang auslésen
W || AP-A:IN 6 CHECK Aufnehmerprifung aktivieren
we ||l AP-A:IN 7 CLR Statistikspeicher l6schen
::i E AP-A:IN 8 CAL Interne Kalibrierung auslésen
ws N0 ) AP-B:IN 1 F-0 Kraftnullpunkt setzen
N6 (| ] Eingange AP-B:IN 2 S-0 Wegnullpunkt setzen
N7 % GND Vop GND Vg, | Keine Funktion
IN8
Vo2 || ] e £ Gehausemasse
GNDV, 2 - —
; % 12 j “) ACHTUNG: Die Belegung ist abhéangig von der Einbauposition A/B der
INPUT = Anschlussplatte (siehﬁbb.3.2)
©

ML85C
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B-5

5

i
o
§4

OUTPUT

GNDOUT
oUT1
ouT?2
ouT3
oUT4
oUTS
ouTé
ouT?
ouTS

24V
Vol
GND V1

GND N
IN1
IN2
IN3
IN 4
IN5
IN6
IN7
IN8
Vo2

GNDVy2
L

INPUT

—

[CO0I000[C00I000 0000000001000

©

Ausgénge

Ausgange

Klemme” Beschriftung | Funktion

GND OUT GND OUT Masse Ausgang

AP-A: OUT1 BUSY Messung lauft, Umschaltung des
Parametersatzes lauft

AP-A: OUT2 NOK NIO-Meldung (Summenmeldung)

AP-A: OUT3 OK 10—-Meldung (Summenmeldung)

AP-A: OUT4 /ALARM Kraftlberschreitung oder
Weguberschreitung Alarmfenster oder feh-
lerhafter Messwert (Ubersteuerung, Kali-
brierfehler, sonstige Fehler)

AP-A: OUT5 /WARN Fehlermeldung (Warnung von Verstérkerka-
nalen), Prifsummenfehler EEPROM

AP-A: OUT6 /THR Kraftlberschreitung Einfadelfenster online

AP-A: OUT7 Nol Wenn Gesamtergebnis NIO ist, geben

AP-A: OUT8 NO2 Nol...NoS die_N}Jmmer des f_ehlerhaften
Fensters im Binarcode an. Sind mehrere

AP-B: OUT1 No4 Fenster betroffen, erscheint die Fehlernum-

AP-B: OUT2 Nos mer 15

Vo1 Vo1 Keine Funktion

GNDVgq GNDVgq Keine Funktion

Y ACHTUNG: Die Belegung ist abhangig von der Einbauposition A/B der
Anschlussplatte (siehﬂbb.3.2)
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C Inbetriebnahme
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C-3

1 Kurzanleitung

Messbetrieb
| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

Einstellbetrieb @ @

[ System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |

Aufzeichnung

Schnittstelle
Drucken
Sprache

Uhrzeit

Einstellungen speichern/laden

[ Speichern ][ Laden ] [ Werkseinstellung ]

(=)0

Werkseinstellung laden

AB CP 12345678910111213141516

e v v WYYV VYVVY VY]
| OK ] [Abbruch |

Einstellungen sichern?

- [ Nein ] [ Abbruch ]

In diesem Kapitel werden die wichtigsten Einstellungen beschrieben,
die dem Anwender schnell zu erfolgreichen Messungen verhelfen

sollen.

1. Werkseinstellung aufrufen

1. Wahlen Sie mit den Kanalwahltasten == den Kanal des ML85C an.
2. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

3. Drucken Sie @ (System).

4. Waéhlen Sie mit Q "Speichern/Laden” aus und bestatigen Sie mit

=).

Sie befinden sich nun im Einstellmenu "Einstellungen

Speichern/Laden”.

Wahlen Sie mit @ die Schaltflache “Werkseinstellung” an und
bestatigen Sie mit @

Waéhlen Sie mit @ die Schaltflache "Alle” an und bestétigen Sie
mit @ (in allen Aktivierfeldern erscheint ).

Wahlen Sie mit @ die Schaltflache "OK” an und bestatigen Sie mit
Dricken Sie die Umschalttaste@ und bestétigen Sie die
Sicherungsabfrage mit @

ML85C
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|K0ntro|le | Diagramm | Statistik | Status | 2. Aufnehmer einstellen

qS,

| System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |

Beispiel:

(Daten aus Datenblatt oder vom Typenschild der Aufnehmer)
@ o @@ Kraftaufnehmer:2mV/V = 2kN (=2000N)

Aufnehmertyp: DMS-Vollbriicke
Wegaufnehmer:80mV/V = 50mm

Aufnehmer Weg

Signalaufbereit. Kraft @ © Aufnehmertyp: Induktive Halbbriicke
Signalaufbereit. Weg

Anzeige Kraft

Anzeige Weg

Kraftkanal einstellen:

@ alo @ 1. Entlasten Sie den Aufnehmer.
2. Wechseln Sie mit der Umschalttaste @ in den Einstellbetrieb

AUFNEHMER Kanall
Typ DMS Vollbriicke . . .
Speisespannung: 3. Drucken Sie (Verstarker).
Einheit: mVv/V
. [0.0000 ... ] [0.0000 .. |[ messen . i X " N e i .

Nullpunkt | | 4. Wahlen Sie mit Aufnehmer Kraft” aus und bestatigen Sie mit
Nennwert: [ 2000.00 ... | [2.0000 ... |
[ einmessen... | | Verstarker anpassen | @ :
K-Faktor: i R ” . vy S

akor: |4 5. Wahlen Sie mit @ DMS-Vollbriicke” aus und bestatigen Sie mit

6. Wechseln Sie mit @ ins Auswabhlfeld "Speisespannung”, driicken
Sie @ und wahlen Sie 5V aus.

7. Bestatigen Sie mit@.

8. Wechseln Sie mit @ ins Auswabhlfeld "Einheit” und driicken Sie
@. Wahlen Sie die Einheit "N” aus und bestéatigen Sie mit @

ML85C
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| Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status |

qS)

| System [Anzeige | Verstarker | Einpressen |

€9 0/0()

Aufnehmer Weg

Signalaufbereit. Kraft @ ©
Signalaufbereit. Weg

Anzeige Kraft

Anzeige Weg

®@o®

AUFNEHMER Kanall

Typ DMS Vollbriicke

Speisespannung:

Einheit: mV/V

Nullpunkt; [ 00000 .. ] [0.0000 ... ]['messen |

Nennwert: [ 2000.00 ... | [2.0000 ... |

[ einmessen... | | Verstarker anpassen |

K-Faktor: [/

9.

10.

11.

12.
13.

14.

Wechseln Sie mit @ ins Editierfeld "Nullpunkt” und geben Sie im
linken Editierfeld den Wert 0" ein. Bestatigen Sie mit @

Wahlen Sie mit @ das Tastensymbol in der Zeile
"Nullpunkt” an und bestétigen Sie mit @ .

Waéhlen Sie mit @ das Eingabefeld in der Zeile "Nennwert” an und
bestatigen Sie mit @

Geben Sie im linken Editierfeld "Nennwert” den Wert "2000" ein.

Geben Sie im rechten Editierfeld "Nennwert” den Wert "2” ein
(unterhalb der Einheit mV/V).

Waéhlen Sie mit @ die Schaltflache [_Verstarkeranpassen | an und

bestatigen Sie mit @

ML85C
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| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

qS,

| System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |

€900 ()

Aufnehmer Kraft
Aufnehmer Weg

Signalautbereit. Kra
Signalaufbereit. Weg
Anzeige Kraft
Anzeige Weg

(F3) 1|5 (=)

AUFNEHMER Kanal2

Typ IND Halbbriicke

Speisespannung:

Einheit: mVv/V

Nullpunkt: [0.0000 ... | [0.0000 .. ][ messen |

Nennwert: ‘ 50.0000 ... ‘ ‘ 80.0000 ... ‘

[ einmessen... | | Verstarker anpassen |

0.0000 ...

K-Faktor: @

ML85C

Wegkanal einstellen:

1.

2.

10.

11.

Bringen Sie den Aufnehmer in die Nullposition.

Driicken Sie @ (Verstarker).

Wahlen Sie mit Q "Aufnehmer Weg” aus und bestéatigen Sie mit
Wahlen Sie mit @ "IND Halbbriicke” aus und bestétigen Sie mit
Wechseln Sie mit @ ins Auswabhlfeld "Speisespannung”, driicken
Sie @ und wébhlen Sie 2,5V aus.

Bestatigen Sie mit@.

Wechseln Sie mit @ ins Auswahlfeld "Einheit” und driicken Sie
@. Waéhlen Sie die Einheit 'mm” aus und bestéatigen Sie mit @

Wechseln Sie mit @ ins Editierfeld "Nullpunkt” und geben Sie im
linken Editierfeld den Wert "0” ein. Bestéatigen Sie mit @

Wahlen Sie mit @ das Tastensymbol in der Zeile
"Nullpunkt” an und bestéatigen Sie mit@ .

Wahlen Sie mit@ das Eingabefeld in der Zeile "Nennwert” an und
bestatigen Sie mit @

Geben Sie im linken Editierfeld "Nennwert” den Wert "50” ein
(Nennweg des Aufnehmers).
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| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

I

MG

@ Momentanwerte
Kraft Weg

Messen

4.118 kN 5.342 mm

Messen

Eingang

|Ka|ibrieren| ->0<- | Meni

12. Geben Sie im rechten Editierfeld "Nennwert” den Wert "80” ein
(unterhalb der Einheit mV/V, Kennwert des Aufnehmers).

13. Wahlen Sie mit ¢ die Schaltflache [ Verstérkeranpassen ] an und
bestatigen Sie mit @

3. Aufnehmereinstellungen kontrollieren

1. Dricken Sie @ (Kontrolle).

2. Wabhlen Sie mit Q "Momentanwerte” aus und bestatigen Sie mit
3. Belasten Sie den Aufnehmer mit einer bekannten Kraft.

4. Simulieren Sie einen bekannten Weg.

Vergleichen Sie die angezeigten Messwerte mit Sollwerten. Falls die
Abweichung grol3 ist tberpriifen Sie die Aufnehmereinstellungen, den
Einbau und die Verdrahtung.

5. Verlassen Sie das Menl mit (Menu).

ML85C
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| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

0 &

| System [Anzeige | Verstarker | Einpressen |

Bereichsfenster
Alarmfenster
Einfadelfenster

Fugefenster
Endfenster+Methode
Aufnehmerpriifung
Version
(F9) 00
Bereichsfenster Kanal 3
F: min. max. | 1800... | N
s: links | —25... rechts| 25.00... | mm
[ Messwertaufzeichnung... |
[ ok 1] [ Abbruch ]

ML85C

4. Bereichsfenster einstellen

Das Bereichsfenster definiert den Bereich im Kraft/Weg Diagramm, in
dem sich der Kurvenverlauf des Einpressvorgangs befindet.

1. Dricken Sie @ (Kontrolle).

2. Wabhlen Sie mit Q "Momentanwerte” aus und bestétigen Sie mit

=).

3. Wegkoordinaten der Anfangs- und Endposition ablesen.

4. Dricken Sie (Menl) um den Dialog zu verlassen.

Rufen Sie nun die Koordinaten des Bereichsfensters auf:

5. Driucken Sie @

6. Drucken Sie (Einpressen).

7. Wabhlen Sie mit Q "Bereichsfenster” aus und bestéatigen Sie mit

=).
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Bereichsfenster Kanal 3

F: min. max.
s: links rechts

[ Messwertaufzeichnung... |
[ ok ] [ Abbruch ]
F (Kraft)
Alarm Alarmgrenzen
Fomax "1 = = = — _ ]
Bereichsfenster Fall A
- = — — 7 ‘
| g
: £
8
‘ } ‘ ‘ <
L S
Alarm T—— —  —— —]
Fmin ' '
omm somm  (Weg)
Anfangsposition Endposition

Je nach Anfangs- und Endposition mit Fall A oder Fall B weiterfahren:

Fall A: Anfangsposition < Endposition
Folgende Kriterien missen erflillt sein
1. Anfangsposition > Bereichsfenster-Koordinate s: links

2. Endposition > Bereichsfenster-Koordinate s: rechts

3. Fmin < erwartete Kraft im ganzen Verlauf < Fmax

Falls eines der oberen Kriterien nicht erfillt ist, &ndern Sie die
Koordinaten des Bereichsfensters:

1. Wabhlen Sie mit @ das entsprechende Editierfeld aus, driicken Sie
@, @ geben Sie den neuen Wert ein und bestatigen Sie mit

2. Waéhlen Sie mit Q die Schaltflache an und bestatigen Sie
mit @

3. Drucken Sie die Umschalttaste@ und bestétigen Sie die
Sicherungsabfrage mit @

Weiter mit Schritt 5 (Erste Messkurver_ﬁr-12).

ML85C
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Bereichsfenster Kanal 3

F: min max. [ 2000..] N
s. links rechts|  0.0...] mm

[ Messwertaufzeichnung... |
[ ok ] [ Abbruch ]
F (Kraft)
Alarm Alarmgrenzen
Fmax B — 7 - T
Bereichsfenster Fall B
- — — — 7 ‘
| g
| £
o
‘ } ‘ ‘ <
L L
Aarm T——/—7 — — JS
I:min
50mm omm (Weg)
Anfangsposition Endposition

ML85C

Fall B: Anfangsposition > Endposition

In diesem Fall miissen die Koordinaten des Bereichsfensters und die
Alarmgrenzen geandert werden.

Die Koordinaten des Bereichsfensters miussen die folgenden Kriterien
erfullen:

1. Anfangsposition < Bereichsfenster Koordinate s: links
2. Endposition > Bereichsfenster Koordinate s: rechts

3. Fmin < erwartende Kraft im ganzen Verlauf < Fmax

Falls eines der oberen Kriterien nicht erfillt ist, andern Sie die
Koordinaten des Bereichsfensters:

1. Wabhlen Sie mit @ das entsprechende Editierfeld aus, driicken Sie
@, @ geben Sie den neuen Wert ein und bestatigen Sie mit
2. Wahlen Sie mit Q die Schaltflache an und bestatigen Sie

mit@.
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System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |

€9 00 ()

Koordinaten
Bereichsfenster

Alarmgrenzen
Einfadelfenster
Flgefenster
Endfenster+Methode
Aufnehmerprifung
Version

DEHC

Alarmgrenzen Kanal 3

Alarm Fpax: kN
Alarm Fin: kN

Alarm s: -10 mm
[ ok ] [ Abbruch ]

Die Wegalarmgrenze muss kleiner/gleich sein als die rechte
Wegkoordinate des Bereichsfensters (s rechts).

Alarmgrenzen andern:

1.

Dricken Sie (Verstarker).

Waéhlen Sie mit Q "Alarmgrenzen” aus und bestatigen Sie mit @

Wahlen Sie mit Q das Editierfeld "Alarm s” aus, driicken Sie @
@, geben Sie den neuen Wert ein und bestatigen Sie mit@ .

Waéhlen Sie mit Q die Schaltflache an und bestatigen Sie
mit @

Dricken Sie die Umschalttaste@ und bestétigen Sie die
Sicherungsabfrage mit @

ML85C
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Kanal 1-3
KRAFT-WEG B

Cursor Start/Stop Menu

| Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status |

Diagnose

Messung Ende: durch Softwarekommando
Letzter Messwert:
Anzahl Messwerte: 1

| star/stop | | Meni

ML85C

Erste Messkurve von einem Einpressvorgang aufnehmen

Driicken Sie @ (Diagramm).
Waéhlen Sie mit Q "Kraft-Weg” aus und bestéatigen Sie mit @ .

Starten Sie die Messung mit @ (Start/Stop). Innerhalb der
nachsten 10 Sekunden muss Ihr Einpressvorgang erfolgen.

Driicken Sie @ zum Beenden der Messung. Die Messkurve sollte
nun in der Anzeige erscheinen.

Erscheint in der Anzeige keine Kurve, kann dies folgende Ursachen

haben:
® Die Wegrichtung ist falsch = Schritt 4 wiederholen.
® Die max. Messdauer ( Werkseinstellung 10s) ist Uberschritten
= Messdauer andern (siehe Seitgq§-35).
e Kraft- oder Weganderung bezogen auf den Messbereich ist zu klein

= Messbereich andern.

Weitere Informationen Uber mdgliche Stérungen bekommen Sie durch
die Funktion “Diagnose”:

1.

2.

Driicken Sie (Men) und danach @ (Kontrolle).

Waéhlen Sie mit Q "Diagnose” aus und bestatigen Sie mit @ .

3. Verlassen Sie das Menii mit (Menu).

Wechseln Sie erst zu Schritt 6, wenn eine Kurve erscheint.
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| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

S

| System [Anzeige| Verstarker | Einpressen |

&9 ofo ()

Koordinaten
Bereichsfenster
Alarmgrenzen
Einfadelfenster

10E1ENSLE
Aufnehmerprifung
Version

() 20 @

Endfenster+Methode Kanal 3

(10000 | 5

| Sollposition+Setzzeit | |

rechts mm

Maximalzeit
Methode

s-soll links:

Bezug Weg
F: min. N
Setzzeit s

6. Kurve analysieren

1. Drucken Sie @ (Cursor).

2. Mit den Cursortasten @ kénnen Sie die Messwerte ablesen.

3. Mit@ und @ kénnen Sie die Kurvendarstellung vergroéf3ern.

4. Notieren Sie sich wichtige Punkte (Endposition, Endkratft, ...).

Die weiteren Schritte werden nur prinzipiell beschrieben, da sie

anwendungsabhangig sind.

7. Auswertemethode wahlen, Endfenster definieren

Fur verschiedene Anwendungen stehen 4 Methoden fir das
automatische Erkennen des Endes des Einpressvorgangs zur
Verfugung (siehe Seitqj-35). Geben Sie Methode und

Endfensterkoordinaten ein.

Beispiel: Aufpressen eines Lagers mit Weguberwachung

Sollposition s-soll

S EE

] ]

Wegaufnehmer

ML85C
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8. Kontrolle der Methode und der Fensterkoordinaten

Nach dem Einstellen des Endfensters und der Methode soll vom
Einpressmodul automatisch die Messung beendet werden.

Starten Sie wie unter Schritﬁ. die Messaufzeichnung. Im Messbetrieb
@ (Diagramm) und mit Q Auswahl “Kraft-Weg”, danach @

Mit @ die Messung starten (in der Anzeige erscheint die Meldung
“Messen”), danach den Einpressvorgang starten.

Bei einem normalen Ablauf wird die Messwertaufzeichnung
automatisch beendet wenn das Endkriterium erfiillt ist. Im Display
erscheint die Meldung “Ende”.

Falls diese Messung nicht erwartungsgemaf abgelaufen ist:

Eine Beschreibung mdglicher Stérungsursachen finden Sie unter der
Funktion “Diagnose”:

1. Drucken Sie (Meni) und danach @ (Kontrolle).

2. Wabhlen Sie mit Q "Diagnose” aus und bestatigen Sie mit @ .

3. Verlassen Sie das Menl mit.

9. Fugefenster, Einfadelfenster definieren

Eine Kurvenanalyse und die Vorgaben aus der Konstruktion,
Qualitatswesen sind die Basis fir die Festlegung der kritischen
Bereiche im Kurvenverlauf. Einstellen der Fenster siehe Seitqj-29ff.
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10.Alarmgrenzen einstellen

Die Alarmgrenzen sollen die Aufnehmer bzw. die Maschine vor
Uberbelastung schitzen. Einstellen der Grenzen siehe Seitqj-Z?.

11. SPS-Ein- und Ausgange anschlie3en

Verdrahtungspléne siehe Seitefj-44.

12.Automatischen Betrieb testen

ML85C
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2 Einstellen der Messverstarker

2.1 Einpressmodul ML85C

Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

&

System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |

o 3. Einstellen der Anzeige (Anzeigeumfang, Schrittweite,
@ v @ Dezimalpunkt)

=

Mit Umschalttaste @ Einstellbetrieb wahlen.

N

Falls nétig: In den Systemeinstellungen gewilinschte Sprache der
Menus einstellen.

Aufnehmer Kraft 4. Nach dem Einstellen des Kraftkanals und des Wegkanals mit
Aufnehmer Weg
Signalaufbereit. Kraft Umschalttaste @ in den Messbetrieb zurlickkehren.
Signalaufbereit. Weg
Anzeige Kraft
Anzeige Weg @ 5. Wechseln Sie mit der Umschalttaste @ in den Messbetrieb und
bestatigen Sie die Sicherungsabfrage mit .
0| 0
AUFNEHMER Kanall
Typ DMS Vollbriicke
Speisespannung:
Einheit: mV/V
Nullpunkt; [0:0000 ... ] [0.0000 ... ]['messen |
Nennwert: [ 2000.00 ... | [2.0000 ... |

[ einmessen... | | Verstarker anpassen |

k-Faktor. [

ML85C
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2.2 Einstellen der Messverstarker “Kraft” und “Weg*

Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

06

System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |

€920 ()

Aufnehmer Kraft

Aufnehmer Weg
Signalaufbereit. Kraft
Signalaufbereit. Weg
Anzeige Kraft
Anzeige Weg @
AERY
AUFNEHMER Kanall
Typ DMS Vollbriicke
Speisespannung:
Einheit: mVv/V
Nullpunk; [ 0.0000 ... | [0.0000 ... H messen |
Nennwert: [ 2000.00 ... | [2.0000 ... |

[ einmessen... | | Verstarker anpassen |

K-Faktor: [}

Mit Umschalttaste @ Einstellbetrieb wahlen.

Nach Anwahl von “Aufnehmer Kraft” oder “Aufnehmer Weg”
erscheinen die Ments der beiden Einkanal-Messverstarker links
neben dem Einpress-Uberwachungsmodul. Naheres zu den
Einstellmdglichkeiten finden Sie in der Bedienungsanleitung
“MGCplus mit AB22A/AB32". Gleiches gilt fur die Menus
“Signalaufbereitung”.

Nach dem Einstellen des Kraftkanals und des Wegkanals mit
Umschalttaste @ in den Messbetrieb zuriickkehren.

ML85C
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3 Auswerteverfahren

Die beiden gemessenen physikalischen GréRen werden im x—y-Diagramm dargestellt. Es
wird Uberprtft, ob die resultierende Kurve innerhalb des vom Anwender vorgegebenen
viereckigen Fensters liegt.

Die beiden gemessenen physikalischen Gré3en kdnnen z. B. sein:

Kraft/Weg
Drehmoment/Drehwinkel
Kraft/Drehwinkel

In den meisten Anwendungsfallen werden die physikalischen GréRen Kraft/Weg
ausgewertet. Nachstehende Ausfihrungen beziehen sich deshalb ohne Eischréankung der
Allgemeinheit auf diese beiden physikalischen Grofzen.

ML85C
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3.1 Toleranzfenster-Verfahren

Sie definieren einen Bereich (das "Fenster”) im x-y-Diagramm, in dem z. B. der Kraft-Weg-Verlauf gemessen wird.
Sie haben die Moglichkeit bis zu 8 Toleranzfenster fur die Kraft- und Wegtoleranz-Bereiche zu definieren. Im Ein-

zelnen sind dies:
1 Alarmgrenzen

1 Bereichsfenster
1 Einfadelfenster

1 ... 6 Fugefenster
1 Endfenster

Grenzen, bei denen Alarm ausgel6st wird. Dieses Fenster wird flr den Schutz der
Maschine benutzt.

definiert den Gesamtbereich des Kraft-Weg-Diagrammes innerhalb dessen alle
anderen Toleranzfester liegen.

fur das Bewerten der Ausrichtphase, also wenn sich die Fligeteile zum ersten mal
bertihren und ausrichten.

fur das Bewerten des Flgevorgangs.
fur das Bewerten der Endphase des Fligevorgangs und Beenden der Messung.

y(
A

Alarm

Fmax

Kraft)
A

___Alarmgrenzen o
Bereichsfenster T R
|
|
|
|
|

Alarm
Fmin

Abb. 8.1: x-y-Diagramm,; Toleranzfenster

ML85C
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4 Messparameter einstellen

4.1 Koordinatensystem

Die Wegkoordinaten im Kraft-Weg-Diagramm kénnen Sie absolut oder relativ eingeben. Relative Wegangaben
werden entweder relativ auf eine Startposition@bb. 9.1) oder eine Endposition @bb. 9.3) bezogen.

Relative Fenster relativ zur Startposition

Die Startposition fiir den relativen Bezug der Wegkoordinaten wird durch das Uberschreiten des minimalen Kraft-
wertes des Einfadelfensters bestimmt. Die Startposition befindet sich an der Stelle, wo der minimale Kraftwert des

Einfadelfensters tberschritten wird (ﬁ).

F‘(Kraft)
Einfadelfenster
]
FLINKS, MIN Q -
f T T » Absolut, Wegaufnehmer (mm)
10 20
f » Relative Wegkoordinaten
Startposition

Abb. 9.1: Wegangaben relativ zur Startposition

Startposition

Der Bezugspunkt fiir das relative Koordinatensystem

Anzeige der Werte absolut

Die Messwerte werden absolut angezeigt (wie durch die Kalibrierung des Wegaufnehmers festgelegt).
Anzeige der Werte relativ

Die Messwerte werden relativ zur Startposition angezeigt.

ML85C
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Start- -

ar ]
posmon /*\
E F(‘ﬂ

Fugevorgang 1

o

il

Weg

Start-
position

Fugevorgang 2

&
7

o

il

e

N

Relativer ‘
Weg

Das relative Koordinatensystem verwendet man, wenn die absolute
Position der Flgeteile (Lager/Welle) nicht immer gleich ist (P1/P5).

Bei den relativen Wegkoordinaten wird nur die Relativbewegung der
beiden Flgeteile ab der Startposition gemessen, wodurch man
unabhangig von ihrer absoluten Position ist.

ML85C
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| Kontrolle | Diagramm

Statistik | Status |

0 &

| System |Anzeige| Verstarker | Einpressen |

Es0)

o ()

Koordinaten
Bereichsfenster
Alarmgrenzen
Einfadelfenster
Flgefenster
Endfenster+Methode
Aufnehmerprifung

Version

ﬁ

¢

Beispiel:

Aufpressen eines Lagers auf eine Welle. Die Sollposition ist 40mm vom
linken Wellenabsatz erreicht. Beim Erreichen der Sollposition soll die
Anzeige den Wert Null haben.

KOORDINATEN

KANAL 3

Relative Fenster | relativ zur Startposition | |

Startposition mm
Darstellung Werte

| 40mm [
EAd
EN
1

i)

-
£

%Fé

Absolute
Wegkoordinaten

v

T 1
20 40 60 '

Startposition  Sollposition .
| I I > Relative

ML85C

—40 0 Wegkoordinaten

Abb. 9.2: Wegangaben relativ zur Startposition
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Relative Fenster relativ zur Endposition

Die Endposition fir den relativen Bezug wird durch die letzte aufgezeichnete Wegkoordinate bestimmt.

FA(Kraft) Endfenster
7
Endkraft i ‘
Blockkraft ‘ -
T T T >
o 10 20
| >
Endposition

Absolut, Wegaufnehmer (mm)

Relative Wegkoordinaten

Abb. 9.3: Wegangaben relativ zur Endposition

ML85C
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|Kontro|le | Diagramm | Statistik | Status | Beispiel:

@ @ Einpressen eines Lagers in eine Bohrung. Die Endposition befindet sich
40mm von der linken Bohrungskante. Beim Erreichen der Endposition
soll die Anzeige den Wert Null haben.

| System [Anzeige | Verstarker | Einpressen |

€9 00 ()

Koordinaten
Bereichsfenster

Alarmgrenzen
Einfadelfenster o ﬁf

Flgefenster
Endfenster+Methode
Aufnehmerprifung
Version

QEMC

KOORDINATEN KANAL 3 | T » Absolute

Relative Fenster | relativ zur Endposition | | 20 40 60 Wegkoordinaten
. Endposition
Endposition [0 |mm : | | » Relative

Darstellung Werte _410 0 Wegkoordinaten

Abb. 9.4: Wegangaben relativ zur Endposition

ML85C
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Bewertung von Kurvenverlaufen mit kraftrelativen Fenstern
Beispiel: Feststellhebel einer Lenksaulenverstellung

Fugefenster 2

FA

NIO

/\
Relativer Bezug

ZU Fpax VOn
Fugefenster 2

A\

Flugefenster 3 Flgefenster 4

Fugefenster 2 ist absolut definiert.
Fugefenster 3 ist relativ zu Fna¢ 0der Fyin von Fugefenster 2 definiert
Fugefenster 4 ist relativ zu Fn,ax 0der Fryin von Flgefenster 2 definiert

Bei solch einem "Klemmvorgang” ist es wichtig, dass die Kraft gleichm&Rig ansteigt, einen Maximalwert erreicht
(der in einem definierten Toleranzfeld liegt) und dann wieder abfallt (Einraststellung). Um diesen Vorgang zu bewer-
ten, definiert man die Fiigefenster 3 und 4 relativ zu Fiax oder Fmin VON Flgefenster 2. Somit wird stets die gleiche
Kurvenform bewertet.

ML85C
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Einstellen — Koordinaten

4.1.1

Einstellen des Koordinatensystems

| Kontrolle | Diagr:

amm

Statistik | Status |

S

| System [Anzeige | Verstarker | Einpressen |

(Es0)

o (F)

Koordinaten

Bere

ichsfenster

Alarmgrenzen
Einfadelfenster
Flgefenster
Endfenster+Methode
Aufnehmerprifung
Version

ﬁ

S

KOORDINATEN

KANAL 3

Relative Fenster
Startposition
Darstellung Werte

| relativ zur Startposition |

(40 | mm

OF

absolut
relativ

relativ zur Startposition
relativ zur Endposition

ML85C

=

Wechseln Sie mit der Umschalttaste @ in den Einstellbetrieb.

Driicken Sie .

Waéhlen Sie mit den Cursortasten @ im Pull-Up-Menu
"Koordinaten” aus und bestéatigen Sie mit @ .

Wahlen Sie in den Auswahlfeldern die gewtiinschten Einstellungen
und bestétigen Sie jeweils mit @

Geben Sie im Editierfeld "Startposition”("Endposition”) die
gewinschten Werte ein und bestatigen Sie mit @ .

Gehen Sie mit ins Pull-Up-Men zurick.
Wechseln Sie mit der Umschalttaste @ in den Messbetrieb.

Bestatigen Sie die Sicherungsabfrage mit @
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4.2 Alarmgrenzen

Alarmgrenzen

F
Alarm Alarmgrenzen Die Alarmgrenzen werden permanent und unabhéangig vom Lauf einer
Foax | T T Messung liberwacht. Das Uberschreiten der eingestellten Grenzwerte
‘ \ ‘ (Fmax, Fmin, Srechts) 10st ein Signal am Ausgang (/ALARM) der
Endfenster | Anschlussplatte AP75 aus, und die laufende Messung wird
‘ unterbrochen (Alarmauslosung zum Schutz der Einpressmaschine).
Der Alarmausgang wird durch den néchsten Start (0—1) zuriickgesetzt.
‘ Die Alarmgrenzen definieren die aufRersten Grenzen des Endfensters.
AarmT—— — J > S
Frin Alarm s

Alarmgrenzen einstellen

[ Kontrolle | Diagramm | Statistik | Staus ] 1. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

@ @ 2. Dricken Sie .

| System |Anzeige| Verstirker [ Einpressen |

3. Wahlen Sie mit den Cursortasten @ im Pull-Up-Meni

i)
@ v @ "Alarmgrenzen” aus und bestéatigen Sie mit@ .

Koordinaten

Bereichsfenster 4. Geben Sie in den Editierfeldern die gewtinschten Werte ein und
Alarmgrenzen sy . .
Einfadelfenster bestatigen Sie mit @ .
Fugefenster
Endfenster+Methode . . OK . . .
Aufnehmerprufung 5. Gehen Sie mit ins Pull-Up-Menii zuriick.
Version
6. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Messbetrieb.
(F) 00 @
Alarmgrenzen Kanal 3 7. Bestétigen Sie die Sicherungsabfrage mit @

Alarm Fpax: kN
Alarm Fin: kN
Alarm s: mm

[ ok ] [ Abbruch ]

ML85C
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Einstellen — Koordinaten

4.3

Bereichsfenster

Frmax Ere?hsfensterf ]

Fmin 7774
T

Slinks

Srechts

| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

aS)

| System [Anzeige | Verstarker | Einpressen |
Es9) o] (F)

Alarmgrenzen
Einfadelfenster
Flgefenster
Endfenster+Methode
Aufnehmerprifung
Version

F) 9t @

Bereichsfenster Kanal 3
Fi min max. [ 300..] N
s: links | —25... rechts| 50.00... | mm

1 Messwertaufzeichnung... ]
[ ok ] [ Abbruch ]
Messwertaufzeichnung Kanal 3

Aufzeichnung bei
AF > % des Bereichsfensters  oder
As > % des Bereichsfensters

ok 1]

[ Abbruch ]

ML85C

Bereichsfenster

Mit dem Bereichsfenster definieren Sie den Bereich des
Kraft-Weg-Diagrammes, in dem das Einfadelfenster und die
Fugefenster liegen miussen. Das Bereichsfenster ist ein gerades
Fenster mit 4 Koordinaten (Fmin, Fmax: Slinks: Srechts)- Diese vier
Koordinaten definieren die Skalierung der Anzeige.
Messwertaufzeichnung

Das ML85C kann bis 750 Messwerttripel (Kraft, Weg, Zeit) speichern.
Die Messkanale werden mit 2400Hz abgetastet, aber ein neuer
Messpunkt wird nur dann gespeichert, wenn die Anderung der Kraft
oder des Weges einen vorgegebenen Schwellwert Gberschreitet. Dieser
Schwellwert wird in % des Bereichsfensters angegeben.

Geben Sie ein, ab welchen Anderungen (in % des Bereichsfensters)
Messwerte gespeichert werden sollen. Da ein Rundungsverfahren
eingesetzt wird, kann sich der angezeigte Wert um 0,1% vom
eingegebenen Wert unterscheiden.

Bereichsfenster einstellen

1. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

2. Driicken Sie .

3. Wahlen Sie mit den Cursortasten @ im Pull-Up-Menu
"Bereichsfenster” aus und bestétigen Sie mit @ .

4. Geben Sie in den Editierfeldern die gewiinschten Werte ein und
bestatigen Sie mit @ .

5. Gehen Sie mit—2_1ins Pull-Up-Menii zuriick.
6. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Messbetrieb.

7. Bestatigen Sie die Sicherungsabfrage mit @
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4.4

Einfadelfenster

F
e
‘ Einfadelfenster ‘
Fma)rﬁ»‘ T ‘
Fmin L / - J

T
Slinks  Srechts
E

Einfadelfenster

Mit dem Einfadelfenster definieren Sie den Bereich des
Kraft-Weg-Diagrammes, der den Einpassvorgang der Fugeteile
Uberwachen soll. Das Einfadelfenster ist ein gerades Fenster mit 4
Koordinaten (Fmin: Fmax» Slinks: Srechts)- Diese Koordinaten sind immer
absolut einzugeben!

Der eingestellte Wertebereich wird wahrend der Messung online
uberwacht. Das Uberschreiten von Fp,a im Bereich Slinks, Srechts
aktiviert schon wahrend des Einpressvorgangs den Ausgang THR (0V)
der Anschlussplatte AP75.

Sie kdnnen das Einfadelfenster Uber die Funktionsfreigabe ein- oder
ausschalten.

Funktionsfreigabe
Mit "Ja” schalten Sie das Einfadelfenster ein, mit "Nein” aus.
Online-Auswertung

Die Wegkoordinaten beziehen sich immer auf das absolute
Koordinatensystem, weil nur dieses online ausgewertet werden kann.

Offline-Auswertung

Neben der Online-Auswertung des Einfadelfensters wird zusatzlich eine
Offline-Auswertung durchgefuhrt (nach Beenden des
Einpressvorgangs). Fur den IO-Verlauf unterscheidet man zwei Falle:

1. Linke untere Ecke des Bereichsfensters und des Einfadelfensters
fallen zusammen:

Das Fenster wird als IO (In Ordnung) bewertet, wenn der obere Rand
des Fensters vom Kraftverlauf nicht beriihrt oder tberschritten wird.
Der Kraftverlauf darf von links oder von unten eintreten oder im Fenster
beginnen.

ML85C
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ML85C

2. Linke untere Ecke des Bereichsfensters und des Einfadelfensters
fallen nicht zusammen:

Das Fenster wird als 10 ausgegeben, wenn die Kennlinie links in das
Fenster eintritt und rechts aus dem Fenster austritt. Innerhalb des
Fensters darf die Kennlinie den oberen und unteren Rand nicht
berthren!
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| Kontrolle | Diagramm

Statistik | Status |

S

| System |Anzeige| Vel

rstarker | Einpressen |

Es0)

o ()

Version

Koordinaten

Bereichsfenster
Alarmgrenzen

Flgefenster

Endfenster+Methode
Aufnehmerpriifung

ﬁ

¢ ©

Einfadelfenster Kanal 3
Funktionsfreigabe
F: min. max. N
s: links =25 rechts mm
[ | [ Abbruch ]
ja
nein

Einfadelfenster einstellen

1. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

2. Dricken Sie .

3. Wahlen Sie mit den Cursortasten @ im Pull-Up-Meni
"Einfadelfenster” aus und bestatigen Sie mit @ .

Aktivieren/deaktivieren Sie das Einfadelfenster im Auswabhlfeld
"Funktionsfreigabe” und bestatigen Sie mit @ .

5. Geben Sie in den Editierfeldern die gewlinschten Werte ein und
bestatigen Sie mit @ .

Hinweis: Die Wegkoordinaten sind immer absolut!

6. Gehen Sie mit ins Pull-Up-Men zuriick.
7. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Messbetrieb.

8. Bestétigen Sie die Sicherungsabfrage mit @

ML85C
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4.5 Flgefenster

F . Mit dem Fugefenster wird der eigentliche Einpressvorgang der
r . Flgeteile Uberwacht. Der eingestellte Wertebereich wird nach dem
‘ Einpressvorgang (offline) ausgewertet.

Fmax ‘ | Fugefenster
‘ Sie kénnen maximal 6 Fugefenster definieren, die sich Uberlappen
Frmin ———5 # | durfen. Die Fugefenster sind im Einstellfenster mit den Ziffern 2...7
T s numeriert.
Slinks ~ Srechts Funktion

Bewertung Kurvenverlauf Sie wahlen die Bewertungskriterien des Fiigefensters aus oder

F deaktivieren es.

\ / 10 Inaktiv:

Keine Uberwachung des Fiigefensters

/—\/ 0 Bewertung Kurvenverlauf:
AN — NIO Die Kurve muss seitlich in das Fugefenster eintreten, darf F,55 und
s Fmin Nicht Gber- bzw. unterschreiten und muss das Fenster seitlich
Bewertung Fuin wieder verlassen.
= Bewertung Fuin:
o Nur Frnin wird Gberwacht.
— NI
— — 10 Bewertung Fyax:
10 Nur Frax Wird tiberwacht.
Bewertung Mittelwert:
Die Kraft wird Uber den Weg des Fensters gemittelt und bewertet (der
Mittelwert muss innerhalb des Fensters liegen).
S
Bewertung Fmax
. Bezug Weg
AN Einstellung "absolut” stellt den Bezug zum Nullpunkt des
/ Wegaufnehmers her, "relativ” zur Start- oder Endposition im relativen
E \ ( \ Koordinatensystem (siehe Kaplj.l).

\ ’ ‘ | /10 Bezug Kraft
NS

Einstellung "absolut” stellt den Bezug zum Nullpunkt des
Kraftaufnehmers her, "relativ zu Fyin/Fmax Fenster 2” zur
maximalen/minimalen Kraft von Fligefenster 2 (siehe Kap|j.1).

Bewertung Mittelwert
ML85C
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Fy Fensterart
FFUgiefe;ter,eré;IOT Die Fugefenster konnen folgende Form haben:
FLinks,max } ~ ‘ 1. Gerades Fenster mit 4 Koordinaten (Fiin, Frmax, Slinkss Srechts)
FRrechts,max ‘ 1 | ‘ 2. Schrages Fenster mit 6 Koordinaten (Fiinks min; FLinks,max:
Eiiit;trsr;min L/LI/\\/’ — il» i FRrechts,min; FRechts,max Slinks: Srechts)-
— 1 - Auswertung

Sinks  Srechts © Bei der Offline-Auswertung werden nur Fenster bewertet, deren

Funktion freigegeben ist. Die Fenster werden als IO bewertet, wenn der
F Kraftverlauf links in das Fenster eintritt und rechts aus dem Fenster
austritt. Innerhalb des Fensters darf dabei der obere oder untere Rand
nicht bertihrt werden.

ML85C
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| Kontrolle | Diagramm

Statistik | Status |

Funktionsfreigabe

S

| System [Anzeige | Verstarker | Einpressen |

€9 00 ()

Koordinaten
Bereichsfenster
Alarmgrenzen
Einfadelfenster

Flgefenster
Endfenster+Methode
Aufnehmerprifung

Version
20 @)

Fugefenster Kanal 3
Fugefenster
Funktion
Bezug Weg
Bezug Kraft
Fensterart
F min[| 60] max[ 300N
s links[ | =25] rechts[ 50.00] mm
ok 1 [Abbruch |
absolut inaktiv
relativ Bewertung Kurvenverlauf
Bewertung Fmin
Bewertung Fpax
Bewertung Mittelwert
absolut

relativ zu Fpi, Fenster 2
relativ zu Fpyax Fenster 2

ML85C

Mit "Ja” schalten Sie die Flugefenster ein, mit "Nein” aus.

Flgefenster einstellen

1. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

2. Drucken Sie .

3. Wahlen Sie mit den Cursortasten @ im Pull-Up-Menu
"Flugefenster” aus und bestétigen Sie mit @ .

4. Wahlen Sie mit den horizontalen Cursortasten @ die Nummer des
Fensters, das Sie bearbeiten wollen oder geben Sie die Zahl direkt
Uber die alphanumerische Tastatur ein.

5. Aktivieren/deaktivieren Sie die gewtunschten Fugefenster im
Auswahlfeld "Funktion” und bestétigen Sie mit @ .

6. Wabhlen Sie in den Auswabhlfeldern "Bezug Weg”, "Bezug Kraft” und
"Fensterart” Ihre Einstellungen und bestétigen Sie jeweils mit@ .

7. Geben Sie in den Editierfeldern die gewiinschten Kraft- und
Wegwerte ein.

8. Bestatigen Sie Ihre Einstellungen mit_°oK_].

9. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Messbetrieb.

10. Bestatigen Sie die Sicherungsabfrage mit@.
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4.6 Endfenster und Methode

F Endfenster
T T] Mit dem Endfenster definieren Sie den Bereich des F-s-Diagrammes,
Endfenster . . s
‘ \ \ ‘ in dem der Einpressvorgang enden soll. Das Endfenster ist ein gerades
/ Fenster mit 3 Koordinaten (Fgjock: Slinks: Srechts)-
Falock /
‘ ‘ Wichtig: Das Endfenster darf sich nicht mit dem Einfadelfenster
B Uiberschneiden!
— Maximalzeit
. S
Slinks Srechts Maximale Zeitspanne, nach der die Messung vom Messsystem
automatisch beendet wird (BUSY —0; NOK— 1).
Methode
Sie kénnen zwischen vier Uberwachungsmethoden wahlen:
Methode: Blockkraft+Setzzeit 1. | Blockkraft+Setzzeit
Nachlauf (Weg i_nner-
F halb der Jetzzel) Beim Erreichen der Blockkraft (B) wird die Messung gestoppt
Endfenster‘f:ﬁ (S(_etzzelt:O). Ist eine Setzzeit definiert, wird die Messung fur diese
B E Zeitspanne fortgefihrt.
Falock

Das Fenster wird als 10 bewertet, wenn die Endposition (E) innerhalb
des Endfensters liegt. Die Auswertung wird beendet, wenn einer der

! Ausgange OK/NOK auf 1 gesetzt wird.

Slinks srechtsS

N
!
|

. Auswertung
\
\
\
|

Ein- und Ausgéange

! Frei wahlbar
Eingang B
- 1
START B
Ausgang -
BUSY '
OK oder '
NOK ‘
B —
Setzzeit+Auswertezeit
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Methode: Stillstandserkennung

F
Endfenster FT £

Fmin

| s
Slinks 'Srechts

Ein- und Ausgange  Frei wahlbar

>

S—
L,
I
OK od !

NO}? “ l

—»—-
Vo

Eingang

Auswertezeit+ Setzzeit

Beispiel: Lager soll in der Endposition
5 Sekunden lang mit 3 kN belastet werden.

=S

7

Endposition

ML85C

2. ‘Stillstandserkennung ‘

Diese Methode wird dann angewendet, wenn es gewahrleistet werden
muss, dass das einzupressende Teil in der Endlage Uber einen
bestimmten Zeitraum unter Belastung steht. Der Stillstand wird
automatisch signalisiert, wenn keine Weganderung innerhalb der
definierten Zeit erkannt wird.

Auswertung

Das Fenster wird als 10 bewertet, wenn die Endposition (E) innerhalb
des Endfensters liegt.
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Methode: Externes Stopsignal 3. | Externes Stopsignal |
= Die Endposition wird durch einen externen Signalgeber erkannt (z. B.
. N&herungsschalter).
Endfenster r T £ g )
A Auswertung

Frmin Das Fenster wird als 10 bewertet, wenn die Endposition (E) innerhalb

des Endfensters liegt.

Ein- und Ausgéange

Eingang

;; 0
~
OK oder ]
NOK | |
-
Auswertezeit

Beispiel: Gewiinschte Position wird durch
Naherungsschalter signalisiert.

Naher%
[

Sollposition

ML85C



C-38 Einstellen — Koordinaten

Methode: Sollposition+Setzzeit 4. | Sollposition + Setzzeit |
F Die Endposition wird vom Wegkanal erkannt.
Endfenster ’ri;‘ Auswertung
S[ Das Fenster wird als 10 bewertet, wenn die Kennlinie innerhalb des

|
Frint———————— — Fensters endet.
\
\
\
|

\
|
$-SO0lljinks

Ein- und Ausgéange |

Eingang

Setzzeit+Auswertezeit

Beispiel: Aufpressen eines Lagers mit
Wegliberwachung

Sollposition s-soll

1 ]

. EE ) Wegaufnehmer

ML85C



Einstellen — Koordinaten

C-39

| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

S

| System [Anzeige| Verstarker | Einpressen |

&9 ofo ()

Koordinaten
Bereichsfenster
Alarmgrenzen
Einfadelfenster

ugefenste

Endfenster+Methode

Aufnehmerpriifung

Version

00 =)
Endfenster+Methode Kanal 3
Maximalzeit 10.000 | s
Methode | Sollposition+Setzzeit 1+
s-soll links: rechts mm
Bezug Weg
F: min. 1.500 | N
Setzzeit 2.000| s

=8

Blockkraft+Setzzeit
Stillstandserkennung
Externes Stopsignal
Sollposition+Setzzeit

Endfenster und Uberwachungsmethode einstellen

1.

Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

Driicken Sie .

Waébhlen Sie mit den Cursortasten @ im Pull-Up-Meni
"Endfenster+Methode” aus und bestatigen Sie mit @ .

Geben Sie im Editierfeld "Maximalzeit” den gewiinschten Zeitwert
ein und bestatigen Sie mit@ .

Waéhlen Sie mit den vertikalen Cursortasten © im Auswabhlfeld
"Methode” die gewiinschte Uberwachungsmethode ein und

bestatigen Sie mit @ .

Geben Sie in den Editierfeldern die gewuinschten Kraft-, Weg- und
Zeitwerte ein und bestétigen Sie jeweils mit @ .

Bestatigen Sie Ihre Einstellungen mit[_9K_] .
Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Messbetrieb.

Bestétigen Sie die Sicherungsabfrage mit @
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4.7 Aufnehmerprifung

| Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status |

S

| System [Anzeige | Verstarker | Einpressen |

€9 00 ()

Koordinaten
Bereichsfenster
Alarmgrenzen
Einfadelfenster
Flgefenster
Endfenster+Methode

Aufnehmerpriifung
Version

DEHS

Aufnehmerprifung Kanal 1-3

Sollwerte [ Messen ] - Abweichung %

Kraft kN +- kN
Weg mm +- mm

ML85C

Diese Funktion ermdglicht eine Uberpriifung voreingestellter Werte des
Weg- und des Kraftaufnehmers (z. B. Nullpunkt). Im Einstellfenster
"Aufnehmerpriifung” geben Sie die gewiinschten Werte ein oder
messen diese direkt am Aufnehmer. Zuséatzlich kdnnen Sie eine
zulassige Abweichung vom gewinschten Wert angeben. Die
Uberpriifung wird durch den Fernsteuerkontakt CHECK aktiviert (siehe

Seitg§-49)

1.

2.

Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

Driicken Sie .

Waéhlen Sie mit den Cursortasten @ im Pull-Up-Menu
"Aufnehmerprifung” aus und bestétigen Sie mit @ .

Waéhlen Sie die Schaltflache an und bestatigen Sie mit @
oder geben Sie die gewlinschten Werte in den Editierfeldern "Kraft”
und "Weg” ein.

Gehen Sie mit @ ins Pull-Up-Meni zurick.

Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Messbetrieb.

Bestatigen Sie die Sicherungsabfrage mit @
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4.8

Aufzeichnung (nur mit CP42)

PCMCIA-Festplatte

@

RS 232

CARL\'US L

ouT

24V1 2GND1 2

IN

CP42 @

[l |

YE SLAVE =i
RD ERROR

Mit dem MGCplus kdnnen Sie zum Aufzeichnen von Messreihen
bis zu 17 Aufzeichnungsprogramme (16 auf der Festplatte) kon-
figurieren und speichern.

Die Aufzeichnung wird im RAM des Kommunikationsprozessors
CP42 oder auf seiner PC-CARD (PCMCIA-Festplatte; optional)
gespeichert.

A ACHTUNG

Vermeiden Sie elektrostatische Entladung! Die PCMCIA-
Festplatte kann durch statische Entladung beschéadigt wer-
den. Berihren Sie vor dem Einbau einen geerdeten Gegen-
stand oder tragen Sie ein zugelassenes Erdungsarmband.

Die Messreihen-Parameter stellen Sie entweder Uber das An-
zeige- und Bedienfeld AB22A/AB32 oder die HBM-PC-Software
“MGCplus Assistent” ein.

ML85C
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| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

Ve

| System |Anzeige| Verstarker | Einpressen |

€9 015 ()

Passwort
Speichern/Laden @ @

Autzeichnung

Schnittstelle
Drucken

Sprache
Uhrzeit

®) oo

Festplattenaufzeichnung

Kanal 3
Kanalauswahl M

Dateiname _
Autostart

b )

S

Aus
Ein

ML85C

Bei einer Aufzeichnung speichern Sie die Ergebnisse der
Einpressvorgange, dies sind die Extremwerte der Einfadel-, Fige- und
Endfenster. Auf der Festplatte wird eine Binardatei abgelegt, die Sie mit
dem Hilfeprogramm “Presconv.exe” der MGCplus-System-CD in ASCII
umwandeln kdnnen.

Kanal

Anzeige der Kanalnummern, in denen sich eine Auswerteeinheit
ML85C befindet.

Kanalauswahl

Markieren Sie die Kanéle, deren Daten aufgezeichnet werden sollen
(.

Dateiname

Geben Sie hier den Namen der Aufzeichnungsdatei ein (maximal 8
Zeichen; wir empfehlen max. 5 Zeichen zu benutzen, da bei einer
Aufzeichnungsunterbrechung die letzten drei Stellen als Zahler benutzt
werden).

Autostart

Ein: Die Ergebnisdaten werden automatisch aufgezeichnet, sobald
eine Messung gestartet wird (Funktionstaste @ in der
Werkseinstellung oder Steuereingang “Start”).

Aus: Die Ergebnisdaten werden erst aufgezeichnet, wenn die
Festplattenaufzeichnung manuell gestartet wird (F-Taste B> ).
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4.9 Drucken der Einpressergebnisse

| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |

‘e

| System |Anzeige| Verstarker | Einpressen |

Es9 © @m®

Pass
Speichern/Laden
Aufzeichnung @ @
Schnittstelle
Drucken

Sprache
Uhrzeit

s ©
[ DRUCKEN

Einstellungen drucken (iber :

Einstellungen der zu druckenden Signale

SIGNALAUSWAHL DRUCKEN Kanal 3
Nummer Fuigevorgang

Endkraft, Endposition
Ergebnis Fenster bbruch
Istwerte Fenster -_A rucl
Sollwerte Fenster immer

Sollwerte Fenster bei NIO Alle Signale
Drucken nach jeder Messung

Drucken nur bei NIO

Mit der Funktion "Drucken” kdnnen Sie die Einstellungen des AB22A
oder des angewahlten Verstarkereinschubes und die Messwerte
ausdrucken.

Fur den Druck der Messwerte kdnnen sie unter "Auswahl” die
gewtinschten Signale festlegen, der Druckvorgang selbst kann durch
Betatigen einer Funktionstaste gestartet werden

1. Wechseln Sie mit der Umschalttaste@ in den Einstellbetrieb.

2. Dricken Sie @

3. Wahlen Sie im Pull-Up-Meni "Drucken” aus und bestatigen Sie mit

Sie befinden sich nun im Einstellmeni "Drucken”.

4. Wabhlen Sie mit @ die gewiinschte Schaltflache an und bestétigen
Sie mit ().

Unter "Auswabhl...” wird ein neues Einstellfenster gedtffnet.

5. Wahlen Sie mit @ die gewiinschten Aktivierfelder an , deren

Einstellungen gedruckt werden sollen. Aktivieren Sie mit @ (~
bedeutet "EIN”).

6. Wahlen Sie mit @ die Schaltflache an und bestatigen Sie mit

=).

ML85C



C-44 Einstellen = SPS-Anbindung

5 SPS-Anbindung

5.1 Basisverdrahtung

Zur Anbindung einer speicherprogrammierbaren Steuerung muss eine Basisverdrahtung
hergestellt werden. Die Erweiterungen sind optional, Sie kdnnen auch mehrere gleichzeitig
herstellen.

Die hier aufgefiihrten Verdrahtungen beziehen sich auf die Anschlussbelegung geman der
Werkseinstellung des ML85C.

Einschub A - - - - - - -
f Anwenderseite

@ ‘ SPS-Eingangsmodul
QUTPUT ‘
enpoUT ® Masse Ausgange ' o L
outt o BUSY | PY
ouT2 [ ] NOK ‘ 7Y
ouT3 [ ] OK ‘ L )
outa ° ALARM | PY
ouTs
ouTe ‘
out? 2 4V
ouTs
24v [ ] ‘ + } }
Vol
GND Vol ‘
GND I .‘ Masse Eingénge | P PY J.
N ° START ‘ Ty
IN2
| 24V,
IN4 | } ® 24V
INS ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
4
INPUT ‘
© ‘ SPS-Ausgangsmodul
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1) Zeitdiagramm fUr externes Stopsignal
Ein- und Ausgéange

Eingang
START Q : 0
Ausgang ' o
BUSY : |—
élfginge —\ | ,7 Vorgang 10 OK-24V; NOK-0V
oder |
NOK Vorgang NIO | OK-0V; NOK-24V
L
Auswertezeit

Bei ALARM=0 Maschine ausschalten (NOTAUS)
Ausgang
ALARM

f ALARM Kraft oder Weg zu grof3

2) Zeitdiagramm fur andere Methoden

Frei wahlbar
Ein- und Ausgéange w—r
Eingang :
START | 0
Ausgang |
BUSY ‘ ‘
Ausgang OK | Vorgang 10 OK-24V, NOK-0V
oder NOK ‘ | Vorgang NIO | OK-0V; NOK-24V
Setzzeit+Auswertezeit

Bei ALARM=0 Maschine ausschalten (NOTAUS)
Ausgang
ALARM

f ALARM Kraft oder Weg zu grof3
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3) Unterbrechung durch SPS
Ein- und Ausgange

Eingang
START

Ausgang
BUSY

Ausgange
OK oder
NOK

N

Vorgang 10 OK-24V; NOK-0V
Vorgang NIO | OK-0V; NOK-24V

ML85C
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5.2 Erweiterungsmoglichkeiten der Basisverdrahtung
5.2.1 Online-Uberwachung des Einfadelvorganges
cnchi I
@ ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT N ‘
GGGGGG [ 2 oo J_
ol | .
[ J L J
L4 ELKARM i ®
[ J i L J
° THR } °
24V
° ‘ * K
DDDDDD |
NNNNN @ || Masse Eingang i ® o L
° START °
| 24V,
| /| ® 24V
|
DDDDDD |
L
INI;UT ‘
© SPS-Ausgangsmodul
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Zeitdiagramm beim Einfadelvorgang NIO

Ein- und Ausgange

Ausgang |
THR

) Einfadelfenster NIO

Ausgang |
BUSY

f Messung wird abgebrochen

Ausgang
NOK |

ML85C
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5.2.2 Aufnehmerprifung

Beim aktivierten Eingang CHECK werden die Kraft- und Wegsignale mit den vorgegebenen
Toleranzgrenzen verglichen (siehe auch Seitg-40).

Einschub A fiiiiiiiiiiii
Anwenderseite
@ ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT ‘
SND OUT ° Masse Ausgange P J.
ouT1 o BUSY | PY
ouT2 [ ] NOK ‘ °
ouT3 ® LS i L
ouTa Y ALARM | PY
ouTs
ouTe ‘
ouT? 24V
ouTs
24v @ ‘ + } }
Vol
GND Vol ‘
GNDIN .‘ Masse Eingéange | P PY J.
N1 ° START ‘ ®
IN2
| 24V,
1 o 24V
IN5 ‘
N6 ° CHECK P
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
L
INPUT ‘
© ‘ SPS-Ausgangsmodul
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Zeitdiagramm Aufnehmerprifung

1
Eingang
CHECK )

0 oder 1

IO-Fall  Ausgang OK 0 oder 1 )
Aufnehmerpriifung
—> (Minimalzeit 100ms) e

—
NIO-Fall Ausgang NOK | Ooderl 0 oder 1
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Einstellen = SPS-Anbindung C-51

5.2.3 Autokalibrierung

Sie kdnnen die Genauigkeit des Messsystems um den Faktor 5-10 erhéhen, wenn Sie hin
und wieder die gerateinterne Kalibrierung aktivieren.

Einschub A fiiiiiiiiiiiii
Anwenderseite
@ ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT ‘
SND OUT ° Masse Ausgange P J.
ouTL o BUSY | PY
ouT2 [ ] NOK ‘ °
ouT3 ® LS i L
ouTa Y ALARM | PY
ouTs
ouTe ‘
ouT? 24V
ouTs
24v @ ‘ + } }
Vol
GND Vol ‘
GNDIN .‘ Masse Eingéange | P PY J.
N1 ° START ‘ ®
IN2
| 24V,
N4 1} ® 24V
IN5 ‘
IN6
IN7 ‘
N8 ° CAL PY
Vo2
GND Vo2 ‘
L
INPUT ‘
© ‘ SPS-Ausgangsmodul



C-52 Einstellen = SPS-Anbindung

Zeitdiagramm fur Kalibrierung

Ein- und Ausgange

Eingang
CAL 0
Ausgang
WARN
—4 Kalibrierung lauft -—

(kann je nach Filtereinstel-
lung bis zu 3 Sekunden dau-
ern)
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Einstellen = SPS-Anbindung C-53

5.2.4 Erkennen von Verdrahtungsproblemen

Der Ausgang WARN signalisiert Probleme in der Verdrahtung zwischen Aufnehmer und
Messverstarker (Kabelbruch oder defekter Aufnehmer).

Einschub A fiiiiiiiiiiiii
Anwenderseite
@ ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT ‘
SND OUT ° Masse Ausgange P J.
ouTL o BUSY | PY
ouT2 [ ] NOK ‘ L ]
ouTs [ ] LS L ]
outa ° ALARM 1 PY
ouTs @ WARN L ]
ouTe ‘
ouT? 24V
ouTs
24v [ ] ‘ + } }
Vol
GND Vol ‘
GNDIN .‘ Masse Eingéange | P PY J.
INL ° START ‘ °
24V
IN3 ‘ ‘ ‘ +
N4 ] o 24V
IN5 ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
1
INPUT ‘
© ‘ SPS-Ausgangsmodul
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Zeitdiagramm fur Fehlermeldung

1
Ausgang |
WARN 0

f Probleme in der Aufnehmer—Messverstérker Verdrahtung

Hinweis: Der Ausgang WARN wird ebenfalls bei der interne Kalibrierung auf Null gesetzt
(siehe auch Seitq§-51).
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Einstellen = SPS-Anbindung C-55

5.2.5 Nullabgleich vor dem Einpressvorgang

Bei Anwendungsfallen mit gréReren Anderungen des Nullpunktes empfehlen wir, vor jedem Einpressvorgang einen
Nullabgleich durchzufiihren.

Einschub B Einschub A Anwenderseite
©) © ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT QUTPUT ‘
GND OUT GND OUT [ ] Masse Ausgange L 2 L ] J_
ouTL ouTL [ ] BUSY ‘ L ]
ouT2 out2 [ ] NOK ‘ L ]
ouTs ouTs [ ] Ok i L)
ouT4 ouT4 [ ] ALARM 1 L)
ouTs ouTs
ouTe ouTe ‘
out? out?
outs ouTs ‘ + 24V
24v 24v [ ] I :
Vol Vol
GND Vol GND Vol ‘ |L_. 24V
! | 24V L
GND IN GND IN [} o
INL Q INL s START ‘ °
e .\ 2 Kraft nullsetzen ‘ Py
IN3
s Il
e Weg nullsetzen [ °
IN5 IN5 ‘
IN6 IN6
IN7 IN7
IN8 IN8 ‘
Vo2 Vo2
GND Vo2 GND Vo2 ‘
L L
INPUT INPUT ‘
© © ‘ SPS-Ausgangsmodul
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Zeitdiagramm fur Nullabgleich

Eingange
»0eF . 0
+0es » Min. |
50ms
Eingang |
START

Spielt die Nullabgleichzeit eine wichtige Rolle, kann statt der AP75 die AP13 eingesetzt
werden (Nullabgleichzeit je nach Verstarkereinschub ca. 250 ms mit AP75; ca. 50ms mit
AP13).
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5.2.6 Druckvorgang auslosen

Mit einem Impuls wird der Druckvorgang ausgeldst.

Einschub A fiiiiiiiiiiiii
Anwenderseite
@ ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT ‘
GND OUT [ 2 oo J_
ouTL o BUSY | PY
ouT2 [ ] NOK ‘ Ty
ouT3 [ ] oK L ]
ouTa ° ALARM 1 °
ouTs [ 2 WARN L ]
0ouTé ‘
ouT? 24V
ouTs
24v [ ] ‘ + } }
Vol
GND Vol ‘
I
GND IN [ | L 4 o L
N ° START ‘ °
24V
IN3 ‘ ‘ ‘ +
IN4 1 ‘ . 24V
NS ° PRINT } °
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
€L
INPUT ‘
© ‘ SPS-Ausgangsmodul

ML85C



C-58 Einstellen = SPS-Anbindung

Zeitdiagramm fur Druckauslésung

Eingang 0

PRINT 4 Min. |
50ms
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Einstellen = SPS-Anbindung C-59

5.2.7 Kodierung fehlerhafter Fenster

Bei NIO-Vorgangen kodieren die Ausgéange No.1 ... No.8 die Nummer des Fensters, das die NIO-Bewertung aus-
geldst hat.

S et Anwenderseite
@ @ ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT OUTPUT ‘
GND OUT GND OUT ® Masse Ausgénge ° ° J_
ouT1 ouTL ® BUSY ‘ °
outz ouT2 ° NOK \ o
ouTs ouTs ° oK i o
ouT4 ouT4 ® ALARM | °
ouTS ouTs
ouTe ouTe ‘
ouT? out?
ouTs ouTs ‘ 24V
*
24V 24v . I :
Vol Vol
GND Vol GND Vol ‘ + _. 24V
GNDIN GND IN [ i l ° 1
INL Qe INL ° START °
IN2 .\ IN2
IN3 No4 1 °
IN4 No8 pd
INS IN5 ‘
IN6 IN6
IN7 IN7 ° Nol i o
IN8 IN8 ° No2 | o
Vo2 Vo2
GND Vo2 GND Vo2 ‘
+ L
INPUT INPUT ‘
© © ‘ SPS-Ausgangsmodul
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C-60 Einstellen = SPS-Anbindung

[N
=z
N
=z
N
=z
©

Fehlerhaftes Fenster

Alle Fenster 10

Fensterl NIO (Einfadelfenster)

Fenster2 NIO (Flgefenster)

Fenster3 NIO (Flgefenster)

Fenster4 NIO (Flugefenster)

Fenster5 NIO (Flgefenster)

Fenster6 NIO (Flgefenster)

Fenster7 NIO (Flgefenster)

Fenster8 NIO (Endfenster)

Rlo|r| olr|o|r|l olr| o]0
Rlo|r| r|lolo|r|lr|lo|o|o
Rlo|r| kr|lr| |l ol olo|lo|o
Pl | ol olo|lo|ololo|o|o

Mehrere Fenster NIO
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Einstellen = SPS-Anbindung C-61

5.2.8 Parametersatze wahlen

Sie kbnnen bis zu 8 Parametersatze vordefinieren, die Fernsteuerkontakte P1, P2 und P4
wahlen den aktiven Parametersatz aus.

Einschub A fiiiiiiiiiiiii
Anwenderseite
@ ‘ SPS-Eingangsmodul
OUTPUT ‘
GND OUT [ 2 oo J_
ouT1 o BUSY | PY
ouT2 [ ] NOK ‘ Ty
ouT3 [ ] oK ‘ L ]
outa ° ALARM ‘ °
ouTs
ouTe ‘
ouT? 24V
ouTs
24v [ ] ‘ + } }
Vol
GND Vol ‘
.
GNDIN [ ] | L 3 L ] *
- ° START ‘ ®
IN2 . P1 .
IN3 @ P2 1 @
N4 ° P4 °
INS ‘
IN6
| 24V,
e | o 24V
Vo2
GND Vo2 ‘
€L
INPUT ‘
© ‘ SPS-Ausgangsmodul
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Einstellen = SPS-Anbindung

P1 P2 P4 Aktiver Parametersatz
0 0 0 1

1 0 0 2

0 1 0 3

1 1 0 4

0 0 1 5

1 0 1 6

0 1 1 7

1 1 1 8

Hinweis: Verwenden Sie vorzugsweise die Parametersatze 2 ... 8, da beim Parametersatz 1 ein Kabelbruch oder
fehlende Belegung nicht erkannt wird. Der Parametersatz kann nur im Zustand START=0 (Eingang) geandert wer-

den.
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Einstellen = Fehlerbehebung

C-63

6

Fehlerbehebung

Bei Storungen empfehlen wir, die Basisfunktionen mit der Hilfe der Menupunkte Momentanwerte, Zustand Ein/Aus-
gange und Diagnose zu tberprifen. Diese Mentpunkte sind unter der Gruppe Kontrolle (Taste F1 im Messbetrieb)

zusammengefasst.

Momentanwerte Zustand Ein- und Ausgange Diagnose

Kraft Weg Zustand Ein-/Ausgange Kanall-3 Diagnose
START 1 CHECK 1 NF O BUSY 1 /THR 1 Messung Ende: durch Softwarekommando
P1 0 CLEAR 1 NOK 0 NO1 0 .

4,118 kN 5.342 mm P2 0 CAL 0 OK 1 NO2 O 'I&etztt;rl Messwert. o

P4 0 F0 1 /ALARM 1 NO4 0 nzahl Messwerte:

Messen Messen PRINT 0 S-0 0 /WARN 1 NO8 0

Eingang | Kalibrieren | —>0<- | Menii | | | Menii | Start/Stop Menii

Die folgende Tabelle fasst einige Storfalle und deren mdgliche Ursachen zusammen:

Stoérung

Ursache und Abhilfe

Nach START wird die Messung gleich gestoppt

Mit F1(Kontrolle) > Diagnose Ursache fir “Messung
Ende” feststellen

Mdgliche Ursachen:

Alarmgrenze uberschritten:

— Einstellungen der Alarmgrenzen tberprifen
Externes Stoppsignal

- SPS Zeitverhalten und START Eingang an der An-
schlussplatte tberprifen

Messwertspeicher voll
- Auflésung andern (siehe Seitqj:-ZS)
- Filterfrequenz andern (siehe Seite E-17)
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C-64 Einstellen = Fehlerbehebung

Stérung Ursache und Abhilfe

Viele NIO-Meldungen F4 Status ¢ Gesamt 4 aufrufen
Die Ursache fiur NIO Meldungen analysieren.
Fur die kritischen Fenster Einstellungen tberprifen

Messung wird zu friih abgebrochen F1(Kontrolle) > Diagnose Ursache fur Messung Ende
feststellen.

Mdogliche Ursachen:

Alarmgrenze berschritten

- Einstellungen der Alarmgrenze Uberprifen
Externes Stoppsignal

— SPS Zeitverhalten und START Eingang an der An-
schlussplatte Uberprifen

Messwertspeicher voll

— Auflosung andern (siehe Seitg€-28)

- Filterfrequenz &andern (siehe Seite E-17)
Messdauer Uberschritten

— Messdauer verlangern (siehe Seitqj:-39)
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Messen D-1

D Messen
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Messen — Anzeige der Frontplatten

D-3

1 LED-Anzeige der Frontplatten

1.1 Verstarkereinschiibe

Die Messverstarkereinschiibe arbeiten selbstandig, d. h. sie beeinflussen sich nicht gegenseitig. Fallt z. B. ein
Verstarker aus, hat dies keine Auswirkungen auf die Funktion der restlichen Verstérker. Die Verstarker werden tiber
das Anzeige- und Bedienfeld parametriert. Stecken Sie danach den Verstarker an einen anderen Steckplatz (oder

in ein anderes Gerat), bleiben alle Einstellungen erhalten.

@

ABM M50 ]
Aussteuerung >+102% — ||| ok Octan
+75% + H
+50% A O
+25% O
O
-25% On
-50% v O2
-75% ~ ol
Aussteuerung >-102% foi O

LEVEL STATUS

Vol

Rote LED zeigt Fehler im Kanal an

BNC- Ausgang Vo 1
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Messen — Anzeige der Frontplatten

1.2 Auswertekanal ML85C

9

e (Les8

e)
ERRORO WARI
ok O nok
start(0) srop
o)
no1 O
No.2 O
e}
No.8 O

Nr Farbe Beschrif- Bedeutung
der LED tung

1 gelb CHAN. Kanalanwahl

2 rot ERROR Fehler

3 rot/gelb OK, NOK In Ordnung, Nicht in Ordnung

4 gelb START/ Start/Stop Signal

STOP

5 gelb BUSY Messung lauft

6 rot No.1 Fehler Fugefenster

7 rot No.2 Fehler Flgefenster

8 rot No.4 Fehler Fugefenster

9 rot No.8 Alarm
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Messen = Anzeige- und Bedienfeld

D-5

2 AB22A/AB32 im Messbetrieb

Die Messfunktionen des Einpress-Uberwachungsmoduls sind in funktionsbezogenen Gruppen im unteren Teil der

Anzeige zusammengefasst.

Anzeige im Messbetrieb

Kontrolle

HBM HOoTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GMBH

®

AB22A

Kanal 1-3
WEG-ZEIT

CHANNEL

©

Messung

Diagramm

Statistik

Status

Prifen aktueller Zu-
stande der Momen-
tanwerte, Ein- und
Ausgange, Aufneh-
merprifung.

Umschalten zwi-
schen den Darstel-
lungen in der An-
zeige:

Kraft-Weg
Kraft-Zeit
Weg-Zeit

Statistische Auswer-
tung der Fenster in
Histogrammen.

Gegenuberstellung
von Soll- und Istwer-
ten der einzelnen
Fugefenster.

Auswahlleiste
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D-6 Messen = Anzeige- und Bedienfeld

3 Anzeige

3.1 Die erste Anzeige

Nach dem Einschalten der Netzspannung wird in der Anzeige das
Initialisieren des AB22A/AB32 durch einen horizontalen
MGCplus-Initialisierung Fortschrittsbalken angezeigt.

[ I ]
0% 100%

Nach der Eréffnungsanzeige erscheint standardmaiig das
Kraft-Weg-Diagramm (Werkseinstellung). Durch Driicken der

Umschalttaste gelangen Sie in den Einstellbetrieb, wo Sie das

System, die Anzeige, die Messverstarker und die Einpressparameter
konfigurieren kénnen. Wir empfehlen zunéchst die Sprache
einzustellen, wenn Sie eine andere Sprache als Deutsch wiinschen.

Symbole in der Anzeige (Infofeld):

E:] Zustandsanzeige des Parametersatz-Speichers
Erste Anzeige )
Ziffer 1...8 Nummer des aktuellen Parameter—
Grafikfeld Infofeld satzes.
- D E Speichermodul XM001
Kanal 1-3
‘fﬂ‘ FT*WEG 8 S Werkseinstellung
T X Benutzerdefinierte Einstellung; erscheint,
B i N —— wenn ein Parametersatz geéndert wurde.
Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status
@ o Weitere Informationen finden Sie auf Seiter§-13 big#-16.
System Anzeige Verstarker | Einpressen
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Messen = Anzeige- und Bedienfeld

D-7

3.2

Anzeige im Messbetrieb

Die Anzeige im Messbetrieb hangt von der gewahlten Funktion (F-Tasten) ab. Nach jedem Aus- und Einschalten
des Gerates erscheint das werkseitig eingestellte Kraft-Weg-Diagramm. Um die anderen Funktionen "Kraft-Zeit-
und Weg-Zeit-Diagramm” zu aktivieren, missen Sie diese im Pull-Up-Meni (F2) anwéhlen und lhre Auswahl mit

@ bestatigen.

Anzeige vorher/nachher
Kanal 1-3
m KgnAE::T*WEG
‘F - 7‘ ] L
I I I
Kontrolle [ Diagramm | Statistik [ Status
Kanal 1-3
1| KRaFT-wes
T L
Kraft-Zeit
@ E——- Weg-Zeit Ende
Kontrolle Diagramm Statistik | Status
Kanal 1-3
1| kRaFT-wes
‘F o j‘ __—"] Lo
@ T A I
Cursor [ Start/Stop | | Meni

Abb.3.1: Messbetrieb; Anzeige "Kraft-Weg”
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D-8 Messen = Anzeige- und Bedienfeld

Wenn Sie mit den F-Tasten eine andere Funktion wahlen und dann mit F4 wieder ins Meni zurtickkehren, bleibt die
letzte Anzeige solange aktiv, bis Sie eine andere Funktion wéhlen und mit @ bestatigen.

Anzeige vorher Anzeige nachher
K 1 1-3 il —
- KETFT—WEG Aufnehmerpriifung Kanall-3
| Sollwerte 0.000 kN 23.69 mm
‘F* *ﬂ‘ e B Istwerte 1.236 kN 19.38 mm
I R S fe)
Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status
Aufnehmerprifung Kanall-3
Sollwerte0.000 kKN~ 23.69 mm
Momentanwerte 19.38 mm
Zustand Ein-/Ausgéange
Autnenmerprurung
Kontrolle | Diagramm Statistik | Status
Aufnehmerpriufung Kanall-3
Sollwerte 0.000 kN 23.69 mm
Momentanwerte 19.38 mm
Zustand Ein-/Ausgange
A e erp g
| Meni

Abb.3.2: Messbetrieb; Wechsel der Anzeige
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Messen — Momentanwerte

D-9

3.3

Maogliche Anzeigen

3.3.1 Momentanwerte
[Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status | Sie sehen die aktuellen Messwerte in der Anzeige. Im linken
Anzeigenfeld sind die Kraft-, im rechten Anzeigenfeld die
I @ ol o @ Wegmesswerte. In der Kopfzeile werden Sie zusétzlich tiber die
Messverstarkerbezeichnung informiert. Unter dem Messwert werden
@ Momentanwerte | Sie Uber den angeschalteten Eingang informiert. Sie kbnnen mit der
I Iy @ Funktionstaste @ die Eingédnge Messen, Null und Kalibrieren fur
beide Kanale wéhlen.
Kraft Weg . .. . .. .
Mit der Taste @ I6sen Sie die interne Kalibrierung aus.
4.118 kN 5.342 mm
Messen Messen Mit der Taste @ fuhren Sie einen Nullabgleich durch.
Eingang | Kalibrieren | ->0<- | Meni
o @ Mit der Taste kehren Sie in das Ausgangsmenu zurick.
Kraft Weg
4.118 kN 5.342 mm
Null Null
Eingang | Kalibrieren | ->0<- | Meni
o ()
Kraft Weg
4.118 kN 5.342 mm
Kalibr Kalibr
Eingang | Kalibrieren | ->0<- | Meni
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Messen = Eingange/Ausgange

3.3.2

Zustand Ein-/Ausgange

Anzeige der aktuellen Zustéande der Ein-/Ausgange (0=low; 1=high).

Kontrolle | Diagramm [ Statistik | Status |

BCEES
@ | Zustand Ein-/Ausgange |

I S

Zustand Ein-/Ausgéange Kanall-3
START 0 CHECK 1 NF 0 BUSY 1 /THR 1
P1 0 CLEAR 1 NOK 0 NO1 0O
P2 0 CAL 0 OK 1 NO2 0
P4 0 F-0 1 /ALARM 1 NO4 0
PRINT 0 S-0 1 /WARN 1 NO8 0
Menu

ML85C

Kurzel Funktion
START Messung starten/stoppen
P1 Parametersatz umschalten (29)
P2 Parametersatz umschalten (21)
P4 Parametersatz umschalten (22)
PRINT Druckvorgang auslésen
CHECK Aufnehmerprifung
CLEAR Statistikspeicher l6schen
CAL Interne Kalibrierung auslésen
F-0 Kraftnullpunkt setzen
s-0 Wegnullpunkt setzen
NF Reserve
BUSY Statusmeldung
NOK NIO-Meldung (Summenmeldung)
OK IO0-Meldung (Summenmeldung)
Kraft- oder Weguberschreitung Bereichs-
ALARM ’ fenster ’
WARN Fehlermeldung
THR Kraftlberschreitung Einfadelfenster
No.1 Bei NIO-Meldung wird die Nummer des feh-
No.2 lerhaften Fensters im Binarcode angege-
No.4 ben. Sind alle Fenster betroffen, erscheint
No.8 Fehlernummer "0".




Messen = Diagnose D-11

3.3.3 Diagnose

[Kontrolle | Diagramm | _Statistk | Status | Mit der Funktion “Diagnose” konnen Sie feststellen, weshalb eine
Messung beendet wurde und wieviele Messwerte gespeichert wurden.
I @ ol o @ Folgende Vorgange beenden eine Messung:

Maximale Messdauer erreicht

@ \ Diagnose
| g =)

Setzzeit erreicht

Diagnose

Durch Eingang stop (externes Stopsignal)
Messung Ende: durch Softwarekommando
Letzter Messwert:

Anzahl Messwerte: 1

Durch Softwarekommando stop (F-Taste oder MGCplus-Assistent)

| staristop | | Meni

Messwertspeicher voll
Uberschreitung Alarm Kraft (Anzeige des letzten Messwertes)

1.

2

3

4

5. Stillstand erkannt
6

7

8. Uberschreitung Alarm Weg (Anzeige des letzten Messwertes)
9

s-rechts Bereichsfenster erreicht
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D-12 Messen — Aufnehmerprifung

3.34 Aufnehmerprifung

Mit der Funktion "Aufnehmerprifung” Uberpriifen Sie den eingestellten
Nullpunkt (Weg und Kraft). Das Ergebnis des Soll/Ist—Vergleichs wird
I @ ol o @ durch I0/NIO angezeigt. Die zulassige Abweichung geben Sie im
Einstellfenster "Aufnehmerpriifung” ein, das Sie tber das Pull-Up-Menl

| Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status |

"Einpressen”erreichen (siehe Seitefj-40).

I Aufnehmerprifung
Aufnehmerpriifung Kanall-3
Sollwerte 0.000 N 23.69 mm
Istwerte 1.236 N 19.38 mm

(@]
| | Meni
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Messen = Kraft-Weg-Diagramm

D-13

3.3.5

Kraft-Weg-Diagramm

| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status |
@ Kraft-Weg
Kanal 1-3
"7 j‘ KgnAaFwaEG B
e R I
Lo |
Cursor [ Start/Stop | | Meni
Grafikfeld Infofeld
- | ) /—/5
Kanal 1-3
‘h j‘ KRAFT-WEG B
2184 kN
1 = L4 25 mm
[ ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | | Menii
Kanal 1-3
‘h j‘ KRAFT-WEG
2184 kN
[ -1 L 25 mm
[ ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | Zoom out | Menu

Mit der Funktion "Kraft-Weg-Diagramm?” zeichnen Sie den
Kraft-Weg-Verlauf als Kurve im Bereichsfenster auf.

1.

2.

3.

Driicken Sie @

Waébhlen Sie im Pull-Up-Menl "Kraft-Weg” aus und bestatigen Sie
mit @

Dricken Sie @ (Start/Stop) um die Messung zu starten.

Die Anzeige ist in zwei Bereiche aufgeteilt. Im Grafikfeld werden die
Kraft-Weg-Kurve und die Fenster dargestellt. Im Infofeld werden
eingeblendet:

Kanalnummern

Diagrammtyp und Fenstertyp (A=Alarmgrenzen; B=Bereichsfenster)
Koordinaten (absolut/relativ)

Status (Messung/Ende)

Bewertung (IO/NIO)

Die Skalierung der Anzeige hangt ab von den Eingabewerten des
Bereichsfensters (siehg-28).
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D-14 Messen = Kraft-Weg-Diagramm

Cursor
Zoom- Mit der Funktionstaste @ kénnen Sie einen Cursor in der Anzeige
: ‘f j‘ KRAFTWEG 2 zuschalten, den Sie mit den Cursortasten @ senkrecht und waagrecht
qj > bewegen kénnen. Der Cursor bewegt sich von Messwert zu Messwert.
L _
| 10 : . - -
Gursor [ zoomm || 122N o Beim Zuschalten des Cursors werden im Infofeld zusétzlich angezeigt:
12.28mm Zoomfaktor (max. 32)
Absolut Messwert Kraft (an Cursorposition)
Messwert Weg (an Cursorposition)
Bezug zum Nullpunkt (absolut/relativ)
Zoom in
— M Driicken Sie die Funktionstaste @ um die Darstellung im Grafikfeld

zu vergréRern. Die VergroRerung erfolgt am Schnittpunkt von Cursor

und Kraft-Weg-Kurve. Pro Tastendruck wird die Darstellung um den
Faktor 2 vergréRert.

Zoom out

Driicken Sie die Funktionstaste @ um die Darstellung im Grafikfeld

zu verkleinern. Die Verkleinerung erfolgt am Schnittpunkt von Cursor
und Kraft-Weg-Kurve. Pro Tastendruck wird die Darstellung um den

Faktor 2 verkleinert (bis zum Bereich "Alarmfenster”).
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Messen = Kraft-Zeit-Diagramm

D-15

3.3.6

Kraft-Zeit-Diagramm

| Kontrolle | Diagramm

Statistik | Status |

Kanal 1-3
KRAFT-ZEIT B

Cursor [ Start/Stop | | Meni
Grafikfeld Infofeld
- SN
Kanal 1-3
‘h j‘ KRAFT-ZEIT B
2184 kN
r—1 _—— "1 L2 |5 s
[ ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | | Menii
Kanal 1-3
‘h j‘ KRAFT-ZEIT
2184 kN
r— -] L 5 s
[ ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | Zoom out | Menu

Mit der Funktion "Kraft-Zeit-Diagramm” zeichnen Sie den Kraftverlauf
auf.

1. Dricken Sie @

2. Wahlen Sie im Pull-Up-Menu "Kraft-Zeit” aus und bestatigen Sie mit
3. Drucken Sie @ (Start/Stop) um die Messung zu starten.
Die Anzeige ist in zwei Bereiche aufgeteilt. Im Grafikfeld wird die

Kraft-Zeit-Kurve dargestellt. Im Infofeld werden eingeblendet:
Kanalnummern
Diagrammtyp und Fenstertyp (A=Alarmgrenzen; B=Bereichsfenster)
Status (Messung/Ende)
Bewertung (IO/NIO)
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Messen = Weg-Zeit-Diagramm

3.3.7

Weg-Zeit-Diagramm

| Kontrolle | Diagramm

Statistik

| Status |

| @

¢ (@

@ Weg-Zeit
Kanal 1-3
WEG-ZEIT B
Ende NIO
Cursor | Start/Stop | | Menu
Grafikfeld Infofeld
- ‘ ~
Kanal 1-3
‘h j‘ WEG-ZEIT B
218 mm
r— -] L 5 s
[ i ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | Menii
Kanal 1-3
‘h j‘ WEG-ZEIT
218 mm
r— _—— "1 L2 5 s
[ i ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | Zoom out | Menu

ML85C

Mit der Funktion "Weg-Zeit-Diagramm” zeichnen Sie den
Weg-Zeit-Verlauf als Kurve auf.

1. Driicken Sie @

2. Wabhlen Sie im Pull-Up-Meni "Weg-Zeit” aus und bestatigen Sie mit
3. Driicken Sie @ (Start/Stop) um die Messung zu starten.
Die Anzeige ist in zwei Bereiche aufgeteilt. Im Grafikfeld wird die
Weg-Zeit-Kurve dargestellt. Im Infofeld werden eingeblendet:
Kanalnummern
Diagrammtyp und Fenstertyp (A=Alarmgrenzen; B=Bereichsfenster)

Status (Messung/Ende)
Bewertung (I0/NIO)
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4 Statistik

Mit der Statistikfunktion sind Sie in der Lage, die Qualitat Ihrer Fligeprozesse zu beurteilen.
Fir jedes Fenster werden Histogramme Uber die aufgetretenen Minimal- und Maximalkrafte
gefiuihrt sowie Mittelwert und Standardabweichung fortlaufend berechnet. Sie kénnen
maximal 65000 Fligevorgange statistisch erfassen. Steigt die Anzahl der Fliigevorgange
Uber diesen Wert, wird der Statistikspeicher geldscht und neu initialisiert.
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4.1 Statistik gesamt

& . e Die Funktion "Statistik gesamt” zeigt die Gesamtanzahl der
ontrolle | Diagramm Statistik | Status | . .
Fugeprozesse und die Anzahl der 10- bzw. NIO-Prozesse an.

Statistik Kanal 1-3

Gesamtzahl der Fugeprozesse: 3
davon I0: 2
davon NIO: 1

Kontrolle | Diagramm | Statistik Status
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D-19

4.2

Statistik Fenster

| Kontrolle | Diagramm

Statistk | Status |

Es0) O
¢

0@

Fenster

S

Einfadelfenster

min. - Mittelwert 0.000kN
o St.—Abw. 0.000kN

] Mittelwert 0.000kN
max., St.—Abw. 0.000kN
Loschen Drucken | >>> | Menii

Flgefenster

Die statistische Erfassung eines Fugefensters startet, wenn der
Kraftverlauf des Flgeprozesses mit mindestens einem Punkt innerhalb
der vorgegebenen Weggrenzen liegt. Fur die Minimalkraft und
Maximalkraft wird je ein Histogramm erstellt. Die Histogramme sind in
neun Kraftklassen eingeteilt; innerhalb der Kraftgrenzen in finf,
aulRerhalb in je zwei Klassen.

NIO NIO

Abb.4.1: Klasseneinteilung Fugefenster

Die Klassen 2 bis 8 sind gleich breit, die Bereiche 1 und 9 sind nicht
begrenzt. Zu Minimal- und Maximalkraft werden fortlaufend Mittelwert
und Standardabweichung berechnet.

Den Statistikspeicher kdnnen Sie entweder Uber die Funktionstaste F1
oder einen Fernsteuerkontakt (siehe Seitefj-4) I6schen.
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4.3 Statistik Endposition

| Kontrolle | Diagramm | Statistik | Status | Endposition
Das Endfenster wird bei jeder Messung statistisch erfasst. Uber die
@ | O @ Endposition wird ein Histogramm erstellt. Das Histogramm ist in neun
Wegklassen eingeteilt; innerhalb der Weggrenzen in funf, aul3erhalb in
@ [ Endposition | je zwei Klassen.
] 5@
\ [ N \
Verteilung der Endposition NIO | ‘ 10 ‘ ‘ NIO
Weggrenzen: | . ‘
‘ ‘ links  0.000mm | I |
‘ ‘ rechts 0.000mm \ [ \
\ \ \ [ \
Loschen | Drucken | >>> [ Meni } } } } } }
112(3[4|5[6[7(8] 9
! 1 1 ! s
Slinks Srechts

Abb.4.2: Klasseneinteilung Endfenster

Die Klassen 2 bis 8 sind gleich breit, die Bereiche 1 und 9 sind nicht
begrenzt.

Den Statistikspeicher kbnnen Sie entweder tber die Funktionstaste F1
oder einen Fernsteuerkontakt (siehe Seitgq8-4) I6schen.
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4.4 Berechnungsformeln

Klassennummer

Y e~
Klassennummer = 2 + 5 - (M)

Ymax _Ymin

Yextrem = Extremwert, der in das Histogramm eingeordnet werden soll
Ymin = Minimum im Fenster
Ymax = Maximum im Fenster

Mittelwertbildung

i = 1 = 1.
Mittelwert = = - ZXi = + - Summe aller Messwerte

n=Anzahl der Fligevorgange
x;=Einzelner Messwert

Standardabweichung

2Minimal

Standardabweichung = nTll Z xiMinimalz_% X,
i=1

n=Anzahl der Fligevorgange
Xi=Einzelner Messwert
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Menustruktur = Messbetrieb

E Menu-Struktur
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Menustruktur = Messbetrieb

E-3

Die nachfolgend dargestellte MenU-Struktur soll Ihnen helfen, die gesuchten Einstellments schneller zu finden.
Ausgehend von der Anzeige der F-Tastenbelegung nach dem Einschalten des Gerates wird Ihnen die nétige Ta-
stenfolge angegeben, mit der Sie die verschiedenen Menis aufrufen kénnen.

Strukturelemente

Die Zeilen des
Pull-Up-Menis
werden
nebeneinander
dargestellt.

| F-Tasten-Belegung im Messbetrieb (Ausgangszustand)

@ Q Notige Taste, um in den Einstelldialog zu kommen

| Auswahlleiste Einstellbetrieb

Einstellfenster

80O

Auswabhlfeld

Passt das Menii nicht
auf eine Seite, wird es
getrennt. Die eingekrei-
sten Buchstaben die-
nen der Orientierung
auf der nachsten Seite.
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Symbole

m Auswabhlfeld
[0000000.. ] Egitierfeld

Schaltfliche
VMYV Aktivierfelder

@ Cursortasten

@ 0 U Richtungspfeile, zeigen die Wirkrichtung der Tasten



Menustruktur = Messbetrieb

1

Messbhetrieb

Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status |

(Es0) ©

Momentanwerte

()

Auswabhlleiste

S

(F) ater €3
I
N

Zustand Ein-/Ausgénge |

o)

Kraft Weg Zustand Ein—/Ausgénge Kanal.1-3
START 1 CHECK 1 NF 0 BUSY 1 /THR 1
P1 0 CLEAR 1 NOK 0 NO1 O
4,118 kN 5.342 mm P2 0 CAL © oK 1 NO2 0
P4 0 F-0 1 /ALARM 1 NO4 0
Messen Messen PRINT 0 S-0 0 /WARN 1 NO8 0
Eingang | Kalibrieren | ->0<- | Menu Menu
Kraft Weg
0236 kN | 1.551 mm o ()
Null Null
Eingang | Kalibrieren | ->0<- | Meni Nullpunkt setzen
iyl @ | Kraft | Weg |
(zuriick mit ESC)
Kraft Weg
5.228 kN 8.305 mm
Kalibr Kalibr
Eingang | Kalibrieren | —>0<- [ Meni

Die Taste F4 (Menu) fuhrt aus allen Menus zuriick zur Auswabhlleiste.

@gr@ @
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Menustruktur = Messbetrieb

Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status |

&30 0(r)

@—{ Aufnehmerpriifung |

Auswabhlleiste

(F2) ogee
D
N

v

Aufnehmerpriifung Kanal.1-3
Sollwerte 0.000 N 23.69 mm
Istwerte 1.236 N 19.38 mm
OK
| | Menii

Diagnose

Ve

Diagnose

Messung Ende:
Letzter Messwert:
Anzahl Messwerte: 1

durch Softwarekommando

| start/stop | | Menii

Die Taste F4 (Meni) fuhrt aus allen Menis zuriick zur Auswabhlleiste.
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Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status |

Es9)0)

o)

Auswabhlleiste

0

@

Kanal.1-3
‘h j‘ KRAFT-WEG
r— =1 L
Lo - |
Ende NIO
Cursor | Start/Stop | | Meni
Kanal.1-3
‘h j‘ KRAFT-WEG
2184 kN
1 ////‘ L 25 mm
[ i ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | Zoom out | Menu
Kanall-3
‘h j‘ KRAFT-WEG
2184 kN
| ////‘ [ 25 mm
[ e ABSOLUT
Ende NIO
Cursor | Zoom in | Zoom out | Menu

Die Taste F4 (Menu) fuhrt aus allen Menus

@""/Q(O @

zurtick zur Auswahlleiste.
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<

Kontrolle | Diagramm

Statistk | Status | Auswahlleiste

(Es0)
<

(o]
4| Kraft-Zeit <> Weg-Zeit
Kanall-3 Kanall-3
KRAFT-ZEIT WEG-ZEIT
Ende  NIO Ende  NIO
Cursor Start/Stop Menu Cursor Start/Stop Menu
Kanall-3 Kanall-3
‘h j‘ KRAFT-ZEIT ‘h j‘ WEG-ZEIT
2184 kN 218 mm
r—1 _—— "1 b2 5 s r—1 _——"1 L2 |5 s
[ e ABSOLUT [ e ABSOLUT
Fin NOK Ende  NIO
Cursor | Zoom in | Zoom out | Menii Cursor | Zoom in | Zoom out | Meni
Kanall-3 Kanall-3
‘h j‘ KRAFT-ZEIT ‘h j‘ WEG-ZEIT
2184 kN 218 mm
r—7 _——"1 b2 |5 s r—7 _——"1 - |5 s
[ e ABSOLUT [ e ABSOLUT
Ende _ NIO Ende _ NIO
Cursor | Zoom in | Zoom out | Menii Cursor | Zoom in | Zoom out | Menii

Die Taste F4 (Menu) fuhrt aus allen Menis zurlick zur Auswabhlleiste.
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Kontrolle | Diagramm | Statistk | Staus |  Auswahlleiste
@ oder @ @ oder @
Gesamt > Fenster - Endposition
Statistik Kanall-3 10: 4 NIO: 1 Fugefenster | | Verteilung der Endposition
! ! i 10: 4 NIO: 1 .
Gesamtzahl der Fugeprozesse: 3 min. ! ! '\Sﬂtltii\g@n 8888&“ mig.greon é%r(]).mm
davon IOE i ' ' Mittelwert  0.000kN : : rechts 0.000mm
davon NIO: max., l St-Abw.  0.000kN ‘ ‘
Loschen | Drucken | Menii Loschen Drucken | >>> | Menii Loschen | Drucken | | Menii

Die Taste F4 (Menu) fuhrt aus allen Menls zuriick zur Auswabhlleiste.
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Menustruktur = Messbetrieb

Kontrolle | Diagramm | Statistik |

Status |

SAIMC

Auswabhlleiste

8

8

o] o]
Gesamt > { Sollwerte | > Istwerte

Ein-Enstr NIO Fenster 5 ... Kanall-3 | | Sollwerte Einfadelfenster Istwerte Einfadelfenster
Fenster 2 NIO Fenster 6 ... NIO F: 0.010 max. 1.000 kN Kraft min. 0.010 kN  bei 1.000mm
Fenster 3 Fenster 7 ... s links: 0.500 rechts 6.000mm Kraft max. 0.500 kN bei 6.000mm

Fenster 4 End-Fnstr NIO Wegkoordinaten absolut
Ende NIO

Kraft absolut Weg absolut

| Meni Istwerte |  <<< | >>> [ Menu > ] | | Meni
Sollwerte Flgefenster 2 Istwerte Flgefenster 2
Filinks 0.010 max. 1.000 kN Kraft min. 0.010 kN bei 1.000mm
Kraft rechts min. 0.001 max. 1.500 kN Kraft max. 0.500 kN bei 6.000mm

Weg min. 0.500

max. 6.000mm

Wegkoordinaten absolut

Kraft absolut Weg absolut NIO
Loschen | Drucken | | Menii > | | | Menu
Sollwerte Endfenster Istwerte Endfenster
Blockkraft:  0.040 kN Endkraft 0.010 kN
s links:  0.500 rechts 30.00mm Endposition  15.34 mm
Nachlauf 0.01 mm
wegkoordinaten absolut NIO
Kraft absolut Weg absolut
Loschen | Drucken | | Menu > [ [ [ Meni

Die Taste F4 (Meni) fuhrt aus allen Menis zuriick zur Auswabhlleiste.
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Kontrolle | Diagramm |  Statistik | Status | Auswabhlleiste

CAM®

G Aufzeichnung ]
0] 0

Festplattenaufzeichnung
Einpressvorgange 5

Dateiname MPV21
Status Aufzeichnung inaktiv
54,554 MB VON 162,500 MB FREI
> | | | Meni

Die Taste F4 (Menu) fuhrt aus allen Menls zuriick zur Auswabhlleiste.
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2 Einstellbetrieb

| Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status | Auswabhlleiste

)

[ System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |

SHE® () o

S
<~

PASSWORT

Benutzer: [ neu... i i6schen... i
Zugriff: _ setzen... I

Zugriffsrechte fur Einrichter

PaRwortschutz Aus v @ @ @

System PaRwort Ja

Speichern/Laden Nein Benutzer einrichten

Aufzeicnung Nein PaRRwort andern

Schnittstelle Nein Benutzer: _

Drucken Nein Neues PaRwort: |:| Benutzer I6schen

Sprache Nein Parwort: [N _

Uhrzeit Nein [ OK [ Abbruch ]} P I@ Benutzer 1:

Abmelden Nein ugrir: i6sch
Anzeige  Anzeigeformat Nein [ OK ] [ Abbruch J Benutzer 2: [ Morgan | w

F-Tasten Nein =
Kanalnamen Nein Benutzer 3: \—‘ w

Verstarker Aufnehmer Nein Elnnchter [ OK [ abbruch }
h . . ystem
Signalaufbereitung Nein
Anzeige Nein
Analogausgange Nein
Umschalten Nein
Optionen  Steuer-Eingange Nein

Grenzwertschalter Nein
Grenzwertverkniipfung Nein
Spitzenwertspeicher  Nein
Version Nein

[ OK ] [ Abbruch |
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| Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status | Auswabhlleiste

be=

[ System | Anzeige| Verstarker | Einpressen |

9 2| 0 (k)

A /\,3 Speichernm[

QRMS

EINSTELLUNGEN SPEICHERN/LADEN

[Speichern... ]| Laden... ][ werkseinstelung —H

Kopiergen...
AR |

= 0]¢ &)

Parameter laden

Kanal 12345678 910111213141516
Param.Satz 1 1[a[ [ [T [[TTTTTTT[]
cP Automatisch von Disk: [_]

| OK ] [ Abbruch |

EINSTELLUNGEN KOPIEREN

Kopieren von Kanal:

Werkseinstellung laden |

AB CP 1234567 8 910111213141516
zuden Kanalen: 1234567 8 910111213141516 Alle |DD [(TTTTTITTITITITTTITIT1]

Ale | LITTTITTTTITITTT]

OK Abbruch

Alles Aufnehmer ‘ I ‘ I
Steuereing. Sig.Aufbereitung
GW-Schalter Anzeige
Spitzenwerte Analogausgange

| OK ] | Abbruch |

Parameter speichern

Kanal 1234567 8 910111213141516
ParamSatz a[a[a[ [ [ [[[[TTTT[T]
cp

| OK ] [ Abbruch |
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| Kontrolle | Diagramm | Statistk | Status | Auswabhlleiste

b6

[ System | Anzeige | Verstarker | Einpressen |
SAIGQ)

| Aufzeichnung J

= C
QUMS

\ Festplattenaufzeichnung

|
Kanal 3
Kanalauswabhl @
Dateiname _
Autostart Aus Abbruch I

S

Aus
Ein
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E-15

@ oder
N
<~

| Kontrolle | Diagramm

b6

[ System | Anzeige| Ver

starker | Einpressen |

o ©°

()

Schnittstelle

o ()

Statistk | Status | Auswabhlleiste

@ o
S
<~

b ©

Schnittstellen Einstellungen

RS232... I RS485... i
Ethernet...
@ AB im Rechnerbetrieb gesperrt.
010 80>
RS-485-Einstellungen
ﬁ @ @ IEEE488-Einstellungen 9
Adresse - :
Adresse: Slave—Steuerung:
Baudrate 300! Baud
Kartentyp:
Formato: 8N1l
__OK ] [Abbruch ] [ OK ] [ Abbruch |
RS232-Einstellungen
Baudrate: 9600 Baud Ethernet-Einstellungen
Format: 8E1 Adresse:
K : keine Karte
oK | [Abbruch | @ g artentyp: [ keine Karte [
| OK ] [Abbruch ]
300 Baud
8N1 600 Baud
801 1200 Baud
8E1 2400 Baud keine Karte
8N2 | | 4800 Baud Etherlink1
go2 | | 9500 Baud Etherlink2
8E2 19200 Baud
38400 Baud
57600 Baud
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Kontrolle Diagramm Statistik | Status

0

| System | Display | Verstarker | Einpressen |

D [ Sprache | [ Uhrzeit |
) 08 & ) oo © ) olo @
DRUCKEN SPRACHE DETUM/UHRZEIT EINSTELLEN
Einstellungen drucken (iber: @ Sprache: [Englishl || Datum: [Tag~. | [Monatl | [Janr-. |
Einstellungen der zu druckenden Signale Wachentag:
@ @ Uhrzeit: [ sd.. [ min.. ][ sek..]

@ English
g (=) ©

i Deutsch
Francaise

RS232 Espafiol
RS485
Printer

Signalauswahl drucken Canal 3

Nummer Fiigevorgang

Endkraft, Endposition

Ergebnis Fenster bbruch

Istwerte Fenster -_A ruc

Sollwerte Fenster immer

Sollwerte Fenster bei NIO alle Signale

Drucken nach jeder Messung

Drucken nur bei NIO
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E-17

PaN

A4
N |
<~

F-Tasten

@ oder

Kanalnamen |

() v

S

OIS

F-TASTENBELEGUNG Ebene 1

Ebene KANALNAMEN Kanal 1
F1:[Nullstellen |

F2: Null/Kal/Messen | Ein Kanal Kanalname: 2-ML55

F3: Autocal 1 Ein Kanal

F4:[...F-Ebene [ Ein Kanal I

Kontrolle Diagramm Statistik | Status
| System |Display| Verstarker | Einpressen |
| Anzeigeformat
ANZEIGEFORMAT  ein MeRwert
Bild-Nr.: 0=
Bildtyp: ein MelRwert <- frei
Kanale/Signale: | alle — r=definieren... J | | ein MeRwert
ile: AUS— 3 Melwerte
Statuszeile: ‘ B I g_?ﬂeg;:sg‘iung
éhj\‘s XY-Darstellung
@ @ Grenzwert-Status
alle Aufzeichnung
Auswahl
Kanal/Signalauswahl

[ OK ][ Abbruch ][ alle Kanale J| alle signale |

Kanal
Brutto
Netto
SPW1
SPW2
SPW12
GW 1
GW 2
GW 3
GW 4

12345 67 8 910111213141516

=0

nicht belegt

Tarieren

Nullstellen

Speicher losche
Null/Kal/Messen
Autocal

LED Status/Level
Grenzwert-Pegel
Remoto/Local

Shunt Ein/Aus
Start/Stop Anzeige
Bild drucken

MeRwerte drucken
Einstellungen drucken
XMO001 laden
Néchsten PSatz laden
Vorherigen PSatz laden
Einheit umschalten
Start/Stop Integration
Start/StopAufzeichnung
Lade Aufz. PSatz

Lade Aufz. Kommentar

=8

Ein Kanal

Alle Kanale
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| Kontrolle | Diagramm Statistk | Status |

0 &=

| System| Display | Verstarker | Einpressen|

i) =
@ @ @ @oderO

Aufnehmer Kraft <> AufnehmerWeg | Signalaufbereit. Kraft
™ o o)
AUFNEHMER Kanall AUFNEHMER Kanal 2 SIGNALAUFBEREITUNG Kanall
Typ DMS Vollbriicke Typ IND Halbbriicke Referenznull: N
Speisespannung: Speisespanung: Nullverschiebung: 0.0000 ... |N | —>0<-
Einheit: N mV/IV [] Einheit: mm Y] mvVIV Tara: 0.0000 ... |N [_=>T<-
Nullpunkt; [0.0000 .. ] [0.0000 .. |[‘messen | Nullpunkt; 00000 ... ] [0.0000 ... |['messen Nullabgleich sperren: |4 Tarierung sperren+]
Nennwert; [ 50.0000 ... | [2.0000 ... | Nennwert; ‘ 50.0000 ... ‘ ‘ 2.0000 ... ‘ Tiefpass ‘ 100 “_HT ‘ Bessel LV<‘7
[ einmessen..—} [ Vertérker anpassen | [ einmessen..—} [ Verstérker anpassen | Hochpass || Aus |
K-Faktor: | K-Faktor: [4
@ @ Bessel
Butterworth
Aus
@ @ \V @ @ V Ein 100
ok ) g g 40
x 140 @ kg o 11y @@ kg 20
v t v t 10
2.5V Kt 2.5V K 5
5V 5V ¢ 25
tons tons 1.25
Kennlinien—Punkte I,SS Kennlinien—Punkte Ibs 05
Einheit: kg mV/V  Shunt Aus KN Einheit: kg mV/V  Shunt Aus I':‘N 0.2
Punkt1:  0.0000  0.0000 bar Punkte 1 0.0000  0.0000 | messen bar 835
Punkto2:  0.0000  0.0000 mbar || Punkte2: 0.0000  0.0000 [ messen mbar '
[ oK ] [ Abbruch ] Pa [ oK ] [_Abbruch ] Pa
pas pas
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E-19

| Kontrolle | Diagramm

Statistik | Status |

8 &=

| System| Display | Verstéarker | Einpressen |

®oder @ﬁ@@

PaN

A\
N [
—

Signalaufbereit. Weg | <> Anzeige Kraft [ Anzeige Weg |
SIGNALAUFBEREITUNG Kanal 2 ANZEIGE Kanall ANZEIGE Kanal 2
Referenznull: mm Einheit [ Abs Einheit 4 Abs
Nullverschiebung: 0.0000 ... | mm[_—>0<—] Nachkomma Nachkomma 3
Tara: 0.0000 ... | mm[_=>T<—] Anzeigebereich: von -10.000V Anzeigebereich: von -10.000V

Nullabgleich sperren: ] Tarierung sperren:@
Tiefpass [ 100 1 }—x7 [ Bessel V]

Hochpass [, Aus |

bis 10.000 V
Schrittweite 100 {

Bessel

=30

Butterworth

=0

Aus

Ein 100
40
20

10

25
1.25
0.5
0.2
0.1
0.05

10
20
50
100
200
500
1000

bis  10.000 V
Schrittweite 100 4

mV/V

=0

10
20
50
100
200
500
1000

mV/V

mm
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Kontrolle

Diagramm

Statistk | Status | Auswahlleiste

a1

System | Display |

Verstarker | Einpressen |

| Alarmgrenzen

F) 00 &

& ajo o €2 0

\ Koordinaten | <> [ Bereichsfenster ] <> ‘

@ao© @t ©
Koordinaten Kanal 3 Bereichsfenster Kanal 3
Relative Fenster | relativ zur Endposition | 17 | F:  min. max. N
Endposition mm s: links | —25...

Darstellung Werte

System | Anzeige|

Verstéarker | Einpressen

@0

absolut
relativ

[ ok ] [ Abbruch ]

rechts mm

—Messwertaufzeichnung... ]

@9

relativ zur Endpos.
relativ ur Startpos.

Messwe

rtaufzeichnung Kanal 3

Aufzeichnung bei

AF > % des Bereichsfensters
As > % des Bereichsfensters

oder

ML85C

Alarmgrenzen Kanal 3
Alarm Fpax: 250 kN
Alarm Fin: kN
Alarm s: mm
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Kontrolle | Diagramm |  Statistik | Status |Auswah||eiste

o (6o

| System [Anzeige | Verstirker | Einpressen |

CH®
@4{ Einfadelfenster | ;d_e\’ @ ‘ G j\;i\r @ @

‘ <D ‘ Flgefenster

(Fa) 0|0 (=) (Fa) 0|0 (=)
Fugefenster Kanal 3

Fligefenster
Funkton [inaktiv ]
Bezug Weg
Bezug Kraft —{ absolut ]

Einfadelfenster Kanal 3 | Fensterart [gerade |

Funktionsfreigabe F: min[ |60 ] max.[| 300 | N

E: min. max. N s: links 25 rechts|| 50.00 | mm
s:  links rechts mm [ Jok [] Abbrich ]
absolut inaktiv
Ja' relativ Bewertung Kurvenverlauf
Nein Bewertung Frin
absolut gerade Bewertung Fmay
relativ zu Fppi, Fenster 2 schrag Bewertung Mittelwert
relativ zu Fyax Fenster 2
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Menustruktur = Einstellbetrieb

| Kontrolle | Diagramm

Statistik | Status |

¢ 6

| System [Anzeige| Ve

rstarker [ Einpressen |

) e
Y
N

Endfenster + Methode |

9|0 (F)

@olo®

Endfenster + Methode Kanal 3 |
Maximalzeit s
Methode [ Sollposition+Setzzeit | +
s: links rechty 75| mm
Bezug Weg
Blockkraft N
Setzzeit s

[ ok ] [ Abbruch ]

=8

Blockkraft + Setzzeit
Stillstandserkennung
Externes Stopsignal
Sollposition + Setzzeit

ML85C

Aufnehmerprifung

F)o)o )

@ o
N
N

‘ Version |
Foje @
VERSION Kanal 1-3
Identifikation: HBM,RD002-ML85/3,0,P4.12
Kommentar: [ |
[ Serien—/Revisionsnummer... |

System |Anzeige| Verstarker |Einpressen

Aufnehmerprifung Kanall-3
Sollwerte Abweichun %
Kraft 2438... | kN +/- 48.76 kN
Weg 52.00... | mm +/- 1.04 mm

System | Anzeige |

Vertarker

Einpressen
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Technische Daten

F-3

1.1 Verstarker-Einschub ML85C

Max. Anzahl der Kraft-Messwerte 750
Max. Anzahl der Weg—Messwerte 750
Max. Messdauer S 27
Abtastrate Hz 2400
Auswertung:
Max. Anzahl der Auswertefenster 9
Fensterart schrag oder gerade
4 Auswertemethoden pro Fenster (ab Version P4.00) Bewertung des Kurvenverlaufs
Bewertung der Minimalkraft im Fenster
Bewertung der Maximalkraft im Fenster
Bewertung des Kraftmittelwerts im Fenster
Wegkoordinatensyteme in der Anzeige absolut/relativ zur Startposition/relativ zur Endposition
Wegkoordinaten Fugefenster 2...7 absolut/relativ zur Startposition/relativ zur Endposition
(unabhangig vom Wegkoordinatensystem der Anzeige
fur jedes Fugefenster getrennt wahlbar)
Kraftkoordinaten Fugefenster 3...7 absolut/relativ zu Fp,i, von Flgefenster 2/relativ zu Frax von
Fugefenster 2
Kraft- und Weguberwachung Bereichsfenster online
Kraftiberwachung Einfadelfenster online
Messmethoden Blockkraft + Setzzeit/
Stillstandserkennung/
Externes Stopsignal/
Sollposition + Setzzeit
Anzahl der Parametersétze 64
Dauer der Offline-Auswertung Endfenster ms 1
Dauer der Offline—Auswertung gerades Fenster ms 1+ 5 us pro Messpunkt
Dauer der Offline-Auswertung schrages Fenster ms 1 + 32 us pro Messpunkt

ML85C




F-4

Technische Daten

Statistik

Anzahl Statisktikspeicher

64 (je 1 pro Parametersatz)

Maximale Anzahl der Figevorgange

65000

Anzahl der Histogrammklassen fiir Kraftmaxima

9 pro Flgefenster

Anzahl der Histogrammklassen fur Kraftminima

9 pro Fugefenster

Anzahl der Histogrammklassen fir Endposition

9

Mittelwertberechnung von Fpiy und Fr o« Uber alle Flige-
vorgange

separat fur jedes Flgefenster

Berechnung der Standardabweichung von Fpjn und Fmax
Uber alle Fiigevorgange

separat fur jedes Fugefenster

Nenntemperaturbereich °C -20 ... +60
Gebrauchstemperaturbereich °C -20 ... +60
Lagertemperaturbereich °C -25...+70
Betriebsspannungen \% +14,6 ... +17,0 (< 90 mA)
-14,6 ... -17,0 (< 100 mA)
=7 ... =9 (<10 mA)
Kartenformat mm Europa 100 x 160
Breite mm 20,3 (4 TE)

Anschlussstecker

indirekt DIN 41612

ML85C
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F-5

1.2 Anschlussplatte AP75

ML85C + Anschlussplatte AP75

Digital-Eingange

Max. Anzahl Digital-Eingénge 8 (1974

Eingangsspannungsbereich \Y 0..24

Galvanische Trennung \% Typ. 500

Low-Potential \Y <5

High-Potential \% >10

Massesysteme 1, getrennt von digitalem Ausgang

Steuerfunktionen fur Gruppen von MGCplus-Kanélen Autokalibrierung ein/ausschalten; Nullsetzen; Tarieren; Spitzen-
wert l6schen/halten; Synchronisation des internen Kurvengene-

rators

Digital-Ausgénge

Max. Anzahl Digital-Ausgénge 8 (1674

Ausgangsspannungsbereich \% 0..24

Ausgangsstrom A 0,5

Kurzschlussstrom A 15

Galvanische Trennung \% Typ. 500

Reaktionszeit ms <4

Massesysteme 1, getrennt von digitalen Eingédngen

Speisung \Y 24 (extern)

Mechanik

Nenntemperaturbereich °C -20 ... +60

Gebrauchstemperaturbereich °C -20 ... +60

Lagertemperaturbereich °C -25..+70

Betriebsspannungen \Y +14,6 ... +17,0 (< 120 mA)/ -17,0 ... -14,6 (< 120 mA)/ 9,0 ...

-7,0 (<10 mA)
Kartenformat / Breite mm Europa 160 x 100/ 20,3 (4TE)

Anschlusstechnik

Steckbare Schraubklemmen

1) Bei Verwendung von 2 Anschlussplatten AP75: 16 Digital-Eingénge und 16 Digital-Ausgange

ML85C
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Stichwortverzeichnis

G-1

G Stichwortverzeichnis

A

AB22A/AB32, Mel3betrieb, D-5
Aktivierfelder, E-4
Alarmfenster, C-27
Alarmgrenzen, C-19
Anschliel3en, B-1
Anschlussplatten, AP75, B-4

Anzeige, D-6
absolut, C-20-C-23
Anzeige im Mel3betrieb, D-7
Aufnehmerprifung, D-12
Erste Anzeige, D-6
Kraft-Weg-Diagramm, D-13
Kraft-Zeit—-Diagramm, D-15
Momentanwerte, D-9
relativ, C-20—C-23
Weg-Zeit-Diagramm, D-16
Zustand der Eingange und Ausgange, D-10
Aufnehmerprifung, C-40
Aufzeichnung, Drucken, C-41
Ausgange, B-5
Auswahlfeld, E-4

Auswerteverfahren, C-18

Bereichsfenster, C-19 , C-28
Blockkraft, C-35

C

Cursor, D-14

D

Diagnose, D-11

Diagramm
Kraft-Weg, D-13
Kraft-Zeit, D-15
Weg-Zeit, D-16

Drucken, C-43

E

Editierfeld, E-4
Ein—- und Ausgange, B-3

Einfadelfenster, C-19 , C-29
einstellen, C-31

Eingéange, B-4

Eingéange/Ausgénge, Zustandsanzeige, D-10
Einpressmodul ML85C, C-16

Einstellen des Koordinatensystems, C-26

Endfenster, C-35
Auswertung, C-35
Methode, C-35

Endposition, C-24
Externes Stopsignal, C-37

ML85C
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Stichwortverzeichnis

F

Fehlerbehebung, C-63

Fenster
relativ zur Endposition, C-23
relativ zur Startposition, C-20

Festplatte, einbauen, C-41

Frontplatten
LED-Anzeige, D-3
Vertarkereinschub, D-3
LED-Anzeige ML85C, D-4

Fugefenster, C-19 , C-32
einstellen, C-34

H

Histogramm, D-17-D-21

Inbetriebnahme, G-1

K

Kalibrierung, D-9
Koordinatensystem, C-20

ML85C

M

Maximalzeit, C-35

Menu-Struktur, E-1
Einstellbetrieb, E-12
Messbetrieb, E-5

MelRparameter, einstellen, C-20-C-24

MeRverstarker, Einstellen, C-16
Kraft und Weg, C-17

N

Nullabgleich, D-9

S

Schaltflache, E-4

Setzzeit, C-35
Sicherheitshinweise, A-2
Sollposition + Setzzeit, C-38
Startposition, C-20

Statistik, D-17
Fenster
Endposition, D-20
Fugefenster, D-19
Formeln, D-21
Gesamt, D-18

Steuerkontakte, B-3
Belegung AP75, B-3

System, Drucken, C-43



Stichwortverzeichnis

G-3

T

Technische Daten, F—1-F-7
Toleranzfenster—Verfahren, C-19

W

Wartung und Reinigung, A-4

y4

Zoomen, D-14

ML85C
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H Konformitatsbescheinigung
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Konformitatsbescheinigung

H-3

] HOTTINGER
BALDWIN

-l BM MESSTECHNIK

HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GMBH

Im Tiefen See 45 -

D-64293 Darmstadt

Tel. ++49/6151/803-0, Fax. ++49/6151/894896

Konformitidtserkldrung

Wir,

erklaren in allemig
tung, daB da

auf dag sich diese Erklarung
bezieht, mitder/den folgenden
Norm(enj oder normativen
Dokument(en) {ibereinstimmt (siche
Seite 2} gel 43 den Bestimmungen

73/23/EWG -

Erstmalige Anbringung der CE-
Kennzeichnung: 1997

Die Absicherung aller produkt-
spezifischen Qualitatsmerkmale
erfolgt auf Basis eines von der DQS
(Deutsche Gesellschaft zur Zertifi-
zierung von Qualitatsmanagement-
systemen) seit 1986 zertifizierten
Qualitatsmanagementsystems nach
DIN ISQ 9001 (Reg.Nr. DQS-
10001).

Die Uberpriifung der sicherheits-
relevanten Merkmale (Elektro-
magnetische Vertraglichkeit,
Sicherheit elektrischer Betriebs-
mittel) fihrt ein von der DATech
erstmals 1991 akkreditiertes Pruf-
laboratorium {Reg.Nr. DAT-P-006
und DAT-P-012) unabhangig im
Hause HBM durch.

Darmstadt, 28.11.1997

e N

Qvios 1AL

Document:

Declaration of Conformity
099/11.1997

nger Baldwin Messtechnik GmbH, Darmstadt

* declare under our sole y
responsibility that the product

to which this declaration relates is
in conformity with thafoﬂewin [
standard(s) or otherncm'
document(s) (see page,
following the provisiang of

Directive(s) :

First attachment of the CE mark:
1997

All product-related features are
secured by a quality system in
accordance with DIN 1SO 9001,
certified by DQS (Deutsche Gesell-
schaft zur Zertifizierung von
Qualitatsmanagementsystemen)
since 1986 {Reg. No. DQS-10001).
The safety-relevant features
(electromagnetic compatibility,
safety of electrical apparatus) are
verified at HBM by an independent
testing laboratory which has been
accredited by DATech in 1891 for
the first time (Reg. Nos. DAT-P-
006 and DAT-P-012).

Déclaration de Conformité

Nous,

déct: ohs sous notre seule
responsabilité que le produit

EinpreBelektronik MGCpress (Komponenten siehe Riickseite)

auquel se référe cette déclaration

teonforme a la (aux) norme(s)
ou autre(s) document(s)
normatif(s) (voir page 2)
conformément aux dispositions
de(s) Directive(s)

ung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten

1 hd elektnsche Betriebsmittel zur Verwendung :nnerhalb bast/mmter
Spannungsgmnzen ‘gedndert durch 93/68/EWG

Premiére application de la marque
: 1997

Chez HBM, la détermination de
tous les criteres de qualité relatifs a
un produit spécifigue est faite sur la
base d’un protocole DQS
(Deutsche Gesellschaft zur Zertifi-
zierung von Qualitdtsmanagement-
systemen) certifiant, depuis 1986,
notre systeme d’assurance qualité
selon DIN ISO 9001 (Reg.Nr. DQS-
10001).

De méme, tous les critéres de
protection électrique et de
compatibilité électromagnétique
sont certifiés par un laboratoire
d’essais indépendant et accrédité
depuis 1991 (Reg.Nr. DAT-P-006
et DAT-P-012).

ML85C
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Konformitatsbescheinigung

ML85C

Seite 2 zu Page 2 of
Document: 099/11.1997

This declaration certifies conformity
with the Directives listed above, but
is no asseveration of
characteristics.
Safety directions of the delivered
product documentation have to be

= followed.

Diese Erkldrung bescheinigt die
Ubereinstimmung mit den
genannten Richtlinien, beinhaltet
jedoch keine Zusicherung von
Eigenschaften.

Die Sicherheitshinweise der
mitgelieferten Produktdokumen-
tation sind zu beacht

as proof of conformity wif
provisions of the Direc

EN 50082-2 1995

EN 55011 : 1981

schen Hochfrequenzgeréten ( ISM
Fassung
.. und:

EN 55022 : 1994 Elektromagnetische Vertragllchkelt von Ein

. und Telekommunikationstechnik; ¢

‘Deutsche Fassung

produi

The following standards are,futﬁﬁéd

kstorungen von informationstechnischen Einrlqmgngeq,

Page 2 du

Cette déclaration atteste la
conformité avec les directives
citées mais n’assure pas un certain
charactére.

S.v.p. observez les indications de
sécurité de la documentation du
joutée.

Pour dsmonstration de la
‘conformité aux disposition de(s)

Directive(s) le produit satisfait les
normes:

rdnorm Storfestigkeit; Teil 2:

und Anlagen; Grenzwerte und

ustriellen, wissenschaftlichen und medizini-
(CISPR 11 : 1990, modifiziert); Deutsche

o ‘“ﬁ

EN 61010-1 : 1993 Sicherheitsbesti 1gen fir elektrische MeB-, Steuer-, Regel- und Laborgerite;
Teil 1: Aligemeine Anforderungen (IEC 1010-1:1990 + A1:1992, modifiziert); Deutsche

Fassung

Komponenten: AB22Apress, ABX22Apress, BL12, ML85/1...3, AP85F, AP85S, AP85, CP12P







Anderungen vorbehalten.

Alle Angaben beschreiben unsere Produkte in allgemeiner
Form. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung im Sinne
des §459, Abs. 2, BGB dar und begriinden keine Haftung.

B0513-5.4 de

Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH

Postfach 10 01 51, D-64201 Darmstadt

Im Tiefen See 45, D-64293 Darmstadt

Tel.: 061 51/8 03-0; Fax: 061 51/ 8039100
E-mail: support@hbm.com www.hbm.com

HBM

measurement with confidence
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