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1 Normas de seguridad

El enchufe de red sélo debe insertarse en una toma de corriente con contacto de proteccion
(clase de proteccion |).

Antes de abrir el dispositivo éste debe estar desconectado, y debe desconectar el enchufe
de red de la toma de corriente. No extraiga nunca el enchufe de red de la toma de corriente
tirando del cable de alimentacion. No ponga en marcha el dispositivo si el cable de alimenta-
cién esta danado.

Si se extrae un canal de amplificacién es necesario cerrar la unidad de conexién con una
placa vacia.

El aparato cumple los requisitos de seguridad de la DIN EN 61010-Parte1 (VDE
0411-Parte1); clase de proteccion |.

Para garantizar una resistencia adecuada a las interferencias, sélo debe usarse la canaliza-
cién apantallada Greenline (véase el documento especial de HBM "Concepto de apantalla-
miento Greenline, cables de medicion segun EMV; G36.35.0).

La resistencia de aislamiento de las conexiones de puerto (<50 V) debe ser como minimo
de 350 V(CA).

Funcionamiento con bateria:
En caso de conexién a una bateria de 12 V, no existe ninguna separacion de potencial.

Utilizacién adecuada

El sistema de amplificacién de medicién sélo debe usarse para trabajos de medicién y traba-
jos de control directamente ligados a estos. Cualquier uso para otros fines se considera no
adecuado.

Para garantizar un funcionamiento seguro, el aparato sélo debe hacerse funcionar segin los
datos de las instrucciones de funcionamiento. Para su uso deben cumplirse ademas las nor-
mas legales y de seguridad requeridas para cada caso de aplicacion. Naturalmente esto
debe aplicarse igualmente a los accesorios.
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Riesgos generales si se incumplen las normas de seguridad

El sistema de amplificacion de medicién se ajusta a la técnica actual y tiene un funciona-
miento seguro. En el dispositivo pueden producirse riesgos colaterales, si lo emplea y ma-
neja de forma no adecuada personal no formado.

Toda persona encargada de la instalacion, puesta en marcha, mantenimiento o reparacion
del aparato debe haber leido y entendido las instrucciones de funcionamiento y, en especial,
las normas técnicas de seguridad.

Condiciones al lugar de emplazamiento

Protega los aparatos de sobremesa y de insercién contra humedad o influencias ambienta-
les, como por ejemplo lluvia, nieve, etc.

Preste atencidn que las aberturas laterales y las aberturas del ventilador de la fuente de ali-
mentacién en la parte trasera del aparato no estén tapadas.

Entretenimiento y limpieza

La electronica de embuticién no requiere de entretenimiento. Para la limpieza de la carcasa
preste atencion a los siguientes puntos:

Retire el enchufe de red de la toma de corriente antes de la limpieza.

Limpie la carcasa con un pafno blando y un poco humedo (jno mojado!). No utilice disol-
vente, ya que puede atacar la escritura de la placa frontal

Preste atencion que no entre ningun liquido en el aparato o en las conexiones.

Peligros colaterales

El alcance de rendimiento y suministro del sistema de amplificacion de medicion sélo cubre
una parte de la técnica de medicién. El planificador de equipos/instalador/operador debe
planificar, ejecutar y responder a los requisitos técnicos de seguridad, de tal forma que se
minimicen los riesgos colaterales. Deben cumplirse todas las normas existentes. Deben indi-
carse los riesgos colaterales relacionados con la técnica de medicion.
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Si se produjeran riesgos colaterales al trabajar con el sistema de amplificaciéon de medicién,
en este manual se avisa de esto con los siguientes simbolos:

Simbolo: A PELIGRO

Significado: Nivel maximo de riesgo

Indica una situacion de riesgo directo, la cual si no se cumplen las normas de seguridad
tendra como consecuencia la muerte o lesiones graves.

Simbolo: A AVISO

Significado: Situacion de riesgo

Indica una situacién con un posible riesgo, la cual si no se cumplen las normas de seguri-
dad puede tener como consecuencia la muerte o lesiones graves.

Simbolo: A ATENCION

Significado: Situacién con un posible riesgo

Indica una situacién con un posible riesgo, la cual si no se cumplen las normas de seguridad
podria causar danos materiales, lesiones leves.

ML85C



A-6

Introduccion = Normas de seguridad

ML85C

Simbolos que indican advertencias de aplicacion e informaciones utiles:
Ny

Simbolo: /@\ ADVERTENCIA

Indica que se esta ofreciendo una informacién importante sobre el producto o la manipula-
cion del mismo.

Simbolo: c €

Significado: Marca de la CE

Con la marca de la CE, el fabricante garantiza que su producto cumple las normas de la CE
correspondientes (véase la declaracion de conformidad al final de estas instrucciones de
funcionamiento).

Trabajo con seguridad

Los mensajes de error s6lo deben borrarse, cuando se ha eliminado la causa del error y ya
no existe riesgo.
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Transformaciones y modificaciones

El sistema de amplificacién de medicién no debe modificarse en su estructura ni en cuanto a
técnica de seguridad, sin nuestra autorizacién expresa. Cualquier modificacion anula toda
responsabilidad por nuestra parte de los dafios que de ello se deriven.

Queda especialmente prohibido realizar reparaciones y trabajos de soldadura en las plati-
nas. Para la sustituciéon de médulos completos sélo deben usarse piezas originales de HBM.

Personal cualificado

Este dispositivo sélo debe instalarlo y utilizarlo personal cualificado, exclusivamente en cum-
plimiento de los datos técnicos relacionados con las normas de seguridad y las disposicio-
nes presentadas a continuacién. Para su uso deben cumplirse ademas las normas legales y
de seguridad requeridas para cada caso de aplicacién. Naturalmente esto debe aplicarse
igualmente a los accesorios.

Se trata de personas expertas en la instalacion, montaje, puesta en marcha y manipulacion
del producto que disponen de las cualificaciones adecuadas para su actividad.

Trabajos de entretenimiento y reparacién con el aparato abierto y bajo tensién, sélo pueden
ser realizados por una persona experta, que esté conciente del peligro en que se encuentra.

ML85C
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2 Indicaciones sobre la documentacion

La documentacion completa de la electronica de embuticion consta de las siguientes
publicaciones:

Instruccion de funcionamiento,
en las que se explica el funcionamiento manual y la medicién con el aparato.

En el caso que el dispositivo del sistema esté equipado con el procesador de
comunicacion CP22 6 CP42, se entrega un CD-ROM, que contienen las
documentaciones siguientes:

Funcionamiento con ordenador o terminal,
se muestra la programacion y la medicién con ordenador o terminal.

MGCplus Assistant,
Documentacion del programa para el parametraje y el control del sistema de
amplificacion de medicién MGCplus.

En este manual encontrara toda la informacién que precisa para manejar el ML85C.

Se le presentan varias ayudas orientativas:
e En el encabezado se indica el capitulo o subcapitulo en el que se encuentra.
Ejemplo:
Conexiones » Puentes completos GE, semi-puentes induct. B-15

e Los numeros de paginas se indica con letras mayusculas que corresponden a las
designaciones de los capitulos.

e En la pagina[C=3](Elementos operativos) encontrara explicaciones del panel de
visualizacion y control.

e En el Capitulo[El(Estructura de menus) se facilita una descripcion general de los menus
de seleccién y ajuste del panel de visualizacion.

ML85C
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3 ¢;,Que hace el médulo de supervision
de embuticion?

El médulo de supervision de embuticién se desarrollé especialmente para controlar los procesos de ensamblado,
con el objetivo de asegurar la calidad durante el proceso de fabricacion.

El médulo controla dos dimensiones fisicas (por ejemplo fuerza y desplazamiento) y sus relaciones mutuas. Estas
dimensiones también pueden ser representadas como funciones del tiempo (diagrama de fuerza —tiempo o despla-
zamiento —tiempo).

Las dos dimensiones fisicas son medidas mediante dos amplificadores de un sélo canal (ML0O1B, ML10B, ...,
ML60B), que son introducidos en dos ranuras vecinas de la carcasa del MGCplus.

Las dos dimensiones de medicion se evallan en las llamadas “Ventanas” (ver también pagina[C-17]. Estas pue-
den ser modificadas en tamano y posicion, y su direccion de ejecucion también puede ser seleccionada.

Placas de conexion

(AP...)
) )
3|
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[}
) 3!
> > n
X X N~
o o o
< < <
Fuente de ||||||' n|||
alimentacion, C )
procesador de AANAANANA 'r\ o .rl\ ANAAN AN A
comunicacion,
campo de visualiza-
cion y manipulacion , ,
(8]
' > > 0
I3 13 .
R EE ||  Unidades de
N e s B insercion del
] ] amplificador

Figura 3.1: Modulo de supervision de embuticion ML85C en la carcasa del MGCplus (TG010C)
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..A8

<= 8 entradas digitales A.1
..A.8
B

=> 8 salidas digitales
=> 2 salidas analogas VO1, VO2

=> 2 salidas analogas VO1, VO2

AP75 S A1,
AP75 S B.1

AP75

Fuente de
alimentacion,

procesador de
comunicacion,

campo de
visualizacion y
manipulacién

i
—
|
i

+
o+

ML85C
ML85C
placa
ciega

Figura 3.2: Aplicacion de una o dos placas de conexién AP75
En caso que la placa de conexién AP75 se encuentre justa detras de la unidad enchufable ML85C, las entradas y

salidas son sefnaladas con A. en el menu de ajuste y en la pantalla de visualizacién. Si se encuentra a la derecha
de ella, los niumeros de entrada y salida tendran una B. antepuesta.

ML85C
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B Conexion
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1 Entradas y salidas, contactos de controles

1.1 Salidas y contactos de control AP75

La placa de conexién AP75 pone disponibles las entradas y salidas de mandos y las salidas
de valor limite, asi como la salida de alarma con niveles de 24 V para conexién directa con
entradas y salidas de controles programables de almacenamiento.

Las entradas y salidas de mando estan separadas de potencial mediante optoacoplador. Las
entradas y salidas digitales tienen diferentes sistemas de masa. Las salidas digitales deben
ser alimentadas mediante una fuente de tensién externa (24 V).

ML85C
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1.2 Placa de conexién AP75

@ La placa de conexion AP75 tiene ocho entradas digitales y ocho
salidas digitales. Entradas y salidas cada una con separacién galvanica
y con sistemas de masa propios (GND OUT: masa para salidas; GND
OUTRUT IN: masa para entradas). Las funciones de las salidas de la placa de
conexién son libremente programables.

- our iLos bornes marcados con Vg1 y Vo2 no son utilizados en combi-
BUSY .z , . =z

N oK nacion con el médulo de embuticion ML85C!

oK Entradas
ALARM Borne" Rétulo Funcion
i GND IN GND IN | Masa Entrada

Noi AP-A:IN1 | START Medicfion inicio/parada

No2 AP-A:IN2 |P1 Seleccionar registro de parametros (29)

::: AP-A:IN3 |P2 Seleccionar registro de parametros (27)

o4y AP-A:IN4 | P4 Seleccionar registro de parametros (22)
START 10 AP-A:IN5 |PRINT Provocar el proceso de impresion

Pi AP-A:IN6 |CHECK Activar comprobacion del transductor
P2 AP-A:IN7 |CLR Eliminar el almacén estadistico

Pm:; AP-A:IN8 | CAL Desencadenar la calibracion interna
CHECK Entrad AP-B:IN1 |F-0 Poner el punto cero de fuerza
CLEAR niradas AP-B:IN2 |S-0 Poner el punto cero de desplazamiento
I GNDVgo |GNDVgy | Sin funcién
”’”*MSF 1 . Masa de la carcasa

L 12 ) *  ATENCION:
INPUT La asignacion depende de la posicion de montaje A/B de la

placa de conexion (véase[Figura 3.2:)

ML85C
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Salidas
© Borne Rétulo Funcién
GND OUT GND OUT | Salida masa
OUTPUT AP-A: OUT1 |BUSY BUSY
LT T (I T AP-A: OUT2 |NOK Mensaje NOK (mensaje total)
:ﬂ; % AP-A: OUT3 |OK Mensaje OK (mensaje total)
ouTs AP-A: OUT4 |/ALARM Ventana de alarma desbordamiento de
]

outd || ] fuerza o desplazamiento del limite valor

ours || ] Salid de medicion erroneo (sobreexcitacion,

oure ] aliaas error de calibracion, otros errores)

:ﬂ; % AP-A: OUT5 |/WARN Mensaje de error (Advertencia de los
24y canales del amplificador), error check-
! % sum EEPROM

DVl ||[ | 12 ) AP-A: OQUT6 |/THR Desbordamiento de fuerza ventana de
e N || 0] inicio
N 1 % AP-A: OUT7 |Nof En caso de un mensaje NOK, el
IN2 AP-A: OUT8 | No2 ndmero de la ventana erronea es indi-
EI I : cado en cédigo binario por N°1 ... N°8
e (L] AP-B: OUTT | No4 Si se encuentran varias ventanas apa-
ws ||l AP-B: OUT2 |No8 rece el nimero de error 15.
::s % Vo1 Vo1 Sin funcioén
e |[[_ ] GNDV( GNDVg Sin funcién
wors ||— %) ATENCION:
L - La asignacién depende de la posicion de montaje A/B de la
NUT placa de conexion (véase[Figura 3.2:)

©
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1 Instrucciones breves

En este capitulo se describen las configuraciones mas importantes,

Funcion de : 4 i -
que deben ayudar a quien lo usa por primera vez a realizar con éxito

medicion mediciones de forma rapida
| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | pida.
Funcion de { @ 1 c | fi i6n original
configuracion . Cargar la configuracién origina
| Sistema | Display ‘ Amplificador ‘ Prensado ‘ @
1. Con las teclas de seleccion de canal === seleccione el canal del
00 ©
ML85C.
Contrasena . . ., ] .,
Guardar/Cargar 2. Con la tecla de cambio @ cambie a la funcion de configuracion.
Adquisicion de datos
Interface 3. Pulse @ (sistema).
Imprimir @ ©
;‘_‘wma 4. Seleccione con Q “Guardar/Cargar” y confirme con @
iempo
Ahora se encuentra en el menu de configuracién “Almacenar /Cargar
@ G| @ configuracion”
GUARDAR/CARGAR CONFIGURACION 5. Seleccione con @ el pulsador de comando “Ajuste de fabrica...” y
[ Guardar... ][ Cargar... ][ Ajuste de fabrica... , | .
confirme con .
_Copiar... i « . .
- 6. Seleccione con @ el pulsador de comando “Todos” y confirme con
@ (en todos los campos activados aparece »~).
@ y! 7. Seleccione con @ el pulsador de comando “OK” y confirme con
Cargar ajuste de fabrica @ .
AB CP 12345678910111213141516 . . .,
eses (V) [V VVVIVVWWIVIVIVVWIVIVEY) | 8. Pulse la tecla de cambio @ y confirme la pregunta de proteccion
[ OK ] [Cancelar ] con @ _

¢ Guardar configuracion?

- [No ] [ Cancelar ]

ML85C
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | 2. Configurar el transductor

@ @ Ejemplo:

(Datos de la hoja técnica o de la placa de caracteristicas del
transductor)

Transductor de fuerza: 2 mV/V 2 kN (2000 N)
@ 0|10 @ Tipo de transductor:
Puente completo GE
ransauotor: Despl. Transductor de desplazamiento: 80 mV/V 50 mm

Accond. de sefial: Fuerza  |{} @ Tipo de transductor:

Accond. de senal: Despl. . . .
Display: Fuerza Medio puente inductivo

Display: Desplazamiento

‘ Sistema ‘ Display | Amplificador | Prensado ‘

Transductor: Fuerza

Configurar el canal de fuerza:

@ Iy @ 1. Retire el transductor.

2. Con la tecla de cambio @ cambie a la funcién de configuracién

TRANSDUCTOR Canall
Tipo Puente completo extensométrico 3. Pulse @ (Amplificador).
Alimentacién:
Unidad: myv _ 4. Seleccione con Q “Transductor: Fuerza” y confirme con @ .
Cero: [ 0.0000 ... | [0.0000 .. H—|Med|da

-| 2000.00 ... 2.0000 ... . " syt , .
Valor nom. | ‘ 5. Seleccione con @ ouente completo extensométrico” y confirme
[ Medida... | [ Ajustar amplificador ]

con @

Factor K: @

6. Cambie con @ al campo de seleccién “Alimentacion”, pulse @
y seleccione 5 V.

7. Confirme con @
8. Cambie con @ al campo de seleccién “Unidad” y pulse @ .

Seleccione la unidad “N” y confirme con @ .

9. Cambie con @ al campo de edicién “Punto cero” e introduzca en

el campo izquierdo el valor “0”. Confirme con @

ML85C
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C-5

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

g

‘ Sistema ‘ Display | Amplificador | Prensado ‘

&90/0()

Transductor: Fuerza

ransductor: Despl.

Accond. de senal: Fuerza @ @

Accond. de senal: Despl.
Display: Fuerza
Display: Desplazamiento

(F3) 2|0 (=)

TRANSDUCTOR Canall

Tipo Puente completo extensométrico
Alimentacién:

Unidad: mV/v

Cero: [00000 .. | [00000 .. |[Medida |
Valor nom.:[ 2000.00 ... | [2.0000 ... |

[ Medida... | [ Ajustar amplificador ]
Factor K: @

11

12.

14.

. Seleccione con @ el simbolo de tecla en la fila “Punto

Cero” y confirme con @ .

. Seleccione con @ el campo de entradas en la fila “Valor nominal”

y confirme con @

Introduzca en el campo izquierdo de edicién “Valor nominal” el valor
“2000".

. introduzca en el campo derecho de edicién “Valor nominal” el valor

“2” (por debajo de la unidad mV/V).

Seleccione con @ el pulsador de comandeo [ Ajustar amplificador ] y

confirme con @

ML85C
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

gS

‘ Sistema ‘ Display | Amplificador | Prensado ‘

&90/0()

Transductor: Fuerza

Transductor: Despl.
Accond. de senal: Fuerza
Accond. de senal: Despl.
Display: Fuerza

Display: Desplazamiento

(F3) o[ 0 (=)

6O

TRANSDUCTOR Canal2

Tipo Medio puente inductivo

Alimentacién:

Unidad: mv/V

Cero: [ 0.0000 ... | [0.0000 .. H—|Medida

Valor nom.:[ 2000.00 ... | [2.0000 ... |

[ Medida... | [ Ajustar amplificador ]
FactorK: |4

ML85C

Ajustar el canal de desplazamiento:

1.
2.

10.

11.

12.

13.

Ponga el transductor en la posicién cero.

Pulse @ (Amplificador).

Seleccione con Q "Transductor: Despl.” y confirme con @
Seleccione con @ "medio puente inductivo” y confirme con @

Cambie con @ al campo de seleccién ”Alimentacién”, pulse @ y
seleccione 5 V.

Confirme con @

Cambie con @ al campo de seleccién "Unidad” y pulse @ Se-

leccione la unidad "mm” y confirme con @

Cambie con @ al campo de edicién “Punto cero” e introduzca en

el campo izquierdo de edicion el valor “0”. Confirme con @ .

Seleccione con @ el simbolo de tecla en la fila “Punto

cero” y confirme con @ .

Seleccione con @ el campo de entradas en la fila “Valor nominal’

y confirme con @

Introduzca en el campo izquierdo de edicion “Valor nominal” el valor
“50” (Desplazamiento nominal del transductor).

Introduzca en el campo derecho de edicién “Valor nominal” el valor
“80” (por debajo de la unidad mV/V, Valor estadistico del
transductor).

Seleccione con @ el pulsador de comando [ Ajustar amplificador ] y

confirme con @
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[ Servicio | Diagrama [ Estadistica | Estado | 3. Controlar los ajustes del transductor
I @ iginyt @ 1. Pulse @ (Servicio).
@ [ Valores actuales | 2. Seleccione con Q "Valores actuales” y confirme con @ .
I iy @ 3. Cargue el transductor con una fuerza conocida.
4. Simule un desplazamiento conocido.
Fuerza Despl.
4.118 kN 5.342 mm Compare con los valores tedricos los valores de medidas que se
Medida Medida w_suallzan.I En el caso delque la Qesw?monl sea grande compruebe los
Eimtrada | Calbracén | —0< | Wend | ajustes del transductor, el montaje y el cableado.

5. Abandone el menu con F4 (Menu).

‘ Servicio ‘ Diagrama | Estadistica ‘ Estado ‘

0 &

‘ Sistema ‘ Display ‘ Amplificador | Prensado |

4. Configurar la ventana de rango

La ventana de rango define el rango en el diagrama Fuerza /

@ iy @ Desplazamiento, en el que se encuentra el recorrido de la curva en el
proceso de embuticion.
Coordenadas
Ventana de rango @ i
Linitos o alarma 1. Pulse (Servicio).
Ventana de inicio . .
Ventana ajuste 2. Seleccione con Q "Valores actuales” y confirme con @
Ventana de final + método i )
Comprobar transductor 3. Efectie la lectura de las coordenadas de desplazamiento en las
Version posiciones de comienzo y final.
(Fa) |0 (=) , L .
4. Pulse (Menu) para abandonar el didlogo interactivo.
Ventana de rango Canal 3

Gargar ahora a las coordenadas de la ventana de rango:

F: min me. [ 1800... N
d: izq. | -25... dra [ 25.00..]mm| 5. PU|S€@.

[ Adquisicién de datos... ]
[ oK 1] [ Cancelar | 6. Pulse (PrensadO).

7. Seleccione con Q "Ventana de rango” y confirme con @

ML85C
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Ventana de rango Canal 3
F: min. méax. [ 2000...
d: izq dra [ 50.00...
[ Adauisicién de datos... |
[ oK ] [ Cancelar ]
F (Fuerza)
Alarma Limites de alarma
Fméx T — — —
Ventana de rango Caso A
7
©
| |3
! «©
‘ S
5
L i <
A— _
Aarma T—— — — —— ——
Frmin ' ! d
omm 50mm (Despl)
Posicién inicial Posicién final

ML85C

Segun las posiciones inicial y final continuar con el caso A o el caso B:

Caso A: Posicion inicial < Posicion final

Deben satisfacerse los siguientes criterios

1. Posicion inicial > Coordenada d de la ventana de rango: izquierda
2. Posicion final > Coordenada d de la ventana de rango: derecha

3. Fmin < Fuerza esperada en todo el desarrollo < Fmax

En el caso de que no sea satisfecho uno de los criterios expuestos
arriba, modifique las coordenadas de la ventana de rango:

1. Seleccione con @ el campo de edicién correspondiente, pulse

@, @, introduzca el nuevo valor y confirme con @ .

2. Seleccione con Q el pulsador de comando y confirme
con @
3. Pulse la tecla de cambio @ y confirme la pregunta de proteccién

con @

Continuar con el paso 5 (primera curva de medicién,[C-1T].



Puesta en servicio = Instruccion breve

C-9

Ventana de rango Canal 3
F: min. max. [ 2000... | N
¢ izq dra [ 00..|mm
[ Adquisicion de datos... ]
[ oK ] [ Cancelar |
F (Fuerza)
Alarma Limites de alarma
Fnax [~ T
Ventana de rango Caso B
I I P
[0
©
I ‘ N
| £
\ ‘ ‘ 3
‘ ‘ <
N S
Aarma T—— — — —— —— Jd
Frmin ' !
50mm omm  (Despl)
Posicion inicial Posicion final

Caso B: Posicion inicial > Posicion final

En este caso hay que cambiar las coordenadas de la ventana de rango
y los limites de alarma.

Las coordenadas de la ventana de rango tienen que satisfacer
los siguientes criterios:

1. Posicion inicial < Coordenada d de la ventana de rango:

izquierda

2. Posicion final > Coordenada d de la ventana de rango:
derecha

3. Fmin < Fuerza esperada en todo el proceso < Fmax

En el caso de que no se satisfaga uno de los criterios expuestos arriba,
modifique las coordenadas de la ventana de rango:

1. Seleccione con @ el correspondiente campo de edicion, pulse

@, @ introduzca el nuevo valor y confirme con @ .

2. Seleccione con Q el pulsador de comando y confirme

con @

ML85C
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Sistema | Display | Amplificador | Prensado | El limite de alarma de desplazamiento tiene que ser menor o igual que
la coordenada de la derecha de la ventana de rango (d derecha).

@ G0 Modificar los limites de alarma:
Coordenadas 1. Pulse (Amplificador).

Ventana de rango

Limites de alarma 2. Seleccione con Q "Limites de alarma” y confirme con @ .
Ventana de Inicio

Ventana ajuste . s "
Ventana de final + método 3. Seleccione con Q el campo de edicion "Alarma de d” pulse @
Comprobar transductor . .
Version @ introduzca el nuevo valor y confirme con @ :
@ ke @ 4. Seleccione con © el pulsador de comando y confirme
— con @
Limites de alarma Canal 3 \
Alarma de Frmax: | 250 ] kN 5. Pulse la tecla de cambio @ y confirme la pregunta de proteccién
Alarma de Fpyin: kN
con (=)
Alarma de d: mm

ML85C
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Canal 1-3
FUER.-DES. B

Cursor | Inic./Para. | Menu

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado

Diagnosis

Medida parada: mediante comando de software
Ultimo valor:
NUm. valores en buffer:

|Inic./Para. ‘ | Menu

5. Establecer la primera curva de medidas de un proceso
de embuticion

1. Pulse @ (Diagrama).

2. Seleccione con Q "Fuerza —Desplazamiento” y confirme con @

3. Inicie la medicién con @ (Iniciar /Parar). En los siguientes 10
segundos tiene que efectuarse el proceso de embuticion.

»

Pulse @ para terminar la medicién. La curva de medidas debiera
aparecer ahora en el visor.

Si en el visor no aparece ninguna curva, puede deberse a una de las
siguientes causas:

e La direccion de desplazamiento es falsa = Repetir el paso 4

® Se ha sobrepasado la duracion maxima de medicién (configuracion
original 10s) = Modificar la duracion de la medicion (ver pagina
[C33).

e |a modificacion de fuerza o desplazamiento referida al rango de
medidas es demasiado pequena = Modificar el rango de
medidas.

Con la funcién “Diagnosis” puede obtener mas informacién sobre
posibles perturbaciones:

1. Pulse (Menu) y luego @ (Servicio).

2. Seleccione con Q "Diagnosis” y confirme con @ :

3. Abandone el menu con (Menu).

Si aparece una curva cambie al paso 6.

ML85C
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‘ Servicio ‘ Diagrama | Estadistica ‘ Estado ‘

¢ &

‘ Sistema ‘ Display‘ Amplificador | Prensado |

€9 0|0 ()

Coordenadas
Ventana de rango
Limites de alarma
Ventana de inicio
enidngd dlusle
Ventana final + método
Comprobar transductor
Versién

DEMS

Ventana final + método Canal 3

Tiempo total s

Metédo | Pos. deseada + tiempo establecimiento |
d-deseado: izq dra mm
Despl. de ref.

F: min. N

Tiempo establ. s

ML85C

6. Analizar la curva

1. Pulse @ (Cursor).

2. Con las teclas de cursor @ puede leer los valores de las medidas.

Con @ y @ puede ampliar la representacién de las curvas.
Anote puntos importantes (Posicion final, fuerza final, ...).

Los demas pasos se describen sélo por principio, ya que dependen de
la aplicacién.

7. Seleccionar el método de evaluacion, definir la ventana
final

Para diversas aplicaciones se dispone de 4 métodos para la
identificacion automatica del final del proceso de embuticién (ver
pagina[C=34]. Introduzca el método y las coordenadas de la ventana
final.).

Ejemplo: sujetar a presion un rodamiento con control de
desplazamiento
Posicion tedrica d-teérica

. EE : Transductor de desplazamiento
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8. Control del método y de las coordenadas de la ventana

Después de la configuracion de la ventana final y del método, la
medicién debe terminarse automaticamente por el médulo de embuti-
cién.

Comience, segun lo indicado en el paso 5, con la anotacién de
medidas. En la funcién de medicion @ (Diagrama) y con Q
seleccién “Fuerza — desplazamiento”, después @ .

Con @ comenzar la medicion (en el visor aparece el mensaje “Me-

dir”), después de esto empezar el proceso de embuticion.

En un desarrollo normal, la anotacién de los valores de la medicién se
termina automaticamente cuando se cumple el criterio de terminacién.
En el display aparece el mensaje “Fin”.

En el caso de que esta medicién no haya transcurrido de acuerdo con
lo esperado:

Encontrara una descripcién de las posibles causas de perturbacién
bajo la funcion “Diagnosis”:

1. Pulse (Menu) y luego @ (Servicio).

2. Seleccione con Q "Diagnosis” y confirme con @ .

3. Abandone el menu con .

ML85C
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9. Ventana de ensambles, definir la ventana de ajuste

Un analisis de las curvas y los datos prefijados de la construccion,
gestién de la calidad son la base para la determinacion de los rangos
criticos en el desarrollo de las curvas. Para la configuracion de la
ventana ver la pagina[C-28]y siguientes.

10.Configurar los limites de alarma

Los limites de alarma deben proteger al transductor o a la maquina de
la sobrecarga. Para configurar los limites ver la pagina[C-26]

11. Conectar las entradas y salidas de SPS

Para los planos de tendido de cables ver la pagina[C-43]

12.Probar el funcionamiento automatico.
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2 Configuracion del amplificador

2.1 Mddulo de embuticion ML85C

Servicio | Diagrama | Estadistica ‘ Estado ‘

uS

Sistema ‘ Display | Amplificador | Prensado ‘

Accond. de sefal: Fuerza
Accond. de senal: Despl.
Display: Fuerza

Display: Desplazamiento

Factor K: Q(

TRANSDUCTOR Canall

Tipo: Puente completo inductivo
Alimentacion:

Unidad: mv/v

Cero: [0.0000 ... | [0.0000 ... ][ Medida |
Valor nom.:[ 2000.00 ... | [2.0000 ... |

[ Medida... | [ Ajustar amplificador ]

N —

Seleccionar la funcién de configuracion con la tecla de cambio @
En caso de necesidad: Configurar el idioma deseado para los
menus en la configuracién del sistema.

Configurar la visualizacién (Alcance de la visualizacién, anchura de
escritura, punto decimal)

Después de la configuracion del canal de fuerza y del canal de
desplazamiento, regresar a la funcion de medidas con la tecla de

cambio @ .

Pulse la tecla de cambio @ y confirme la pregunta de proteccién

con@.

ML85C
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2.2 Ajustar los amplificadores de medicidon “fuerza” y
“desplazamiento”

Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | 1. Seleccionar la funcién de configuracion con la tecla de cambio @

e >

Despues de seleccionar “Transductor: Fuerza” o “Transductor:

Sistema | Display | Amplificador | Prensado | Despl.” aparecen los menus de los dos amplificadores
monocanales a la izquierda del médulo de supervision de
@ o0 @ embuticion. Mas informacién sobre las posibilidades de
e ——— configuracién puede encontrar en el manual de instrucciones
ransductor: ruerza “ » f T e
AnSOUGCtor: Detp MgiCp|’L,JS con AB22A/AB32”. Lo mismo para el menu “Edicién de
Accond. de sefal: Fuerza sefnales”.
Accond. de senal: Despl. !
Display: Fuerza 3. Despues de configurar el canal de fuerza y el canal de
Display: Desplazamiento @ desplazamiento pulse la tecla de cambio @ para retroceder al
menu de medicion.
AR
TRANSDUCTOR Canali
Tipo: Puente completo inductivo
Alimentacién:
Unidad: [N1] mV/V
Cero: [0.0000 ... | [0.0000 .. |[Medida |
Valor nom.:[ 2000.00 ... | [2.0000 ... |
[ Medida... | [ Ajustar amplificador ]
Factor K: D’

ML85C
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3 Procedimiento de evaluacion

Las dos dimensiones fisicas medidas son mostradas en el diagrama x-y. Es comprobado si
la curva resultada se encuentra dentro del cuadrado predefinido por el usuario.

Las dos dimensiones fisicas medidas pueden ser por ejemplo:

Fuerza/Desplazamiento
Momento de giro/Angulo de giro
Fuerza/Angulo de giro

En el mayor de los casos son evaluadas las dimensiones Fuerza/Desplazamiento. Por esa
causa los siguientes ejemplos y explicaciones se refieren a estas dos dimensiones fisicas,
sin excluir ninguna de las otras posibilidades.

ML85C
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3.1 Procedimiento de la ventana de tolerancia

Usted define un rango (la “ventana”) en el diagrama x-y en el que se mide el proceso de por ejemplo Fuerza —
Desplazamiento. Tiene la posibilidad de definir hasta 8 ventanas de tolerancia para los rangos de fuerza y de

desplazamiento. En detalle son:

1 Limites de alarma: Limites para los que se dispara la alarma. Esta ventana se utiliza para la proteccion de la
maquina.

1 Ventana de rango: Define el rango total del diagrama Fuerza - Desplazamiento dentro del cual se encuentran
todas las otras ventanas de tolerancia.

1 Ventana de inicio: Para la valoracion de la fase de ajuste, o sea cuando las piezas ensambladas se tocan y
ajustan por primera vez.

1 ... 6 Ventana de ajuste: Para la valoracién del proceso de ensambile.

1 Ventana final Para la valoracién de la fase final del proceso de ensamble y terminacion de la medicién.
F (fuerza)
A
Alarma | Limites de alarma
Frmax
(]
©
£
o
<
Alarm > .
aFmin— d (desplazamiento)

Figura 4.1: Diagrama Fuerza — Desplazamiento; Ventana de tolerancia.

ML85C
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4 Configurar los parametros de medida

4.1 Sistema de coordenadas

Puede introducir las coordenadas de desplazamiento en el diagrama fuerza — desplazamiento absolutas o
relativas. Los datos relativos de desplazamiento se refieren a una posicién de partida 0 a una posicion

final (Figura 4:3).

Ventana relativa referente a la posicién de partida
La posicion de partida para la referencia relativa de las coordenadas de desplazamiento se determina
sobrepasando el valor minimo de fuerza de la ventana de ajuste. La posicidon de partida se encuentra en la

situacion en la que se supera el valor minimo de fuerza de la ventana de ajuste (ﬁ).

F (fuerza)
A

Ventana de inicio

]

Fizqé, min

f T T absoluto, Transductor de
10 |20 desplazamiento (mm)
Coordenadas relativas de
desplazamiento

v

v

posicién de partida

Figura 4.1: Datos de desplazamiento relativos a la posicion de partida

Posicién de partida

El punto de referencia para el sistema de coordenadas relativas

Visualizacion de los valores absolutos

Se muestran los valores absolutos de las medidas (como determinados por la calibracién del transductor de
desplazamiento).

Visualizacion de los valores relativos
Se muestran los valores de medidas relativos a la posicién de partida.

ML85C
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Proceso de ensamble 1 - . . .
Se utiliza el sistema de coordenadas relativas cuando no siempre es

pOSi:riT?é‘ade Cx] igual la posicién absoluta de los elementos a ensamblar (rodamiento
ESvs 7] /eje) (P 1/P 2).
ﬂ’ w En las coordenadas relativas de desplazamiento se mide solamente el
—> = — movimiento relativo desde la posicién de partida de ambos elementos a
LL J ensamblar, con lo cual es independiente de su posicién absoluta.
=r =
Co75
-
desplazamie#to
relativo

Proceso de ensamble 2

posicion de — g

EE partida &‘T T‘
L il
> LL | J
£ B

desplazamiento
P2 relativo

ML85C
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | Ejemplo:

Sujetar a presién un rodamiento a un eje. La posicion tedrica es de 40
@ @ mm desde el extremo izquierdo del eje. Al alcanzar la posicién teérica
el visor debe tener el valor cero.

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

Es9 0]0 (F)
Coordenadas
Ventana de rango 40mm
Limites de alarma \' |
Ventana de inicio $7 ERD
Ventana ajuste [
Ventana de final + método ﬂ* : w
Comprobar transductor © = ‘ —
Version LL ; J
s
oo @ t*% Coordenadas
I : : : ‘ » absolutas de
Coordenadas Canal 3 20 0 posicf’)(r: de partida po:sicién tedrica fesplazamiento
Ventana relativa | relativo al inicio | | ! | ‘ o E;CI‘:'[rissgecljdeaS
Posicion inicial mm _40 0 desplazamiento
Mostrar valores como

Figura 4.2: Datos de desplazamiento relativos a la posicion de partida
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Ventana relativa referente a la posicién final
La posicion final para la referencia relativa se determina mediante las Ultimas coordenadas de desplazamiento

trazadas.
F (f
f uerza) Ventana final
]
Fuerza |
final |
Fuerza ‘ —
de bloque
T T * absoluto, transductor de desplazamiento (mm)
o 10 20
f »> Coordenadas relativas de desplazamiento
posicion final

Figura 4.3: Datos de desplazamientos relativos a la posicion final

ML85C
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | Ejemplo:

Introducir a presion un rodamiento en un orificio. La posicion final se
@ @ encuentra a 40 mm del borde izquierdo del orificio. Al alcanzar la
posicion final, el visor debe tener el valor cero.

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

€9 0o ()

Coordenadas

Ventana de rango
Limites de alarma 2 $

Ventana de inicio
Ventana ajuste

Ventana de final + método - -
Comprobar transductor

Versién o | [
Coordenadas
o0 @ | _absolutas de

[ ) ! . " desplazamiento
Coordenadas Canal 3 20 4080 posicién final
Ventana relativa \ relativo a la parada | \ | I T > E;cl‘aot:ssg Zdeas
Posicion final mm -40 0 desplazamiento
Mostrar valores como

Figura 4.4: Datos de desplazamiento relativos a la posicion final
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Valoracién de los desarrollos de las curvas con ventanas de fuerza relativa
Ejemplo: Pestillo de seguridad de un ajuste de arbol de direccién

Ventana de ajuste 2

N NOK

A

Referencia

relativa a Fmax de

la ventana de
vajus'[e 2

Ventana de ajuste 3 Ventana de ajuste 4

La ventana de ajuste 2 esta definida en términos absolutos.
La ventana de ajuste 3 esta definida en relacién a F,sx 0 Fmin de la ventana de ensamble 2
La ventana de ajuste 4 esta definida en relacion a Fy,sx 0 Fmin de la ventana de ensamble 2

Es importante en tal “Proceso de compresion” que la fuerza crezca proporcionalmente, alcance un valor maximo
(que se encuentra en un campo de tolerancia definido) y luego vuelva a descender (posiciéon de descanso). Para
valorar este proceso se definen la ventana de ajustee 3 y 4 relativas a F,,,sx 0 Fimin de la ventana de ajuste 2. Por lo
tanto siempre se evalla la misma forma de curva.

ML85C
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4.1.1 Configuracion del sistema de coordenadas

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

qS)

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

€9 0|0 ()

Coordenadas

Ventana de rango

Limites de alarma
Ventana de inicio
Ventana ajuste

Ventana de final + método
Comprobar transductor

Version
210 @)
Coordenadas Canal 3
Ventana relativa | relativo al inicio | |

Posicién final mm
Mostrar valores como__| relativo |

Ok

relativo al inicio
relativo a la parada

absoluto
relativo

Pase a la funcién de configuracion con la tecla de cambio @ .

Pulse .

Seleccione con las teclas de cursor @ en el menu desplegable
“Coordenadas” y confirme con @ .

Seleccione en los campos de seleccion los ajustes deseados y
confirmelos con @

Introduzca el campo de edicion “Posicion inicial”. (“Posicion final”)
los valores deseados y confirme con @ .

Vuelva al menu desplegable con .

Pase a la funcion de mediciéon con la tecla de cambio @ .

Confirme la pregunta de proteccion con @

ML85C
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4.2

Limites de alarma

F
Alarma
Fmax

Limites de alarma

Alarma
I:min

‘ Servicio ‘ Diagrama

Estadistica ‘ Estado ‘

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

Ventana de rango

Limites de alarma
Ventana de inicio

Ventana ajuste

Ventana de final + método
Comprobar transductor

Limites de alarma

Alarma de Fax:

Alarma de Fpin:

250] kN
5] mm

Alarma de d:

ML85C

Limites de alarma

Los limites de alarma son controlados permanente e
independientemente del proceso de una medicién. La superacion de
los valores limites prefijados (Fmax, Fmin» dderecha ) Provoca una sefial en
la salida (/ALARM) de la placa de conexiones AP85, y se interrumpen
las mediciones en curso (alarma para la proteccién de la maquina de
embuticion). La salida de alarma se retira por el inicio siguiente (0 —1).

Los limites de alarma definen los limites mas externos de la ventana
final.

Ajustar los limites de alarma

1. Pase a la funcién de configuraciones con la tecla de cambio @ .

2. Pulse .

3. Seleccione “Limites de alarma” en el menu desplegable con las
teclas de cursor @ y confirme con @ .

4. Introduzca en el campo de edicién los valores deseados y confirme

con@ .

5. Vuelva al menu desplegable con .
6. Pase a la funcion de mediciones con la tecla de cambio @ .

7. Confirme la pregunta de proteccién con @
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4.3

Ventana de rango

Fmax | T Ventana de rango , |

Frin L[

e

dizquierda dderecha

‘ Servicio ‘ Diagrama | Estadistica ‘ Estado ‘

0 &

‘ Sistema ‘ Display ‘ Amplificador | Prensado |

€9 0jo ()

Coordenadas

Ventana de rango

Limites de alarma
Ventana de inicio

Ventana ajuste

Ventana de final + método
Comprobar transductor
Version

) 00 &

Ventana de rango Canal 3
F: min. Mmax. N
d: izq. [ -25.. dra. [ 50.00... | mm
[ Adquisicién de datos |

OK ] [ Cacelar ]
Adquisicién de datos Canal 3

Almacenar valores en

AF > % de la ventana de rango 6
As > % de la ventana de rango

L oKk ]

| Cancelar ]

Ventana de rango

Con la ventana de rango define el rango del diagrama Fuerza -
Desplazamiento, en el que tienen que encontrarse la ventana de ajuste
y la ventana de ensamble. La ventana de rango es una ventana
rectangular con 4 coordenadas (Fmin , Fmax » dizquierda » Aderecha )- EStas
cuatro coordenadas definen la graduacién de la visualizacién.

Grabacion de los valores de las medidas

El ML85 puede almacenar hasta 750 tripletes de medidas (fuerza,
desplazamiento, tiempo). Los canales de medidas estan servidos con
2400 Hz, pero un nuevo punto de medicién se almacena sélo si la
modificacion de la fuerza o del desplazamiento supera el valor de
umbral predeterminado. Este valor umbral esta dado en % de la
ventana de rango.

Introduzca desde qué modificaciones (en % de la ventana de rango)
pueden ser almacenados los valores de las medidas. Puesto que se
establece un procedimiento de redondeo, el valor visualizado puede
diferenciarse en un 0,1 % del valor introducido.

Configuracion de la ventana de rango

1. Pase a la funcion de configuraciones con la tecla de cambio @ .

2. Pulse .

3. Seleccione “Ventana de rango” en el menu desplegable con las
teclas de cursor @ y confirme con @ .

4. Introduzca en los campos de edicién los valores deseados y

confirme con @ .

5. Vuelva al ment desplegable con .
6. Pase ala funcion de medidas con la tecla de cambio @ .

7. Confirme la pregunta de proteccién con @
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4.4 Ventana de inicio

F Ventana de inicio

Con la ventana de inicio define usted el rango del diagrama fuerza -
] desplazamiento, que debe controlar el proceso de ajuste. La ventana

de inicio es una ventana rectangular con 4 coordenadas (Fmin , Fméx
‘ Ventana de inicio dizquierda , dderecha ). jEstas coordenadas hay que introducirlas
FméXﬁ» siempre como absolutas!

El rango de valores establecido se controla durante la medicion online.
Si se sobrepasa Fméx en el rango dizquierda, dderecha, se activa la
salida (0 V) THR de la placa de conexién AP85 ya durante el proceso
d de embuticién.

Puede insertar o eliminar la ventana de inicio desbloqueando la
funcién.

Frmin L )L/

dizquierda dderecha

Desbloqueo de la funcion
Con “Si” inserta la ventana de inicio, con “No” se elimina.

Evaluacion online

Las coordenadas de desplazamiento se refieren siempre al
sistema de coordenadas absolutas porque solo éstas pueden
ser evaluadas online.

Evaluaciéon autonéma (offline)

Junto a la evaluacién online de la ventana de inicio se realiza ademas
una evaluacion autondéma (offline) (tras la finalizacién del proceso de
embuticion). Se distinguen dos casos para el desarrollo OK:

1. Coinciden la esquina inferior izquierda de la ventana de rango y la
de la ventana de inicio:

La ventana se evalla como OK (en orden), cuando el borde superior
de la ventana no es tocado o superado por el desarrollo de fuerza. El
desarrollo de fuerza puede entrar desde la izquierda o desde abajo, o
d empezar en la ventana.
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2. No coinciden la esquina inferior izquierda de la ventana de rango y
la de la ventana de inicio:

La ventana se da como OK, si la linea caracteristica entra por la
izquierda en la ventana y sale de la ventana por la derecha. jDentro de

la ventana, la linea caracteristica no puede tocar los bordes superior e
inferior!
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado ] Configurar la ventana de ajuste
) @ 1. Pase a la funcién de configuraciones con la tecla de cambio @ .
| Sistema | Display | Amplificador | Prensado ] 2. Pulse )
@ oo @ 3. Seleccione “Ventana de ajuste” en el menu desplegable con las
teclas de cursor @ y confirme con @ .

Coordenadas . . C ..
Ventana de rango 4. Active /desactive la ventana de inicio en el campo de seleccién
Limites de alarma « - :
Ventana de inicio desbloqueo de funcién” y confirme con @ .
Ventana ajuste "y
Ventana de final + método 5. Introduzca en los campos de edicion los valores deseados y
Comprobar transductor confirme con @ .
Version

Aviso:j Las coordenadas de desplazamiento son siempre absolutas!

@ o) @ 6. Vuelva al menu desplegable con .

Ventana de inicio Canal 3

Habilitado 7. Pase ala funcién de medidas con la tecla de cambio @ .

F: min. max. N 8. Confirme la pregunta de proteccién con @
d: izq. -25 dra. 50.00 | mm

| OK ]| | Cancelar |

Si
No
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4.5

Ventana de ajuste

|

‘ Ventana de ajuste, ‘

Frmax ‘ rectangulo ‘ ‘
F i | A/ 47

min - f —] | |

dizquierda dderecha

Valoracién desarrollo de curva

F
\ oK
oK
T T
Valoracion Fmin
F
NOK
oK
— oK
Valoracién Fmax
F
JANA
dinin
L e

J

Valoracién valor medio

Con la ventana de ajuste se controla el propio proceso de embuticién
de los elementos a ensamblar. El rango de valores configurado es
valorado (offline) tras el proceso de embuticion.

Ventana de ajuste

Puede definir un maximo de 6 ventanas de ajuste, que se pueden
solapar. Las ventanas de ajuste se numeran en la ventana de
configuraciones con las cifras 2...7.

Funcion
Usted selecciona los criterios de valoracion de la ventana de ajuste o la
desactiva.

Inactiva:
Ningun control de la ventana de ajuste

Valoracion del desarrollo de la curva:

La curva tiene que entrar lateralmente en la ventana de ajuste, no
puede pasar de Fméaxy Fmin ni por arriba ni por debajo y tiene que
abandonar la ventana de nuevo lateralmente.

Valoracion Fpin:

Sélo de controla Fmin.

Valoracion Fp,zsy:

Sélo se controla Fmax.

Valoracion del valor medio:

La fuerza se promedia y se valora por el desplazamiento de la ventana
(el valor medio tiene que quedar dentro de la ventana).v

Referencia a desplazamiento

El ajuste “absoluto” hace referencia al punto cero del transductor de
desplazamiento, “relativo” a la posicién de partida o la posicién final en
el sistema de coordenadas relativas (ver capitulo[ZT].

Referencia a fuerza

El ajuste “absoluto” hace referencia al punto cero del transductor de
fuerza, “relativo a Fmin /Fméax Ventana 2” para fuerza maxima /minima
de la ventana de ajuste 2 (ver capitulo[4.T].
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F
4 Tipo de ventana
™ Ventana de ajuisteio'ﬂ Las ventanas de ensamble pueden tener la siguiente forma:
Foa . | trapecio ‘ 1. Ventana rectangular con 4 coordenadas (F min, F max,
Flqu" max T d izquierda, d derecha)
ra, max ‘ ‘ | ‘ 2. Ventana trapecio con 6 coordenadas (F izquierda, min;
Fdra,min //\\_/‘ - F izquierda, méx; F derecha, min; F derecha, max, d izquierda,
Fizq2, min L/ 1 _ d derecha).
' "4 Evaluacion

dizquierda derecha En la valoracion auténoma (offline) se evaltan soélo las ventanas cuya

funcion esté desblogueada. Las ventanas se evalian como OK,
cuando el desarrollo de fuerza entra por la izquierda en la ventana y
= salede ella por la derecha. Dentro de la ventana, no debe tocar ni su
‘ margen superior ni el inferior.

|
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‘ Servicio ‘ Diagrama

Estadistica ‘ Estado ‘

¥ &=

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

€9 oo ()

Coordenadas
Ventana de rango
Limites de alarma
\/entana de inicio
\entana ajuste

Version

Ventana de final + método
Comprobar transductor

QDEMS

Ventana ajuste Canal3 |
Ventana ajuste
Funcion Inhabilitado
Despl. de ref;
Fuerza de referencia | absoluto |
Tipo de ventana
F: min[ | 60 ma N
d: izq.[ [-25 dra. | 50.00 | mm
[ [OK ] | Cancelar }
Inhabilitado
absoluto Evaluacién de curva
relativo Evaluar Fpin
Evaluar Fpax
Evaluar Fegia
absoluto

Relativo a Ventana 2 de F,i
Relativo a Ventana 2 de Frax

Desbloqueo de funcién
Con “Si” usted inserta la ventana de ajuste, con “No” la quita.

Configurar la ventana de ajuste

1.

2.

8.
9.

Pase a la funcién de configuraciones con la tecla de cambio @ .

Pulse .

Seleccione “Ventanas de ensamble” en el menl desplegable con
las teclas de cursor @ y confirme con @ .

Seleccione con las teclas horizontales de cursor @ el nimero de

la ventana que quiere tratar o introduzca directamente el niUmero
por medio del teclado alfanumérico.

Active /desactive la ventana de ensamble deseada en el campo de
seleccién “Funcién” y confirme con @ .

Seleccione en los campos de seleccion “Desplazamiento de
”, “Fuerza de referencia“y “Tipo de ventana” sus

referencia”,

configuraciones y confirmelas con @ .

Introduzca en el campo de edicién los valores deseados de fuerza
y desplazamiento.

Confirme sus configuraciones con )

Pase a la funcién de medidas con la tecla de cambio @ .

10. Confirme la pregunta de proteccién con @
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4.6 Ventana final y método

S Ventana final
T T

7 , , .
Ventana final | Con la ventana final define el rango del diagrama fuerza - 3
\ ‘ desplazamiento en el que debe terminar el proceso de embuticion. La
ventana final es una ventana rectangular con tres coordenadas

‘ (Fbloque, dizquierdalv dderecha)-
Importante: jLa ventana final no puede cruzarse con la ventana de
— — 1 ajuste!

Fbloque ‘ 74

dizquierda ddereche? Tiempo maximo
Lapso maximo de tiempo, tras el cual termina automaticamente la
medicién por el sistema de mediciéon (BUSY —0; NOK—1).

Método
Puede elegir entre cuatro métodos de control:

Método: Bloqueo+tiempo de establecimiento
) ) 1. | Blogueo + tiempo de establecimiento |
Desarrollo posterior (desplazamiento

F dentro del tiempo de establecimiento) Al obtener la fuerza de bloque (B) se detiene la medicién (tiempo de
- establecimiento = 0). Si se ha definido un tiempo de establecimiento, la
medicion prosigue para ese lapso de tiempo.

Evaluacion

La ventana se valora como OK cuando la posicion de final (E) se
encuentra dentro de la ventana final. La evaluacién se inicia cuando
una de las salidas OK /NOK se pone a 1.

I:bloquer

dizquierda: dderecha

Entradas y salidas . : .
libremente seleccionable

Entrada !

START Z f'\1_ 0 —
Salid Cl o
BUSY ‘ - -

OKo N O I $
NOK ‘ /
-
tiempo de establecimiento + )

tiempo de evaluacién

Ejemplo: Embuticién de un rodamiento en la posicion de bloque

: Posicién de bloque
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Método: identificacion del tiempo de parada
+ tiempo de establecimiento

F

Ventana final [

Fmin

Entradas y salidas ‘

Entrada
START

Salida
BUSY

OKo
NOK ! l

iR
tiempo de evaluacion +
tiempo de establecimiento

Ejemplo: El rodamiento debe ser cargado
durante 5 segundos en la posicion final con 3 kN.

=3

I
posicién final

2. |ldentificacion de parada |

Este método se utiliza cuando tiene que garantizarse que el elemento a
embutir esté en la posicién final durante un determinado espacio de
tiempo bajo carga. Automaticamente se sefhaliza la parada cuando no
se identifica ninglin cambio de desplazamiento dentro del tiempo
definido.

Evaluacion
La ventana se valora como OK cuando la posicion final (E) se
encuentra dentro de la ventana final.
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Método: Senal externa de parada

Fi
Ventana final [ |

Fmin

‘ d
dizquierda dderecha

Entradas y salidas

Entrada 1

START ) o
Salida ‘

BUSY &~ _
OKo !

NOK ]

.

tiempo de evaluacion

Ejemplo: La posicién deseada se sefalizapor
medio de un conmutador de aproximacion.

conmutador de aprg}a/cién_/—/\
EESE

posicion tedrica

ML85C

3. [Senal externa de parada |
La posicion final se identifica por medio de un sehalador externo (por
ejemplo conmutador de aproximacion)

Evaluacion
La ventana se valora como OK, cuando la posicién final (E) se
encuentra dentro de la ventana final.
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Método: Posicién deseada +
tiempo de establecimiento

Fi

Frin

> d

d-deseadoj,q

Entradas y salidas

Entrada
START

Salida

BUSY

OKo

tiempo de establecimiento +
tiempo de evaluacién

Ejemplo: Sujetar a presién un rodamiento con
control de desplazamiento

posicion deseada d-deseado

= ————
e EE ‘ transductor de

desplazamiento

4. | Pos. deseada + tiempo de establecimiento

La posicion de final se identifica por el canal de desplazamiento

Evaluacion

La ventana se valora como OK, cuando la linea caracteristica termina

dentro de la ventana.
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‘ Servicio ‘ Diagrama | Estadistica ‘ Estado ‘

O 6=

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

€9 0|0 (o)

Coordenadas

Ventana de rango

Limites de alarma

Ventana de inicio
\entana ajuste

Comprobar transductor

Version

DEMC

Ventana de final + método Canal 3

Tiempo total s

Método ‘ Pos. deseada + tiempo de establecimiento Jﬁf
d-deseadoiizqg | 60 dra. | 75| mm
Despl. de ref.
F: min. N
Tiempo establ. s

| OK ] [ Cancelar J

O

Bloqueo + tiempo de establecimiento
Identificacion de parada

Senal externa de parada

Pos. deseada + tiempo establecimiento

ML85C

Configurar la ventana final y método de control

1.

2.

©

Pase a la funcién de configuracion con la tecla de cambio @ .

Pulse .

Seleccione "Ventana final + método” en el menu desplegable con
las teclas de cursor @ y confirme con @ .

Introduzca en el campo de edicién "Tiempo total” el valor de
tiempo deseado y confirme con @ .

Seleccione con las teclas verticales del cursor @ en el campo de
seleccion "Método” el método de control deseado y confirme con

Introduzca en los campos de edicion los valores deseados de
desplazamiento y tiempo y confirmelos con @ .

Confirme sus configuraciones con :

Pase a la funcién de medidas con la tecla de cambio @ .

Confirme la pregunta de proteccion con @
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4.7 Comprobacion del transductor
[ Servicio [ Diagrama [ Estadistica | Estado | Esta funcién posibilita una comprobacién de los valores
preestablecidos del transductor de desplazamiento y del de fuerza (por
0 @ ejemplo Punto cero). En la ventana de configuraciones “Comprobar

transductor” introduzca los valores deseados o midalos directamente

en el transductor. Ademas puede indicar una desviacion adicional del

@ @ valor deseado. La comprobacion se activa por medio del contacto de
010 control remoto CHECK (comprobar) (ver pagina[C-48]

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

Coordenadas

Ventana de rango

Limites de alarma 1. Pase a la funcién de configuraciones con la tecla de cambio @ .
Ventana de inicio

Ventana ajuste

Ventana de final + método 2. Pulse .

Comprobar transductor
Version 3. Seleccione con las teclas del cursor @ en el menu desplegable

alo @ “Comprobar transductor” y confirme con @ .

4. Seleccione el pulsador de comando y confirme con @

o introduzca los valores deseados en los cambios de edicién

Val. desea.| Medida ] Desviacion [2.0...] % M . -
| Medida J Fuerza” y “Desplazamiento.

Fuerza| 2438 | kN +/- | 48.76 | kN i
. Vuelv n I menu I le.
Despl. [52.00 | mm +/- mm |2 elva co al menu desplegable

Comprobar transductor Canal 1-3

6. Pase a la funcion de mediciones con la tecla de cambio @ .

7. Confirme la pregunta de proteccion con @.c
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4.8 Grabacion (sélo con CP42)

disco duro PCMCIA

CP42 @

CARL\'US L

[l |

YE SLAVE =

RD ERROR

24V1 2GND1 2 —=
ouT N
@)\ @

ML85C

Con el MGCplus puede configurar y archivar hasta 17 programas de
registro (16 en el disco duro) para registrar series de medicién.

El registro se archiva en la RAM del procesador de comunicacién CP42
0 en su PC-CARD (disco duro PCMCIA, opcional).

A ATENCION

iEvite descargas electrostaticas! El disco duro PCMCIA puede ser
perjudicado por una descarga estatica. Antes del montaje toque
un objeto de masa o utilice un brazalete de puesta a tierra permi-
tido.

Los parametros de serie de medicion se ajustan a través del campo de
indicacion y manipulacion AB22A/AB32 o del PC-Software de HBM
“MGCplus Assistent”.
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["Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | En una grabacion, usted almacena los resultados de los procesos de

@ embuticion, estos son los valores extremos de las ventanas de ajuste,
@ de ensamble y de final. En el disco duro se archiva un fichero binario

[ Sistema | Display | Amplficador | Prensado | 9U€ puede transformar a ASCII con ayuda del programa

“Presconv.exe” del sistema MGCplus.

@ 8o @ Canal

c _ Muestra el niUmero de canal en el que se encuentra una unidad de
ontrasena

Guardaricargar ¢, @ evaluacion ML85C.

Interface Seleccion de canal
Imprimir
Idioma Marque los canales cuyos datos deben grabarse ( )-
Tiempo

Nombre fichero

Introduzca aqui el nombre del fichero a grabar (méaximo 8 signos;

@ oo @ recomendamos utilizar 5 signos como maximo, pues en el caso de una
interrupcién de la grabacion, las Ultimas tres posiciones se utilizan

como numeros).

Adquisicién de datos

Canal 3

Selecc. canal V] Auto arranque

Nombre fichero IFRESSIINN On:Los datos de resultados se graban automaticamente tan pronto

Auto arranque como se inicia una medicién (tecla de funcion @ en la configuracion
original o entrada de comando “START”.

Off:Los datos de resultados se graban s6lo si se arranca manualmente
1y @ la grabacién del disco duro (Tecla de funcion B»).

Off
On
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4.9 Imprimir los resultados de la embuticion

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | Con la funcion “Imprimir” puede expresar las configuraciones del
@ AB22A o de la unidad de insercién del amplificador elegidas y los
@ valores de medicion.

Sist Displ. Amplificad P d . .y . . .
[ Sistema | Display | Ampliicador | Prensado | g0 1o impresion de los valores de medidas puede determinar bajo

@ oo @ “Seleccién” la sehal deseada, el proceso de impresién puede ser
iniciado presionando una tecla de funcion.

Contrasefia 1. Pase a la funcién configuraciones con la tecla de cambio
Guardar/Cargar @ @
Adquisicion de datos @ i
Interface
| Imprimir |
: 2. Pulse
Idioma
Tiempo . « Ly , .
@ olo @ 3. Seleccione “Imprimir” en el menu desplegable y confirme con @ .
uentra en el menu de configuracion “IMPRIMIR”.
IMPRIMIR 4. Seleccione con @ el pulsador de mandato deseado y confirme
Imprimir configuracién:
con ().
Configuracion de las sefiales a imprimir Bajo “Seleccionar...” se abre una nueva ventana de configuracion .
5. Seleccione con @ el campo activo deseado cuya configuracion
debe ser impresa. Active con @ .
Vs @ (> significa "On”).
g_e'leci:‘?”ar sefales a imprimir Canal 3 6. Seleccione con @ el pulsador de comando y confirme con
Iclo Numero
Fuerza y posicion finales
Mensajes textuales OK/NOK '

Valores de medida/ventana

Valores deseados - siempre

Valores deseados solo cuando NOK todas senales

Imprimir cada ciclo
Imprimir solo ciclos NOK
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5 Enlace con el autbmata programable

5.1 Cableado basico

Para la conexion de un control programable en la memoria hay que preparar un cableado basico. Las
ampliaciones son opcionales, también puede preparar varias simultaneamente.

El cableado mostrado aqui se refiere a la asignacion de las conexiones segun el ajuste de fabrica del ML85C.

unidad enchufable A ]
lado del usuario
@ ‘ moddulo de entrada del
autébmata programable
QUTPUT _ ‘
aND OUT Py Masa salidas P PN J.
ouTt P BUSY | PY
out2 @ NOK ‘ Py
ouT3 o OK t L
ouTs ° ALARM 1 PY
OouTs
ouTe ‘
ouTt? 24 V
ouTs ‘
24V [ ] + } }
Vo1
GND Vo1 ‘
GNDIN .‘ Masa entradas | P PY *
N ° START ‘ °®
IN2
| 24V
INg { } ® 24V
INS ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
L
INPUT ‘
‘ médulo de salida del
© autémata programable
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1) Diagrama de tiempo para sefial externa de parada
Entradas y salidas

Entrada

START Q 0

Salida ‘ (-

BUSY ‘ ;

Salidas OK ‘ o Proceso OK | OK-24 V: NOK-0 V
o NOK ‘ Proceso NOK | OK-0 V; NOK—24 V

tiempo de evaluacion
En caso ALARM=0 desconectar la maquina (apagado de emergencia)

Salida
ALARM

ALARM fuerza o desplazamiento
f demasiado grande
2) Diagrama de tiempo para otros métodos

libremente seleccionable
Entradas y salidas ————-—

Entrada
START

Salida
BUSY

N

Salida OK
o NOK

1 Proceso OK | OK-24 V; NOK-0 V
— Proceso NOK | OK-0 V; NOK-24 V

- -

tiempo de establecimiento + tiempo de evaluacion

En caso de ALARM=0 desconectar la maquina (apagado de emergencia)

Salidax
ALARM
f ALARM fuerza o desplazamiento
demasiado grande
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3) Interrupciéon mediante autémata programable
Entradas y salidas

Entrada
START

.

Salida
BUSY

1
‘ 0
! Proceso OK OK-24 V; NOK-0 V

Proceso NOK | OK-0V; NOK-24 V

Salidas OK —\

o NOK
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5.2 Posibilidades de ampliacion del cableado basico
5.2.1 Control online del proceso de ajuste
unidad enchufable A f S zd(;el ;ari? o
@ ‘ modulo de entrada del
autémata programable
OUTPUT _ ‘
GND OUT ° Masa salidas o | o J.
outt ° BUSY | °
ouT2 [ NOK ‘ P
OK
zj: : ALARM l :
o e [ | .
ouT? 24V
7 |+
Vo1 ] ‘ ‘
G::Dv: .‘ Masa entradas | °® o L
N ° START ‘ PS
o | 2y
INa ‘ 1} + ® 24V
GNDLZ ‘
INPUT ‘
‘ médulo de salida del
© ‘ autémata programable
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Diagrama de tiempo en el proceso de ajuste NOK
Entradas y salidas

Salida |
THR

f Ventana de inicio NOK

Salida |
BUSY

f Se interrumpe la medicién

Salida
NOK |
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5.2.2 Comprobacién del transductor

En la entrada activada CHECK se comparan las sefales de fuerza y desplazamiento con los limites de tolerancia
preestablecidos (ver también pagina[C-39).

unidad enchufable A tado del ]
ado del usuario
@ ‘ moddulo de entrada del
autémata programable
OUTPUT _ ‘
ND OUT Py Masa salidas P PN J.
outt ° BUSY | °
out2 ® NOK ‘ PY
ouT3 [ ] OK ‘ L ]
ouT4 [ ] ALARM i L ]
OuTs
ouTe [ ] THR } L ]
ouTt? 24 V
ouTs
av | | ‘ + } }
Vo1
GND Vo1 ‘
GNDIN .‘ Masa entradas | P PY J.
N ° START ‘ °
| 24V
IN3 ‘ ‘ +
N4 f e 24V
IN5 ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
1
INPUT ‘
‘ maodulo de salida del
© autémata programable
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Diagrama de tiempo, comprobacion del transductor

1
Entrada
CHECK Q ) o

Caso OK Salida OK 0ot Comprobacién del 0ot
+ transductor
(tiempo minimo 100ms)
|——
Caso NOKSalida NOK 0ot
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5.2.3 Autocalibracion

Puede elevar la exactitud del sistema de medicion para el factor 5-10, si activa de vez en cuando la calibracion
interna del aparato

unidad enchufable A tado del ]
ado del usuario
@ ‘ moddulo de entrada del
autémata programable
OUTPUT _ ‘
ND OUT Py Masa salidas P PN J.
outt ° BUSY | °
out2 ® NOK ‘ PY
ouT3 [ ] OK ‘ L ]
ouT4 [ ] ALARM i L ]
OuTs
ouTe [ ] THR } L ]
ouTt? 24 V
ouTs
av | | ‘ + } }
Vo1
GND Vo1 ‘
GNDIN .‘ Masa entradas | P PY J.
N ° START ‘ °
| 24V
IN3 ‘ ‘ +
N4 f e 24V
IN5 ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
1
INPUT ‘
‘ maodulo de salida del
© autémata programable
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C-51

Diagrama de tiempo para calibracion
Entradas y salidas

Entrada
CAL

Salida
WARN

]

—

Se produce la calibracién
(puede durar, segin la
configuracion del filtro,
hasta 3segundos).

-—
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5.2.4 Identificacién de los problemas de cableado

La salida WARN indica problemas en el cableado entre el transductor y el amplificador de medidas (rotura de
cable o defectos del transductor).

unidad enchufable A tado del ]
ado del usuario
@ ‘ moddulo de entrada del
autémata programable
OUTPUT _ ‘
ND OUT Py Masa salidas P PN J.
outt ° BUSY | °
out2 ® NOK ‘ PY
ouT3 [ ] OK ‘ L ]
ouT4 [ ] ALARM i L ]
OuTs
ouTe [ ] THR } L ]
ouTt? 24 V
ouTs
av | | ‘ + } }
Vo1
GND Vo1 ‘
GNDIN .‘ Masa entradas | P PY L1
N ° START ‘ °
| 24V
IN3 ‘ ‘ +
N4 f e 24V
IN5 ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
1
INPUT ‘
‘ maodulo de salida del
© autémata programable
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Diagrama de tiempo para aviso de error

1

Salida ‘

WARN 0

f Problema en el cableado del transductor —amplificador de medidas

Advertencia: La salida WARN también se pone a cero en la calibracion interna (ver también pagina[C-50].
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5.2.5 Puesta a cero antes del proceso de embuticion

En los casos de aplicacion con grandes cambios del punto cero recomendamos efectuar antes de cada proceso de
embuticiéon una puesta a cero.

modulo de salida del
autémata programable

© ©

unidad enchufable B unidad enchufable A lado del usuario
© © ‘ modulo de entrada del
autémata programable
OUTPUT OUTPUT ‘
GND OUT GND OUT @ Masa salidas L o L
ouT1 ouTt [ 2 BUSY | L
ouT2 ouT2 [ 3 NOK ‘ L ]
outs outs [ oK i L ]
ouT4 ouT4 [ ALARM 1 L ]
ouTs ouTs
ouTe ouTe ‘
out? ouT?
ouTs ouTs ‘ + 24V
24V 24v @ I ;
Vot Vot
GND Vot GND Vot ‘ r{ |L_. 24 V
L 24V
GND IN GND IN [ ] 4 L ] J-
INY Q INY o START 1 )
e .\ e poner a cero la fuerza ‘
e W+ poneracero el desplazamiento | ®
N4 L J
IN5 INS ‘
IN6 IN6
IN7 IN7
IN8 IN8 ‘
Vo2 Vo2
GND Vo2 GND Vo2 ‘
L L
INPUT INPUT ‘
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Configurar = Enlace autémata programable C-55

Diagrama de tiempo para puesta a cero
]

Entradas
»0«F 0
0es min. ‘ -

50ms

Entrada ‘
START

En caso de que el tiempo de la compensacion a cero tenga una importancia grande, en vez del AP75 se puede
insertar el AP13 (tiempo de la compensacion a cero segun el tipo de unidad enchufable amplificadora; aprox.
250 ms con AP75; aprox. 50 ms con AP13).
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5.2.6 Iniciar el proceso de impresion

El proceso de impresién se desencadena con un impulso.

unidad enchufable A tado del ]
ado del usuario
@ ‘ moddulo de entrada del
autémata programable
OUTPUT _ ‘
ND OUT Py Masa salidas P PN J.
outt ° BUSY | °
out2 ® NOK ‘ PY
ouT3 [ ] OK ‘ L ]
ouT4 [ ] ALARM i L ]
OuTs
ouTe [ ] THR } L ]
ouTt? 24 V
ouTs
av | | ‘ + } }
Vo1
GND Vo1 ‘
GNDIN .‘ Masa entradas | P PY J.
N ° START ‘ °
| 24V
IN3 ‘ ‘ +
N4 f e 24V
IN5 ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
1
INPUT ‘
‘ maodulo de salida del
© autémata programable

ML85C



Configurar = Enlace autdémata programable

C-57

Diagrama de tiempo para el inicio de la impresion

1

Entrada .
PRINT min. |

50ms
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52.7 Codificacion de ventana defectuosa

En los procesos NOK las salidas N°.1 ... N°.8 codifican el niUmero de la ventana que ha provocado la valoracion
NOK.

unidad enchufable B unidad enchufable A f lado del usuario
@ @ ‘ médulo de entrada del
automata programable
0UTPUT OUTPUT ‘
GND OUT GND OUT ° Masa salidas Py PY J.
ouT1 OouT1 . BUSY ‘ .
ouT2 ouT2 ° NOK ‘ °
ouTs ouTs ° OK | °
ouTe oute ° ALARM ! °
outs ouTs
ouTe ouTe ‘
ouTt? ouT?
ouTs outs ‘ + 24V
24V 24v . I :
Vo1 Vo1 ‘
GND Vot GND Vot ‘ |_+ @ 24 V
GND IN GND IN [ ] 4 I L ] J-
IN{ .\ INT ® START ! °
IN2 IN2
o LN No4 } °
IN4 ‘"' No8 PY
INS INS ‘
IN6 IN6
IN7 IN7 ® No1 °
IN8 IN8 ® No2 °
Vo2 Vo2
GND Vo2 GND Vo2
€L €L

modulo de salida del
autémata programable

© ©

T
HNF;UT INF;U'ﬂ' ‘
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C-59

=
10

=
10

Ventana defectuosa

Todas las ventanas OK

Ventana 1 NOK (ventana de inicio)

Ventana 2 NOK (ventana de ajuste

Ventana 3 NOK (ventana de ajuste

Ventana 5 NOK (ventana de ajuste

(
(
Ventana 4 NOK (ventana de ajuste
(
(

Ventana 6 NOK (ventana de ajuste

_— = = | — | — | —

Ventana 7 NOK (ventana de ajuste

Ventana 8 NOK (ventana final)

| o= O| =+ O|=+|O|—+| O

- O = == O Ol = ==| O] O

- =2 O O O/ OlOl O OO

Varias ventanas NOK
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5.2.8 Seleccionar registros de parametros

Puede predefinir hasta 8 registros de parametros, los contactos de control remoto P1, P2 y P4 seleccionan el
registro activo de parametros.

unidad enchufable A tado del ]
ado del usuario
@ ‘ moddulo de entrada del
autémata programable
OUTPUT _ ‘
ND OUT Py Masa salidas P PN J.
outt ° BUSY | °
out2 ® NOK ‘ PY
ouT3 [ ] OK ‘ L ]
ouT4 [ ] ALARM i L ]
OuTs
ouTe [ ] THR } L ]
ouTt? 24 V
ouTs
av | | ‘ + } }
Vo1
GND Vo1 ‘
GNDIN .‘ Masa entradas | P PY L1
N ° START ‘ °
| 24V
IN3 ‘ ‘ +
N4 f e 24V
IN5 ‘
IN6
IN7 ‘
IN8
Vo2
GND Vo2 ‘
1
INPUT ‘
‘ maodulo de salida del
© autémata programable
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C-61

o
-
R
N

o
S

Registro de parametros activo

1

- O = | O| = O = O
- = O O] = = O O

N OO A~ WOIDN

Advertencia: Utilice preferentemente los registros de parametros 2 ... 8, pues en el registro de parametros 1 no se
identifica una rotura de cable o una asignacion erronea. El registro de parametros sélo puede cambiarse al estado

START=0 (Entrada).
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Configurar = Correccién de errores

6 Correccion de errores

En el caso de perturbaciones, recomendamos comprobar las funciones basicas con la ayuda de los puntos del
menu Valores momentaneos, Estado, Entradas /salidas y Diagnosis. Estos puntos del menu se encuentran
reunidos bajo el grupo de controles (tecla F1 en la funcién de mediciones).

Valores actuales Estado E/S

Diagnosis

Estado E/S

Canal1-3 Diagnosis

Fuerza Despl.

F-0
$-0

1
4.118 kN 5.342 mm | §CAL
0

Medida Medida PRINT

CHECK 1 NF 0 BUSY.
CLEAR 1

0

1
0

1 /THR
NOK 0 NO1
OK 1 NO2
/ALARM 1 NO4
/WARN 1 NO8

Medida parada: mediante comando de software
Ultimo valor:
NUm. valores en buffer: 1

oOo0oo0oOoO =

Entrada | Calibracion | ->0<- | Menu |

| Men |Inic./Para. | Men(

La siguiente tabla retine algunos casos de perturbacién y sus posibles causas:

Perturbacion

Causa y remedio

Después de INICIAR la medicién para enseguida

Determinar con F1 (Controles) > Diagnosis de causas
para “Fin de la medicion”

Posibles causas:

Sobrepasado el limite de alarma:

—Comprobar la configuracién de los limites de alarma
Senal externa de parada

- Comprobar el comportamiento temporal del
autémata programable y compruebe la entrada START
en la placa de conexion

Llena la Memoria de valores de medida
— Cambiar la resolucion (ver pagina[C-27)
- Cambiar la frecuencia del filtro (ver pagina E-17)
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C-63

Perturbacion

Causa y remedio

Muchos avisos NOK

Cargar el estado F4 ¢ total
Analizar las causas de los avisos NOK.
Comprobar la configuracién de las ventanas criticas

La medicion se interrumpe demasiado pronto

Determinar con F1 (Controles) > Diagnosis de causas
para el Fin de la medicion.

Posibles causas:

Sobrepasado el limite de alarma:

— Comprobar la configuracién de los limites de alarma
Senal externa de parada

— Comprobar el comportamiento temporal del autémata
programable y compruebe la entrada START en la
placa de conexion

Llena la Memoria de valores de medida

— Cambiar la resolucion (ver pagina[C-27]

- Cambiar la frecuencia del filtro (ver pagina E-17)
Sobrepasada la duracion de mediciones

- Prolongar la duraciéon de mediciones (ver pagina

[C-37]
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Medir — Visualizacién de la placa frontal

1 Visualizacién de LED de la placa frontal

1.1 Unidades amplificadoras de insercion

Las unidades de insercién de amplificadores trabajan independientemente, es decir no se influyen mutuamente. Si
por ejemplo se inhabilita un amplificador, esto no tiene ningun efecto en el funcionamiento del resto de los ampilifi-
cadores. Los amplificadores se parametrizan por medio del campo de visualizacion y de servicio. Si después de
esto enchufa el amplificador en otro lugar (o en otro aparato), se mantienen todas las configuraciones.

& |

Limite de excitacion 2+102% —— ||| o Ochan
+75% N ERRONF
+50% A O
+25% O LED rojo indica error de canal
O
-25% O
-50% y Oz
-75% — ol
Limite de excitacion >-102% tesd O4

LEVEL STATUS

Vol

Salida BNC Vo 1
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Medir — Visualizacién de la placa frontal

1.1.1

Canal de evaluacioén

ML85C

e

chan. O
erroR(]) WARI
ok () Nok
starT() sToP
susyO
No1 O
No2 )
Noa O
Nos O

Ne Color de Rétulo Significado
LED

amarillo Chan. Seleccion de canal

2 | rojo/verde OK Mensajo OK total=verde; mensaje
NOK total=rojo
verde END Ventana final OK
4 verde START/ Inicio/parada senal
STOP
5 amarillo BUSY La medicion esta en marcha
6 rojo FNO Numero de ventana de la ventana
7 rojo ENA NOK; si se encuentr_a mas de_ una
ventana NOK, no se ilumina ningun

8 rojo FN2 LED.
9 rojo ALARM Parada de emergencia




Medir = Campo de visualizacién y campo de mando

2 AB22A/AB32 en funcionamiento de medicion

Las funciones de mediciéon del mddulo de supervisivision de embuticién estan divididas en grupos segun su fun-
cién. Estos aparecen en la parte inferior de la pantalla.

Visor en funcionamiento
de medicién

Servicio

€]

HBM HOTTINGER BALDWIN MIESSTECHNIK GMBH

AB22

Canal 1-3
DESPL:-TIEMPO|

Medir

Diagrama

Estadistica

Estado

Comprobar los estados
actuales de los valores
instantaneos, entradas
y salidas, comproba-
cién del transductor

Conmutar entre las pre-
sentaciones en el visor:
fuerza-desplazamiento
fuerza-tiempo

desplazamiento-tiempo

Evaluacién estadistica
de la ventana en histo-
gramas

Comparacion de valo-
res tedricos y reales de
las ventanas individua-
les de ajuste

Barra de
seleccion
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Medir = Campo de visualizacién y campo de mando

3 Visor

3.1 La primera visualizacion

MGCplus iniciandose
|

[ |
0% 100%

Primera visualizacion
Campo
Campo de grafico informativo
- ™ /—%
Canal 1-3
— 7 FUER.-DES.. B
o |
r ~ [

\ ]
I A

Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado

) O

Sistema Display Amplificador | Prensado

ML85C

Después de conectarlo a la tensién de red en el visor se muestra la
inicializacién del AB22A/AB32 mediante una barra horizontal de pro-
greso.

Después del aviso de apertura aparece por defecto el diagrama
Fuerza- Desplazamiento (configuracion original). Pulsando la tecla de
cambio @ accede a la funcién de configuraciones, donde puede con-

figurar el sistema, el visor, el amplificador de medidas y los parametros
de embuticion. Recomendamos configurar primeramente el idioma, si
desea un idioma distinto del aleman.

Simbolos en el visor (campo informativo):

E:j Indicacion del estado de la memoria del registro de parametros
Cifra1...8 Numero del registro actual de parametros
S Configuracién original
X Configuracién definida por el usuario;

aparece, cuando se modificd un registro
de parametros.

En las paginas[D-T3]a[D-T6lencontrara mas informacion.



Medir = Campo de visualizacién y campo de mando

D-7

3.2

Visualizacidon en la funcion de medicion

La visualizacion en funcionamiento de mediciones depende de la funcién seleccionada (teclas de funcion). Des-
pués de cada encendido y apagado del aparato aparece el diagrama configurado originalmente de Fuerza — Des-
plazamiento. Para activar las otras funciones "Diagrama Fuerza — Tiempo y Desplazamiento — Tiempo”, tiene que

seleccionarlas en el menu desplegable (F2) y confirmar su seleccién con @ .

Visualizacién antes/después

-—

I

- 7
\

J—

Canal 1-3
"7 j‘ FUERZA-DES..

o — 7 L

]

Servicio

| Diagrama | Estadistica | Estado

")

—

Canal 1-3
FUERZA-DES..

‘L J‘ Fuerza-tiempo Fin
- Despl.-tiempo
Servicio Diagrama | Estadistica| Estado

[
\ \ -
[—

Canal 1-3
FUERZA-DES..

Cursor

| Inic./Para. |

| Mend

Figura 3.1: Funcién de medicidn; visualizaciéon "Fuerza —desplazamiento”
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Medir = Campo de visualizacién y campo de mando

Si selecciona otra funcion con las teclas de funcién y luego vuelve de nuevo al menu con F4, la dltima visualizacién

permanece activa hasta que selecciona otra funcién y la confirma con @ .

Visualizacion antes

Visualizacion después

— gﬁﬁx%ﬁnes.. Comprobar transductor Canal1-3
| Val. desea. 0.000 kN 23.69 mm
T e B Valores actuales 1.236 kN~ 19.38 mm
I R OK
Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado
Comprobar transductor Canal1-3
Val. desea.  0.000 kN 23.69 mm
Valores actuales 19.38 mm
Estado E/S
0 proba da a 0
Servicio [ Diagrama | Estadistica | Estado
Comprobar transductor Canal1-3
Val. desea. 0.000 kN  23.69 mm
Valores actuales 19.38 mm
Estado E/S
0 proba d a 0]
| Mend

Figura 3.2: Funcién de medicién; cambio de la visualizacién
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3.3

Visualizaciones posibles

3.3.1

Valores actuales

‘ Servicio | Diagrama ‘ Estadistica | Estado ‘
| &9 00y
@ Valores actuales
Fuerza Despl.
4.118 kN 5.342 mm
Medida Medida
Entrada | Calibracion | ->0<- | Mend
o ()
Fuerza Despl.
4.118 kN 5.342 mm
Cero Cero
Entrada | Calibracion | ->0<- | Mend
26
Fuerza Despl.
4.118 kN 5.342 mm
Calibr Calibr
Entrada | Calibracion | ->0<- | Mend

En el visor, Vd ve los valores actuales de medida. En el campo iz-
quierdo del visor estan los valores de fuerza, en el derecho, los de des-
plazamiento. En la linea de cabecera se le informa sobre la denomina-
cién del amplificador de medidas. Bajo el valor de la medida se le
informa sobre la entrada conectada. Puede seleccionar con la tecla de

funcién @ las medidas de salida, cero y Calibrar para ambos cana-
les.

Con la tecla @ provoca la calibracién interna.
Con la tecla @ realiza una puesta a cero.

Con la tecla regresa al menu de salida.
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3.3.2 Estado Entradas/salidas

[Senvicio | Diagrama | Estadistica | Estado | Visu_alizacién del estado actual de las entradas /salidas (0O=low;
1=high).
ol o (F) . _
I @ ¢ Abreviatura Funcién
@ START Iniciar /detener la medicion
[ EstadoE/S | P1 Cambiar el registro de parametros (20)
I iyt @ P2 Cambiar el registro de parametros (21)
. . 7 2
Estado £/S Canali=3 P4 Cambiar el registro de parametros (29)
START 0 CHECK 1 NF 0 BUSY. 1 /THR 1 PRINT Provocar el proceso de impresion
P1 0 CLEAR 1 NOK 0 NOt 0 o,
P2 0 GAL 0 OK 1 NO2 © CHECK Comprobacion del transductor
P4 0 F-0 1 /ALARM 1 NO4 0 - P
PRINT 0 S-0 1 MWARN 1 NO8 0 CLEAR Borrar la memoria estadistica
Mend CAL Desencadenar la calibracion interna
F-0 Establecer el punto cero de fuerza

Establecer el punto cero de

s-0 desplazamiento
NF Reserva
BUSY Informe sobre el estado
NOK Aviso de NOK (mensaje sumado)
OK Aviso de OK (mensaje sumado)
Ventana de rango de exceso de fuerza o
ALARM desplazamiento
WARN Aviso de error
THR Exceso de fuerza Ventana de inicio
No.1 En el aviso NOK se indica el nimero de la
No.2 ventana defectuosa en cadigo binario. Si
No.4 concierne a todas las ventanas, aparece el
No.8 numero de error’0”.
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3.3.3 Diagnosis

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

| & oo®
@ \ Diagnosis
I g =)

Diagnosis Kanal 1-3

Medida parada: mediante comando de software
Ultimo valor:
Ndm. valores en buffer: 1

| Inic./Para. ‘ ‘ Menii

Con la funcién “Diagnosis” puede determinar, por qué se termin6 una
medicién y cuantos valores de medida se guardaron. Los siguientes
procesos terminan una medicién:

P 0D

© N o o

Alcanzada la maxima duracion de medicion
Alcanzada el tiempo de fijacién
Meidante parada de entrada (senal externa de parada)

Mediante parada de comando de software (teclas de funcién o asi-
stente MGCplus)

Identifica el estado de pausa
Memoria de valores medidos ocupada
Exceso del limite de alarma (visualizacion del ultimo valor medido)

Exceso del limite de alarma de desplazamiento (visualizacién del
Gltimo valor medido)

Alcanzado d-derecha de la ventana de rango
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3.34 Comprobacién del transductor

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

l &9 o) o (F)

@ | Comprobar transductor |

| S,

Comprobar transductor Canal1-3
Valores desea. 0.000 N 23.69 mm
Valores actuales 1.236 N 19.38 mm
OK
| ‘ | Men

ML85C

Con la funcion "Comprobar transductor” comprueba el punto cero confi-
gurado (desplazamiento y fuerza). El resultado de la comparacion tebri-
co/real se muestra mediante OK /NOK. Introduzca la desviacién admi-
sible en la ventana de configuracién "Comprobar transductor”, que
obtiene por medio del menu desplegable "Prensado” (ver pagina

[C=39).



Medir

3.3.5

Diagrama fuerza—desplazamiento

‘ Servicio

| Diagrama | Estadistica | Estado |

¢

Es9 1] ()

Fuerza-Despl.

U

— 71 |Canal 1-3
| | |FUERZA-
r—31 __——"1 - IDES.
L C_ |
Cursor | Inic./Para. | | Mena
CREG
campo
campo grafico informativo
- | ) /—/ﬁ
— 71 | Canal 1—SB
| BUERGA-
1 _— "1 L PES.mm
Lo C_ ] ABSO-
|
Cursor | Ampliar ‘ aenu
(F) OV (R)
‘f -1 | Canal 1-3
|| BHERA-
r—1 _——"1 L~ | BESmm
L ABSO-
1
Cursor | Ampliar | Reducir ﬁenu

Con la funcién "Fuerza — Despl.” dibuja el desarrollo fuerza — desplaza-
miento como una curva.

1. Pulse @

2. Seleccione “Fuerza — Despl.” en el menu desplegable y con-
firme con @

3. Pulse @ (Inicio/Parada) para iniciar la medicién.

El visor esta dividido en dos zonas. En el campo grafico se representan
la curva Fuerza — Desplazamiento y las ventanas. En el campo infor-
mativo se resaltan:

Numeros de canal

Tipo de diagrama y de ventana (A= limites de alarma; B= ventana
de rango)

Coordenadas (absolutas /relativas)
Estado (Medicién /Final)
Valoracion (OK /NOK)

La graduacion del visor depende de los valores de entrada de la ven-
tana de rango (ver[C-27].
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Zoom-
factor
\ ‘f - |Canal 1>3\4/
< Gusor | P -
W —~ Cursor -1 L m
L L |
— oK
Cursor [ Ampliar | 122N nu
12.28 mm
Absoluto
Display /\/

ML85C

Cursor
Con la tecla de funcion @ puede anadir un cursor al visor, que le per-

mite moverse con las teclas de cursor @ en sentido vertical y horizon-

tal. El cursor se mueve de valor medido a valor medido.
Al anadir el cursor en el campo informativo se indica ademas:

Factor de ampliacién (max. 32)

Valor medido de fuerza (en la posicién del cursor)

Valor medido de desplazamiento (en la posicién del cursor)
Relacién al punto cero (absoluto /relativo)

Ampliacién
Pulse la tecla de funcion @ para ampliar la representacion en el

campo grafico. La ampliacion tiene lugar en el punto de interseccién
del cursor y la curva Fuerza — Desplazamiento. La presentacion se am-
plia por cada pulsacién de tecla con el factor 2.

Reduccion

Pulse la tecla de funcion @ para reducir la presentacion en el campo

gréfico. La reduccién tiene lugar en el punto de interseccion del cursor
y la curva Fuerza - Desplazamiento. La presentacion se reduce por
cada pulsacion con el factor 2 (hasta el ambito de “"Limite de alarma”).



Medir

3.3.6 Diagrama fuerza-tiempo

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

1 & ool

| Pe

Canal 1-3
FUERZA-TIEM. B

Cursor | Inic./Para. | | Mena
= : campo
campo grafico informativo
- | ) /—/5
Canal 1-3
‘h j‘ FUERZA-TIEM. B
2184 kN
[ _——"1 L |5 s
Lo ] ABSOLUTO
Fin NOK
Cursor | Ampliar | | Menu
Canal 1-3
‘h j‘ FUERZA-TIEM.
2184 kN
[ _—"1 L |5 s
R ABSOLUTO
Fin NOK
Cursor | Ampliar | Reducir | Mend

Con la funcién "Fuerza — Tiempo” dibuja el desarrollo de la fuerza.

1. Pulse @

2. Seleccione "Fuerza —Tiempo” en el menu desplegable, y con-

firme con @

3. Pulse @ (Inicio/parada) para iniciar la medicion.

El visor estéa dividido en dos zonas. En el campo grafico se representa
la curva fuerza - desplazamiento. En el campo informativo se resaltan:

Ndmeros de canal

Tipo de diagrama y ventana (A= limites de alarma; B= ventana de
rango)

Estado (medicién /final)

Valoracién (OK/ NOK)
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Medir

3.3.7

Diagrama desplazamiento-tiempo

| Servicio | Diagrama

Estadistica | Estado |

| @0

¢ ()

@ Despl.-Tiempo

S

Canal 1-3
DESPL.-TIEM. B

Fin NOK
Cursor | Inic./Para. | | Meni
@ @ campo
campo gréfico informativo
- | ~
Canal 1-3
‘h j‘ DESPL.-TIEMPO
218 mm
(i "1 L |5 s
R ABSOLUTO
Fin NOK
Cursor | Ampliar | Menu
Canal 1-3
‘h j‘ DESPL.-TIEM.
218 mm
) =71 L 5 s
L ABSOLUTO
Fin NOK
Cursor | Ampliar | Reducir | Mend

ML85C

Con la funcién "Despl.—Tiempo” dibuja el desarrollo desplazamiento —
tiempo como curva.

1. Pulse @

2. Seleccione “Despl.—Tiempo” en el menu desplegable y confirme
con @

3. Pulse @ (Inicio/Parada) para iniciar la medicién.

El visor esta dividido en dos zonas. En el campo grafico se representa
la curva desplazamiento - tiempo. En el campo informativo se resaltan:

Numeros de canal

Tipo de diagrama ly de ventana (A= Limites de alarma; B= Ventana
de rango)

Estado (medicién /final)
Evaluacion (OK /NOK)
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4 Estadistica

Con la funcién Estadistica esta en situacion de juzgar la calidad de sus procesos de ensam-
ble. Para cada ventana, se dispone de histogramas sobre las fuerzas minima y maxima pre-
sentadas asi como se calcula continuamente el valor medio y la desviacién estandar. Puede
registrar estadisticamente un maximo de 65000 procesos de ensamble. Si la cantidad de
procesos de ensamble se eleva por encima de ese valor, se descarga la memoria estadis-
tica y se inicializa de nuevo.
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4.1 Estadistica total

La funcién "Total” muestra la cantidad total de los procesos de ensam-
ble y la cantidad de procesos OK o NOK.

| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

BEEEG
@ Total
] 8 (=

Estadistica Canal 1-3

Namero total de ciclos: 3
Ciclos OK: 2
Ciclos NOK: 1

Servicio | Diagrama ‘ Estadistica | Estado

ML85C
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4.2

Ventana estadistica

| Servicio | Diagrama

Estadl’stica| Estado ‘

I

@)

Ventana

S

Ventana ajuste

min ! ! Valor medio 0.000kN
L ' Desviacién 0.000kN
! ; Valor medio 0.000kN
max. ‘ Desviacion 0.000kN
Borrar Imprimir ‘ >>> | Menu

Ventana de ajuste

El registro estadistico de una ventana de ensamble se inicia cuando la
curva de fuerza del proceso de ensamble se encuentre con al menos
un punto dentro de los limites prefijados de desplazamiento. Para las
fuerzas minima y maxima se crea un histograma. En cada caso. Se
crea un histograma para las fuerzas minima y maxima. El histograma
se divide en nueve clases de fuerza, de las cuales cinco se encuentran
dentro de los limites correspondientes y las cuatro restantes fuera de
estas, situandose dos en cada lado de los citados.

NOK NOK

Figura 4.1: Introduccién de las clases, ventana de ajuste

Las clases 2 a 8 son de igual anchura, las zonas 1 y 9 no estan limita-
das. Para las fuerzas minima y maxima se calculan constantemente el
valor medio y la desviacion estandar.

Puede descargar la memoria estadistica o por medio de la tecla de fun-
cién F1 o por un control remoto (ver pagina[B-4].
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4.3

Estadistica posicion final

| Servicio | Diagrama

Estadl’stica| Estado ‘

| ®o
i

o (F)

Posicién final

)

Distribucién de posicién final

Limites de despl.:
izq. 0.000mm
dra.  0.000mm

Borrar

Imprimir ‘

>>> | Menu

ML85C

Posicion final

La ventana final es registrada estadisticamente en cada medicion. Por
medio de la posicién final se crea un histograma. El histograma esta
dividido en nueve clases de desplazamiento; dentro de los limites de
desplazamiento en cinco, afuera en dos a cada lado.

NOK NOK

718 9

dizquierda dderecha

Figura 4.2: Introduccién de las clases, ventana final

Las clases 2 a 8 son de la misma anchura, las zonas 1y 9 no estan
limitadas.

Puede descargar la memoria estadistica o con la tecla de funcion F1 o
por un control remoto (ver pagina[B-4].
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4.4 Formulas de calculo

Numero de clase

Numero de clase = 2 + 5 - (M)

Yoo — Y,

max min

Yextremo = Valor extremo, que debe estar en el histograma
Y min = Minimo en la ventana
Ymax = Maximo en la ventana

Formacioén del valor medio
Valor 1 1 .
medio = 7 Z X; = 7 suma de todos los valores medidos

n = Cantidad de procesos de ensamble
Xj = Valor medido individual

Desviacion estandar

Desviacién estandar = 1 X2 -

]
|
—
E}
3S|—=
E}
X
~——

n = Cantidad de procesos de ensamble
X; = Valor medido individual
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E Estructura de mends
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E-3

La estructura de menu representada a continuacién debe ayudarle a encontrar rapidamente los menus de
instalacion que busque. Aparte del aviso de la asignacion de las teclas de funcion tras el encendido del aparato se
le indica la necesaria secuencia de teclas, con la que podra llamar a los diferentes menus.

Elementos estructurales

@ O Tecla necesaria para ir al didlogo de configuracion

partida)

O o

g O

Las filas del menu des-
plegable deben apare-

OERE

| Asignacion de teclas de funciéon de mediciones (estado de

Barra de seleccion de funcion de
configuracion

cer una junto a otra.

(O o

o
N
7

A

Ventana de configuracion

80O

Campo de seleccion

Si el menu no tiene sitio en
una pagina, se desune. Las
letras encerradas en un
circulo sirven para la orienta-
cion sobre el siguiente lugar
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Simbolos

m Campo de seleccién

0.000000... Campo de edicion
messen A
Boton de mando

WL IVIVIVI VY] Campos de activacion

Teclas de cursor

< Q

g

Flechas de direccion, sefalan la direccion en que actdan las teclas
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1 Funcion de medicion

Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado | Barra de seleccion

€9 | 0

[ Valores actuales | @ \/g\/ @ \ Estado E/S | @ \/;'\/ @ @
e 0=

Fuerza Despl. Estado E/S Canal.1-3
START 1 CHECK 1 NF 0 BUSY. 1 /THR 1
P1 0 CLEAR 1 NOK 0 NOt 0
4.118 kN 5.342 mm P2 0 CAL 0 OK 1 NO2 0
P4 0 F-0 1 /ALARM 1 NO4 0
Medida Medida PRINT 0 S-0 0 /WARN 1 NO8 0
Entrada ‘ Calibracion ‘ ->0<- ‘ Menu ‘ Menu
Fuerza Despl.
0.236 kN 1.551 mm Q
Cero Cero
Entrada | Calibracion | ->0<- [ Mend Fijar el cero
@@ [ Fuerza | [ Despl. |
(atrés con ESC)
Fuerza Despl.
5.228 kN 8.305 mm
Calibr Calibr
Entrada | Calibracion | ->0<- | Mend La tecla F4 (menu) hace volver desde todos los menus a la barra de seleccién.
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Medir

Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

@—{ Comprobar transductor |
S

Comprobar transductor

ML85C

®90| 0(r)

Barra de seleccion

(F) o @

&

Canal.1-3

Valores deseado
Valores actuales

0.000N  23.69 mm
1.236 N 19.38 mm

OK

Menu

La tecla F4 (menu) hace volver desde todos los menus a la barra de seleccion.

Diagnosis

v

Diagnosis

Medida parada:
Ultimo valor:
NUm. valores en buffer:

1

mediante comando de software

| Inic./Para.

Menu
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |  Barra de seleccion

{
W

Canal.1-3
‘h j‘ FUERZA-DES.
(i =71 L4
L C_ |
Fin NOK
Cursor | Inic./Para. | | Meni
Canal.1-3
‘h j‘ FUERZA-DES.
2184 kN
1 —— "1 L= |25 mm
L ABSOLUTO
Fin NOK
Cursor | Ampliar | Reducir | Menu
Canal1-3
‘h j‘ FUERZA-DES.
2184 kN
1 —— "1 L2 |25 mm
Lo O ABSOLUTO
Fin NOK
Cursor | Ampliar | Reducir | Meni

La tecla F4 (menu) hace volver desde todos los menus a la barra de seleccion.
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Barra de seleccién

(F) o @

Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado

©90) 0

ML85C

_ SN _
4{ Fuerza-Tiempo <> Despl.-Tiempo
Canal1-3 Canal1-3
FUERZA-TIEM. DES.-TIEMPO
Fin NOK]| Fin NOK|
Cursor | Inic./Para. | Men( Cursor | Inic./Para. | Men(
Canal1-3 Canal1-3
‘h j‘ FUERZA-TIEM. ‘h j‘ DES..-TIEMPO
2184 kN 218 mm
(ally __— 7 L 5 s - __— "1 L 5 s
L ABSOLUTO R ABSOLUTO
Fin NOK Fin NOK
Cursor | Ampliar | Reducir | Mend Cursor | Ampliar | Reducir | Mend
Canal1-3 — Canal1-3
‘h j‘ FUERZA-TIEM. ‘ j‘ DES.-TIEMPO
2184 kN 218 mm
(ally __— 7 L 5 s - _— 7 L 5 s
Lo ABSOLUTO R ABSOLUTO
Fin NOK Fin NOK
Cursor | Ampliar | Reducir | Ment Cursor | Ampliar | Reducir | Menu

La tecla F4 (menu) hace volver desde todos los menus a la barra de seleccion.
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Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |  Barra de seleccion

&9 0| 0 ()
&

e D ()
Total <> Ventana <> Posicion final
Estadistica Canal1-3 OK: 4 NOK: 1 Ventana ajuste | | Distribucion de posicion final
, . . ! Valor medio 0.000kN OK: 4 NOK: 1 Limites de despl.:
Namero total de cidlos: 3 min., ‘ Desviacién 0.000kN | | izq.  0.000mm
Ciclos NOK: 1 , ! Valor medio 0.000kN \ | dra.  0.000mm
iclos ROR: max. ‘ Desviacion 0.000kN ‘ ‘
Borrar Imprimir | | Menu Borrar Imprimir [ >>> [ Mend Borrar | Imprimir | | Menu |

La tecla F4 (menu) hace volver desde todos los menus a la barra de seleccion.
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Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

fs9 O] 0 (Fa)

Barra de seleccién

@

o (2 F) o €
Total - [ Valores deseados | - [ Valores actuales |—
FasE) IS OIS
Vent. inic. NOK Ventanas ... Canal1-3 Valores deseados Ventana de inicio Valores actuales Ventana de inicio
Ventana 2 NOK Ventana 6 ... NOK F: 0.010 max. 1.000 kN Fuerza min. 0.010kN en 1.000mm
Ventana3 .. Ventana?7 ... d izquierdo: 0.500 derecha6.000mm Fuerza max. 0.500 kN en 6.000mm
Ventana4 ... Vent. final NOK ) Coord. de despl. absoluto
Fin NOK
Fuerza absoluto Desp absoluto
| | | Menu Val.actual [ <<< | >>> | Mend 3 | | | Mend
(F) 010 (F8) (F) 00 (F8)
Valores actuales Ventana ajuste 2 Valores actuales Ventana ajuste 2
F izquierda 0.010 max. 1.000 kN Fuerzamin.  0.010kN en 1.000mm
Fuerza dra. min. 0.001  max. 1.500 kN Fuerzamax. 0.500kN en 6.000mm
Despl. min. 0.500 max. 6.000mm Coord. de despl. absoluto
Fuerza absoluto Desp absoluto NOK
Borrar | Imprimir | | Ment > | | | Menu
(F) 01 0 (F8) (F) 00 (F8)
Valores actuales Ventana de final Valores actuales Ventana final
Fuerza blog.: 0.040 kN Fuerza final 0.010 kN
d izquierdo: 0.500 dra. 30.00mm Posicién final 15.34 mm
Sobreimpulso  0.01 mm
Coord. de despl. absoluto
Fuerza absoluto Desp absoluto P NOK
Borrar | Imprimir | | Menu [ | | | Menu

La tecla F4 (menu) hace volver desde todos los menus a la barra de seleccion.
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Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

fs9 O 0 (F0)

Adgquisicién de datos |
EoloE

Adquisicién de datos

Ciclos de insercién 5

Nombre de fichero MPV21

Estado Adquisicién inhabilitada

54,554 MB DE 162,500 MB LIBRE
> | | |

Barra de seleccion

Menu

La tecla F4 (menu) hace volver desde todos los menus a la barra de seleccion.
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2 Funcion de configuracion

Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

8 &=

[ sistema | Display | Amplificador| Prensado |

@0 0 OFNE

Contrasena

QLS

CONTRASENA

Usuario: [ nuevo...d» borrar... i
Cntrsena: cambiar...
Accesso: _ configurar... I

Autorizacién del operador

Proteccion de contrasena O @ @ @

Sistema  Contrasena Si
Guardar/Cargar No AfRadir usuario
Adquisicion de datos No | Cambiar contraseha \
Interface No Usuario: _

Imprimir No Nueva contrasena: |:|

~ Eliminar usuario
Idioma No Cntrsefa: _

Tiempo No [ OK ] [ Cancelar ] Accesso: [ Operador ] Usuario 1: | Sanchez borrar I

Abandonar No

Display Formato de display ~ No [ OK ] [ Cancelar Usuario 2: | Gomez borrar I
Teclas de funcion No .
Nombre de los canales No Usuario3: | | borrar I

AmplificadorTransductor No gigféamdao r } [ OK ] [ Cancelar }
Acondicionamiento No
Display No
Salidas analdgicas No
Condiciones No
Opciones  Contactos remotos No
Limites No
Combinar LIV No
Almacenam. val. pico No
Version No

[ OK ] [ Cancelar ]
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E-13

| servicio

| Diagrama | Estadistica | Estado |

35S

| sistema | Display

N

@ @
<
S
NS

A

Amplificador | Prensado |
€9 O

o (F)

Guardar/Cargar

QRMS)

GUARDAR/CARGAR CONFIGURACION

[ Guardar... ][ Cargar...

Ajuste de fabrica... —H

o )

i

v

Cargar parametros |

Canal

CP

Establ. param. 1L [ T[T TTTTTTTT]

1234567 8910111213141516

oK

Cargar conf.de disco L]
] [ Cancelar |

CONFIGURACION DE COPIA

Copiar del canal:

alos canales del ampl.1 23 4 5 6 7 8 910111213141516

Cargar ajuste de fabrica

Todos I

Transductor

AB CP 1234567 8910111213141516

Todos | [] [] [T TTTTTTTITTTTTIT]

oK

] | Cancelar J

Acondicionamient

Display
Salidas analégicas

OK ] | Cancelar |

Config. compl.
Cont. remotos
Limites
Valores pico
Guardar parametros
Canal 1234567 8910111213141516
Establ. param. AL [T TTTTTTTTT]
CP
| OK ] [ Cancelar |
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado |

35S

| sistema | Display | Amplificador | Prensado |

. 0|0
@ o (@
[ Adquisicion de datos | <> C
QINO)

Adquisicion de datos

Canal 3
Selecc. canal vl
Nombre fichero _
Auto arranque OFF
[ OK ] [ Cancelar }

Sistema | Display | Amplificador | Prensado

0|

Off
On
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| Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado

&)

| sistema | Display

Amplificador | Prensado |

Es9 | 0 (7D

[ Interface |

L= 77" 0

®or e

Configuracion de Interface

RS232... I RS485... i
S -

B AB blog. si se controla desde ordenador

oK %

LS ARV )

Configuracion RS232

S 0
Configuracién de IEEE488 ‘

Direccion:
Tipo tarjeta:
[ OK ] [Cancelar ]

Vel. transmision: | 9600 Baudios—~

Formato: 8E1
| OK ] [Cancelar |

)8

S

Configuracion de RS-485

Vel. transmis 300 | Baudios

Formato: 8N1 1

Direccion Control de esclavo:

[ OK ] [ Cancelar |

Configuracién de Ethernet

300 Baudios
8N1 600 Baudios
801 1200 Baudios
8E1 2400 Baudios

8N2 4800 Baudios

802 9600 Baudios

8E2 19200 Baudios
38400 Baudios
57600 Baudios

Direccién:

Tipo tarjeta: [notarjetal

| OK ] [ Cancelar }

no tarjeta
Etherlink1
Etherlink2
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Servicio Diagrama Estadistica| Estado

06

| sistema | Display | Amplificador] Prensado |

SENG) @@o

D Imprimir Idioma Tiempo
OIS ) oo © ® oo©
IMPRIMIR IDIOMA CONFIGURACION DE FECHA/HORA

Imprimir configuracion: RS232 1 Idioma: English | Fecha: [dia.. | [mésl | [afo.. |

Amplificador
Configuracién de las sefiales a imprimi Dia:

D0 |we T

@ English
g (=) ©

' Deutsch
Francaise

RS232 Espanol
RS485
Impresora

Seleccionar sefales a imprimir Canal 3

Ciclo Numero

Fuerza y posicion finales

Mensajes textuales OK/NOK

Valores de medida/ventana

Valores deseados - siempre

Valores deseados solo cuando NOK
Imprimir cada ciclo

Imprimir solo ciclos NOK
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Servicio Diagrama

Estadistica | Estado

06

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

€89

o)

| Formato de Display {

(F2) 03

o©)

FORMATO DE DISPLAY

un valor

NUmero:
Tipo:

| Teclas de funcion |

I Nombre de los canales |

(F2) 0y

o)

CONFIGURACION TECLAS F Nivel 1

Nivel

un valor E

Canales/Sefiales: | todos~-]

r-definir...

Barra de estado: | Off ]

Off
On

todos

seleccionar

yS

libre

un valor

3 valores

6 valores
Diagrama-YT
Diagrama-XY
Estado de limites
Adquisicion de datos

F1:
F2: Cero/Calibracién/MedidalUn canal

oo

NOMBRE DE CANAL Canal 1

Nombre canal: 2-ML55

F3: Autocalibracion | Un cnanal
F4:|Nivel de funciones [ Un canal { 4

=0

Seleccionar canal/senal

[ OK ]| Cancelar | [ todos canales J | todas sefales |

Canal

123 45 67 8 91011 1213141516

Bruto

Neto

Memoria1

Memoria2

Memoria12

LIV1

LIv2

LIV3

LIV4

No asignado

Tara

Cero

Borrar memorias
Cero/Calibracion/Medida
Autocalibracion

Estado de LED/Nivel

Nivel de LIV

Remoto/Local

Shunt On/Off

Inicio/Parada del display
Imprimir display

Imprimir valores

Imprimir configuracién
Cargar desde XM001

Carg. conf. param. siguiente
Carg. conf. param anterior
Cambiar unidad en display
Inicio/Parada integracion
Inicio/Parada adquisic. datos
Cargar parametros de AQD
Cargar comentarios AQD

2
3
Un canal

Todos canales
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Estrcutura de mends = Funcién de configuracion

| Servicio

| Diagrama

Estadistica | Estado ]

0 &)

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

(F3) o

€9 ©

o (r)

® . O
=~

Transductor: Fuerza <> Transductor: Despl. Acond. de senal: Fuerza }—C:H
s ™ o)
TRANSDUCTOR Canall TRANSDUCTOR Canal 2 ACONDICIONAMIENTO Canall
Tipo Puente completo extensométrico Tipo Medio puente inductivo Referencia de cero: N
Alimentacion Alimentaién Offset en cero: 00000 .. |N [—0<
Unidad: ~ [N17 A [ Unidad: ~ [mmi¥ MVIV Tara: 0.0000 . |N [ =>T<-
Cero: [00000 .. | [00000 .. |[Medir | Cero: [00000 .. | [00000 .. |[Medir ]| | Desactivar cero: i Desactivar tara:[4
Valor nom.: 50.0000 ... | [2.0000 ... ] Valor nom.:[50.0000 ... ] [2.0000 .. ] Paso bajo [ 100 4 }— [ Bessel V]
[ Medida... [ Ajustar amplificador ] [ Medida... —}y[ Ajustar amplificador ] Paso alto | Off |
Factor-K: [/ Factor-K: [4
@ @ Bessel
Butterworth
Off
@ @ v @ @ vV ]| On 100
40
—ox 10| o(=) i | % 08> 1% 20
25v | |t 25v | |1 &0
5V kt 5V kt 25
tons tons 1:25
Calibracion con dos puntos ',55 Calibracién con dos puntos "5’3 05
Unidad: kg mV/V  Shunt Off KN Unidad: kg mV/V  Shunt Off KN 8-?
Punto 1:  0.0000  0.0000 bar Punto 1:  0.0000  0.0000 bar 0.05
Punto2:  0.0000  0.0000 [ Med | mbar Punto2:  0.0000  0.0000 mbar
[ oK ] [ Cancelar ] Pa [ oK ] [ Cancelar ] Pa
pas pas
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| Servicio | Diagrama

Estadistica | Estado ]

0 &)

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

®

[ Acond. de senal: Despl. |

€9 &

3>

I i

Display

o (r)

: Fuerza

Al

3>

(F) -
AN
—

ACONDICIONAMIENTO Canal 2 DISPLAY

Offset en cero:
Tara:
Desactivar cero:

Canall

Referencia de cero: | 0.0000 ... | mm Unidad

0.0000 ... | mm[_—>0<- ] Decimales

] Desactivar tara: @

Paso bajo [ 100

Paso alto [,Off |

[ Display: Desplazamiento |

s>

DISPLAY

Canal 2

[1 Abs

0.0000 -.. | mm_—>T<-] Rango display: desde-10.000V

hasta 10.000V

=¥

o

Unidad
Decimales

Rango display:

Paso

3...

[1 Abs

desde-10.000 V
hasta 10.000V

1tz [ Bessel V] Paso
mV/V
@0}

Bessel N
Butterworth 1

100 g

40

20 10

10 20

5 50

25 100

1'25 200

0'5 500

0:2 1000

0.1

0.05

10
20
50
100
200
500
1000

=¥

mV/NV

mm
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E-20

Estrcutura de mends = Funcién de configuracion

Servicio | Diagrama | Estadistica | Estado

6 6=

Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

SAI®) (F) o €2

\ Coordenadas |

[ Ventanade rango |

(o]
N
| N

[ Ventana de alarma

(Fa) 0|0 (=) (Fa) 0|0 (=) (Fa) 0|0 (=)

Coordenadas Canal 3 Ventana de rango Canal 3
Ventana relativa | relativo a la parada | H F: min. max. N
Posicién final mm d: izquierdd —25..]  derecha[ 50.00... | mm
Mostrar valores comg—{-absoluto | | = Adauisicion de datos... ]
Sistema ‘ Display ‘ Amplificador ‘ Prensado ok | Cancelar |
@ @ @ @ Sistemal ‘ Display ‘ Amplificador ‘ Prensado
absoluto . —
relativo relativo al inicio
relativo a la parada
Ventana de alarma Canal 3
Alarma de Fax: 250 kN
Adquisicion de datos Canal 3 Alarma de Fin: kN
Almacenar valores en Alarma de d: mm
AF > % de la ventana de rango 6
As > % de la ventana de rango
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Estructura de mends = Funcién de configuracion E-21

Servicio | Diagrama ‘ Estadistica ‘ Estado

o 6=

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

: &0 01]o (Fe) 0
®4{ Ventana de inicio | M @ \ /4\ @

| = [ Ventanaajuste | > G
(Fe) 0|0 (=) (Fa) 0|0 (=)

Ventana ajuste Canal 3

Ventana ajuste

Funcién [ Inhabilitado |

Despl. de ref——{ absoluto |

Fuerza de refererjcia | absoluto |
Ventana de inicio Canal 3 Tipo de ventana
Habilitado F: min[ 60|  max.[ [300]N
F: min. max. N d: izq. || 25| dra. [ 50.00 | mm
s: izquierdd —5..| | derecha [ 5.00.. | mm [Tok ] [Cancelh |

Sistema ‘ Display ‘ Amplificador ‘ Prensado

Jo @3 @8 @0

- absoluto Inhabilitado

Si relativo Evaluacién de curva

No rectangulo | | Evaluar Frin
absoluto trapecio Evaluar Frax
Relativo a ventana 2 de Fpyjn Evaluar Fmedia
Relativo a ventana 2 de Fax
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E-22 Estrcutura de menus = Funcién de configuracion

‘ Servicio ‘ Diagrama Estadistica‘ Estado ‘

0 &=

| Sistema | Display | Amplificador | Prensado |

e @ EE G, O

Ventana de final + método | | Comprobar transductor | \ Versién \
Fo|oE) S Fols =)

Version Canal 1-3

Identificacién: ~ HBM,RD002-ML85/3,0,P4.12

Comentarios: [ |
[ Ndmero de serie y revision... |

Sistema | Display | Amplificador | Prensado

Ventana de final + método Canal 3
Tiempo total 10.000 ]
Método [ Pos. deseada + tiempo establecimiento Comprobar transductor Canal1-3
d-deseado izq. dra - Val. deseado [ Wediga_] Desviacion %
Despl. de ref. Fuerza | 2438... | kN +/- 48.76 kN
F: min 1.500 | N Despl. | 52.00... | mm +- 1.04 mm
Tiempo establ. | 2.000 ] s

[ oK ] [ Cancelar ]

Sistema ‘ Display ‘ Amplificador Prensado

=)0

Bloqueo + tiempo de establecimiento
Identificaciéon de parada

Senal externa de parada

Pos. deseada + tiempo establecimiento
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F Datos técnicos
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Datos técnicos

F-3

1.1

Unidad de insercién amplificadora ML85C

Cantidad max. de valores de medida de fuerza 750

Cantidad max. de valores de medida de desplazamiento 750

Duracion max. de medicion s 27

Velocidad de exploracion Hz 2400

Evaluacion:

Cantidad max. de ventanas de evaluacion 9

Tipo de ventanas trapecia o rectangulo

4 Métodos de evaluacion por ventana Valoracion del desarrollo de la curva

(desde la version P4.00) Valoracién de la fuerza minima en la ventana

Valoracion de la fuerza méaxima en la ventana
Valoracion del valor medio de la fuerza en la ventana
Sistema de coordenadas de desplazamiento en el visor absoluto /relativo a la posicién de inicio /relativo a la posicion
de parada
Coordenadas de desplazamiento en la ventana de ensam- absoluto /relativo a la posicién de inicio /relativa a la posicion
ble 2...7 (independientemente del sistema de coordenadas de parada
de desplazamiento del visor, seleccionable por separado
para cada ventana de ensamble)
Coordenadas de fuerza, Ventana de ajuste 3...7 absoluto /relativo a Fpj, de la ventana de ajuste 2/ relativo a
Fmax de la vengana de ajuste 2

Control de fuerza y desplazamiento, ventana de alarma online
Control de fuerza, ventana de inicio online

Métodos de medida Fuerza de bloqueo + tiempo de establecimiento/

Identificacién del estado de parada/
Senal externa de parada/
Posicién deseada + tiempo de establecimiento

Cantidad de registros independientes de parametros 64

Duracién de la evaluacion autonoma, Ventana final ms 1

Duracion de la evaluacion auténoma, Ventana rectangular ms 1 +5 ps por punto de medicién

Duracion de la evaluacion auténoma, Ventana trapecio ms 1 +32 us por punto de medicién
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F-4

Technische Daten

Estadistica

Cantidad de memorias de estadistica

64 (1 por cade registro de parametros)

Cantidad maxima de procesos de ensamble

65000

Cantidad de clases de histogramas para la maxima fuerza

9 por ventana de ajuste

Cantidad de clases de histogramas para la fuerza minima

9 por ventana de ajuste

Cantidad de clases de histogramas para la posicion final

9

Calculo del valor medio de Fpin Y Fmax €n todos los
procesos de ensamble

Aparte para cada ventana de ajuste

Calculo de la desviacion estandar de Fpip, Y Fmax €n todos
los procesos de ensamble

Aparte para cada ventana de ajuste

Margen de temperaturas nominales °C -20 ... +60
Margen de temperaturas de funcionamiento °C -20 ... +60
Margen de temperaturas de almacenamiento °C -25...+70
Tensiones de funcionamiento \% +14,6 ... 17,0 (< 90 mA)
-14,6 ... -17,0 (<100 mA)
+4,9... 5,1 (< 200 mA)
Formato de tarjeta mm Europa 100 x 160
Anchura mm 20,3 (4 PU)
Conector indirecto DIN 41612

ML85C




Datos técnicos

1.2 Placa de conexién AP75

ML85C + placa de conexion AP75
Entradas digitales
Cantidad max. de entradas digitales 8 (164
Margen de tensiones de entrada \% 0..24
Separacion galvanica Y norm. 500
Potencial Low V <5
Potencial High \Y >10
Sistemas de masa 1, separado de la salida digital
Funciones de control para grupos de canales MGCplus conectar/desconectar autocalibracién; poner a cero; tarar;
eliminar/guardar valor de pico; sincronizacion del generador de
curvas interno
Salidas digitales
Cantidad max. de salidas digitales 8 (16l
Margen de tensiones de salida \% 0..24
Corriente de salida A 0,5
Corriente de cortocircuito A 1,5
Separacion galvanica \Y norm. 500
Tiempo de reaccion ms <4
Sistemas de masa 1, separado de entradas digitales
Alimentacion \Y 24 (externo)
Mecanica
Margen de temperaturas nominales °C -20 ... +60
Margen de temperaturas de funcionamiento °C -20 ... +60
Margen de temperaturas de almacenamiento °C -25...+70
Tension de funcionamiento \Y +14,6 ... +17,0 (< 120 mA)/ -17,0 ... —-14,6 (< 120 mA) /
-9,0 ... -7,0 (< 10 mA)
Formato de tarjeta / Anchura mm Europa 160 x 100/ 20,3 (4PU)

Técnica de conexion

bornes de rosca enchufables

1) En la utilizacién de 2 placas de conexién AP75: 16 entradas digitales y 16 salidas digitales
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Amplificador de medicién
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Ayudas orientativas, A-8

Boton de mando, E-4

C

Calibracién, D-9

Campo de edicién, E-4

Campo de seleccion, E-4

Campos de activacion, E-4

Canal de evaluacién, D-4

Comprobacién del transductor, C-39

Conexion, B-1

Configuracién del sistema de coordenandas, C-25

Contactos de control, B-3
Ocupacién AP75, B-3

Correccion de errores, C-62
Cursor, D-14

D

Datos técnicos, F-1-F-7
Diagnosis, D-11

Diagrama
desplazamiento-tiempo, D-16
fuerza-desplazamiento, D-13
fuerza-tiempo, D-15

E

Entradas, B-4

Entradas y salidas, B-3

Entradas/salidas, Visualizacién de estado, D-10
Entretenimiento y limpieza, A-4

Estadistica, D-17
formulas, D-21
total, D-18
Ventana
posicion final, D-20
ventana de ajuste, D-19

Estructura de menus, E-1
Funcién de configuracion, E-12
Funcion de medicion, E-5
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Unidades amplificadoras de insercién, D-3
Grabacion, Imprimir, C-40 Posicion de partida, C-19

absoluto, C-19-C-22
relativo, C-19-C-22

Posicion final, C-23

H

Histograma, D-17-D-21 Procedimiento de evaluacién, C-17
Puesta a cero, D-9

Imprimir, C-42

Reduccion, D-14

L

Limites de alarma, C-18

S

Limites de alarma, C-26 Salidas, B-5
Sistema, Imprimir, C-42
M Sistema de coordenadas, C-19
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N
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Visor en funcionamiento de medicién, D-7

Visualizacién
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Declaracién de conformidad

H-3

HOTTINGER
BALDWIN Im Tiefen See 45 -

H BM MESSTECHNIK

HOTTINGER BALDWIN MESSTECHNIK GMBH
D-64293 Darmstadt
Tel. ++48/6151/803-0, Fax. ++49/6151/894896

Konformitidtserkldrung Declaration of Conformity

Document: 099/11.1997

Wir,

erklaren in allemig
tung, daB da Prc

to which this declaration. elates is
in conformity with the foﬂewin
standard(s) or other
document(s) (see pa
following the prov;sions of

Directive(s) :

auf dag sich ase Erklarung
bezieht, mitder/den folgenden
Norm(an}o;t ,normatlven

Spannungsgmnzen ‘gedndert durch 93/68/EWG

Erstmalige Anbringung der CE- First attachment of the CE mark:
Kennzeichnung: 1997 1997

Die Absicherung aller produkt- All product-related features are
spezifischen Qualitatsmerkmale secured by a quality system in
erfolgt auf Basis eines von der DQS accordance with DIN 1SO 9001,
(Deutsche Gesellschaft zur Zertifi- certified by DQS (Deutsche Gesell-
zierung von Qualitatsmanagement- schaft zur Zertifizierung von
systemen) seit 1986 zertifizierten Qualitatsmanagementsystemen)
Qualitatsmanagementsystems nach since 1986 (Reg. No. DQS-10001).
DIN ISQ 9001 (Reg.Nr. DQS- The safety-relevant features
10001). (electromagnetic compatibility,

Die Uberpriifung der sicherheits- safety of electrical apparatus) are
relevanten Merkmale (Elektro- verified at HBM by an independent
magnetische Vertraglichkeit, testing laboratory which has been
Sicherheit elektrischer Betriebs- accredited by DATech in 1891 for
mittel) fihrt ein von der DATech the first time (Reg. Nos. DAT-P-
erstmals 1891 akkreditiertes Priif- 006 and DAT-P-012).

laboratorium {Reg.Nr. DAT-P-006

und DAT-P-012) unabhdangig im

Hause HBM durch.

Darmstadt, 28.11.1997

o W

Qvios 1AL

nger Baldwin Messtechnik GmbH, Darmstadt

Déclaration de Conformité

Nous,

déct sous notre seule

auquel se référe cette déclaration

= asteonforme a la (aux) norme(s)

b{iémre( )document( )

conformément aux dispositions
de(s) Directive(s)

73/23/EWG - A desyﬂ‘ateys vom 19. Februar 1973 zurAngIé}éhung défhééhfs'vbrschriften der Mitglieds-
staaten betraffond elektrische Betriebsmitte! zur Verwendung :nnerhalb bastimmter

Premiére application de la marque
CE: 1997

Chez HBM, la détermination de
tous les criteres de qualité relatifs a
un produit spécifigue est faite sur la
base d’un protocole DQS
(Deutsche Gesellschaft zur Zertifi-
zierung von Qualitdtsmanagement-
systemen) certifiant, depuis 1986,
notre systeme d’assurance qualité
selon DIN ISO 9001 (Reg.Nr. DQS-
10001).

De méme, tous les critéres de
protection électrique et de
compatibilité électromagnétique
sont certifiés par un laboratoire
d’essais indépendant et accrédité
depuis 1991 (Reg.Nr. DAT-P-006
et DAT-P-012).
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Declaracién de conformidad

ML85C

Seite 2 zu Page 2 of Page 2 du

Document: 099/11.1997
Diese Erkldrung bescheinigt die This declaration certifies conformity ~ Cette déclaration atteste la
Ubereinstimmung mit den with the Directives listed above, but  conformité avec les directives
genannten Richtlinien, beinhaltet is no asseveration of citées mais n’assure pas un certain
jedoch keine Zusicherung von characteristics. charactére.
Eigenschaften. Safety directions of the delivered S.v.p. observez les indications de
Die Sicherheitshinweise der product documentation have to be sécurité de la documentation du
mitgelieferten Produktdokumel s followed.

tation sind zu beachten

?d&r la démonstration de la

Folgende Normes | . The following standards arg fuifilied

Nachweis def t i as proof of conformity with conformité aux disposition de(s)
den Vorsc provisions of the Direc Directive(s) le produit satisfait les
singehalten: ' normes:

sahgrundnorm Stérfestigkeit; Teil 2:

EN 50082-2 : 1995 Elektromagnetische Vertragliﬁhkait{EMW'
, ' Industriebereich; Deutsche Fass .

EN 55011 1991 Funk-Entstérung von Elektrlacken Betnebmmeln und Anlagen; Grenzwerte und
. MeBverfahren fir Funkstérungen ven industriellen, wissenschaftlichen und medizini-

schen Hochfrequenzgeréten (ISM‘GQI’%QH) (CISPR 11 : 1990, modifiziert); Deutsche

Fassung

.. und:
EN 55022 : 1994 Efektromagnetische Vertriglichkeit von E}nnch!Uﬂgen derInformationsverarbei-
fungs- und Telekommunikationstechnik: Grenzwerte und MeBverfahren fir
nkstorungen von informationstechnischen Emﬂchlungen C CISPR 22: 1993,

"Deutsche Fassung
EN61010-1: 1993 Sicherheitsbesti 1gen fiir elektrische MeB-, Steuer-, Regel- und Laborgerite;
Teil 1: Aligemeine Anforderungen (IEC 1010-1:1990 + A1:1992, medifiziert); Deutsche
Fassung

Komponenten: AB22Apress, ABX22Apress, BL12, ML85/1...3, AP85F, AP85S, AP85, CP12P







Salvo modificaciones.
Todos los datos describen nuestros productos de manera

general. No representan ninguna garantia de sus propieda-

des ni constituyen responsabilidad alguna.

B0849-4.2 es

Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH

Im Tiefen See 45, D-64293 Darmstadt, Alemania
Tel.: +49 6151 8030; Fax: +49 6151 803 9100
E-mail: support@hbm.com www.hbm.com

HBM

measurement with confidence
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