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Schutz und Qualität von HBM für das Verwiegen von Schwerstgewichten
HBM erweitert sein Produktsortiment mit dem Wägemodul C16/M für Belastungen bis zu 400 t, das die Genauigkeitsklasse D1 gemäß OIML R60 erreicht.
Für Silo-, Fahrzeug und Behälterverwiegung sind seit einiger Zeit die Wägemodule C16/M von HBM Test and Measurement in Nennlasten von 20 t bis 200 t erfolgreich im Einsatz. Die integrierte Lenkerfesselung dieses Moduls nimmt Horizontalkräfte auf, die stabile Konstruktion bietet Sicherheit,  selbst bei hohen Windlasten. 
Ab sofort ist auch ein Modul für Belastungen bis 400 t verfügbar. Auch dieses Wägemodul ist eichfähig und erreicht die Schutzart IP68. Die selbstzentrierende Wägezelle C16A aus nichtrostendem Stahl dient als Wägeelement und erreicht bei 400 t Belastung noch immer die Genauigkeitsklasse D1 gemäß OIML R60.
Mit diesem neuen Wägemodul bietet HBM selbst für übergroße Silos und Stahlwerke größte Sicherheit bei gewohnter Qualität.
Bild: Das neue Wägemodul C16/M für größte Genauigkeit bei höchsten Belastungen 

HBM Test and Measurement
Gegründet 1950 in Deutschland hat sich die Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH (HBM Test and Measurement) zum weltweiten Technologie- und Marktführer im Bereich Messtechnik entwickelt. Heute bietet HBM Produkte für die gesamte Messkette, von virtuellen bis zu physikalischen Tests und Prüfungen. Das Unternehmen verfügt über Produktionsstandorte in Deutschland, USA und China und ist weltweit in über 80 Ländern vertreten. 
[image: ]Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH
Pressekontakt                 
Reinhard Bertermann 
Tel.: +49 (0)6151 803605
Fax: +49 (0)6151 803-9100		
E-Mail: reinhard.bertermann@hbm.com 
image1.png




